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	Strålnings-

klass

Rums-

kategori


	Målnings-

klass

	ANLÄGGNING:
	     
	ANLÄGGNINGSDEL:
	     

	
	
	SYSTEM:
	     
	KOMPONENT:
	     
	RITN:
	     

	
	
	TYPRITN NR:
	     
	TYP NR:
	     
	AVVIKELSE-

RAPPORT NR:
	

	
	
	
	
	
	
	
	   

	
	
	 FORMCHECKBOX 
 SLUTRAPPORT
	 FORMCHECKBOX 
 DELRAPPORT
	KONTROLL-

MOMENT NR: 
	    

	     
	     
	
	
	
	

	Godsleverantör:     
	Best. Nr:     
	Beh.system/Kulör:

     

	Målningsentreprenör:     
	Best. Nr rekv:     
	

	Rapporten avser behandling

 FORMCHECKBOX 
 före montage    FORMCHECKBOX 
 efter montage


	Rapporten avser behandling av

 FORMCHECKBOX 
 invändig yta                  FORMCHECKBOX 
 utvändig yta 

                                        

	RAPPORTEN OMFATTAR KONTROLL AV
	
	 FORMCHECKBOX 
 Yta före förbehandling
	 FORMCHECKBOX 
 Underhållsmålning

	 FORMCHECKBOX 
 Förbehandling
	          FORMCHECKBOX 
 Nymålning      FORMCHECKBOX 
 Grundmålning
	 FORMCHECKBOX 
 Mellanmålning      FORMCHECKBOX 
 Täckmålning      FORMCHECKBOX 
 Ommålning

	 FORMCHECKBOX 
 Bättringsmålning 
	     

	 FORMCHECKBOX 
 Övrig kontroll
	     

	 FORMCHECKBOX 
 Speciell kontroll       
	     

	Stålytas rostgrad enligt SS-EN ISO 8501-1:2007, utg.2
	
	 FORMCHECKBOX 
  A      FORMCHECKBOX 
  B      FORMCHECKBOX 
  C      FORMCHECKBOX 
  D

	Skador på metallyta:
	     

	     

	     

	     

	Erforderliga åtgärder för justering av skador:
	     

	     

	     

	FÖRBEHANDLING
	
	Lufttemp
	Rel. Luftfuktighet

	Arbetslokal
	     
	     (C
	     %RH

	 FORMCHECKBOX 
 Svetspärlor, sprut, slagg, andra ojämnheter på ytor, och på och omkring svetsar avlägsnade

	 FORMCHECKBOX 
 Skarpa kanter och grader avlägsnade      FORMCHECKBOX 
 Uppfyller föreskriven skärklass

	RENGÖRINGSMETOD
	
	Rengöringsmedel 
	     
	

	 FORMCHECKBOX 
 Betning                                          FORMCHECKBOX 
 Avfettning med org. lösningsmedel
	     
	

	 FORMCHECKBOX 
 Emulsionsavfettning              FORMCHECKBOX 
 Avfettning med alkalisk vattenlösning                                                
	Kloridhalt efter blästring
enl. SS-EN ISO 8502-9 1)
	   
	mg/m2
	

	Förbehandlingsgrad enl. SS-EN ISO 8501-1:2007  FORMCHECKBOX 
 Sa 2 ½  FORMCHECKBOX 
 Sa 3  FORMCHECKBOX 
 
	  
	Yttemp. vid blästring
	   
	 (C

	 FORMCHECKBOX 
 Ejektordammsugning                FORMCHECKBOX 
 Annan avdamningsmetod:       
Ytråhet enl. SS-EN ISO 8503-2/G    FORMCHECKBOX 
 Fin     FORMCHECKBOX 
 Medel     FORMCHECKBOX 
 Grov     FORMCHECKBOX 
 >Grov
	    
	

	Blästermedel:
	     
	 Fabrikat:
	     
	                    Daggpkt. vid blästring
	
	 (C

	Blästermedelsbeteckning
	    
	 Blästring: Start  Dat
	     
	Kl 
	     
	     Avslutad   Dat
	     
	Kl 
	     

	

	 FORMCHECKBOX 
 Förbehandling godkänd    Datum:
	     
	  Namn:
	     

	

	Anm.

1) Testresultat redovisas endast om moment i kontrollplan och/eller i målningsmanual kräver obligatorisk test.
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	Rapport Nr:     
	Tillhör K-pl. Nr:     
	Sign:
	     

	Tidpunkt/Miljö/

Material
	Grund- mellan- och täckmålning

	
	Skikt 1
	Skikt 2
	Skikt 3
	Skikt 4

	Arb.-

plats
	Lokal
	     
	     
	     
	     

	
	Lufttemp/Rel. fukt
	(C

    
	%RH

    
	(C

    
	%RH

    
	(C

    
	%RH

    
	(C

    
	%RH

    

	
	Yttemp/Daggpkt
	(C

    
	(C

    
	(C

    
	(C

    
	(C

    
	(C

    
	(C

    
	(C

    

	Färgmaterial
	BAS

Tillverkare
	     
	     
	     
	     

	
	Artikelnr
	     
	     
	     
	     

	
	Tillverkarens satsnr
	     
	     
	     
	     

	
	HÅRDARE

Artikelnr
	     
	     
	     
	     

	
	Tillverkarens satsnr
	     
	     
	     
	     

	
	SPÄDMEDEL

Artikelnr
	     
	     
	     
	     

	
	Volym-% av färg-

delen
	     
	     
	     
	     

	
	Blandningsförh.

 FORMCHECKBOX 
 Volym   FORMCHECKBOX 
 Vikt

(Enl. anv. 1)
	Bas

     
	Härdare

     
	Bas

     
	Härdare

     
	Bas

     
	Härdare

     
	Bas

     
	Härdare

     

	
	Härdare tillsatt
	Datum

     
	Klockan

     
	Datum

     
	Klockan

     
	Datum

     
	Klockan

     
	Datum

     
	Klockan

     

	
	Färg använd till
	Datum

     
	Klockan

     
	Datum

     
	Klockan

     
	Datum

     
	Klockan

     
	Datum

     
	Klockan

     

	Appl. metod (Enl. anv. 2)
	     
	     
	     
	     

	Färgskiktstjocklek enl. SS-ISO 19840:2012, utg. 2 Annex A och B, (m
	Max

    
	Min

    
	Medel

    
	Max

    
	Min

    
	Medel

    
	Max

    
	Min

    
	Medel

    
	Max

    
	Min

    
	Medel

    

	Målningen påbörjad
	Datum

     
	Klockan

     
	Datum

     
	Klockan

     
	Datum

     
	Klockan

     
	Datum

     
	Klockan

     

	Målningen slutförd
	Datum

     
	Klockan

     
	Datum

     
	Klockan

     
	Datum

     
	Klockan

     
	Datum

     
	Klockan

     

	Härdning
	Lokal
	     

	
	Lufttemp/Rel. fukt
	(C

   
	%RH

   
	(C

   
	%RH

   
	(C

   
	%RH

   
	(C

   
	%RH

   

	
	Tid/Från
	Datum

     
	Klockan

     
	Datum

     
	Klockan

     
	Datum

     
	Klockan

     
	Datum

     
	Klockan

     

	
	Till
	Datum

     
	Klockan

     
	Datum

     
	Klockan

     
	Datum

     
	Klockan

     
	Datum

     
	Klockan

     

	Riktigheten av ovan intygas

Datum:                               
	Namn:     
	Godkännes

Datum:          
	Namn:     

	Ankom.

kontroll
	Ev. transportskador
	Kontroll av dokumentation

	
	     
	     

	
	     
	     

	
	Godkännes

Datum:      
	Namn:     
	Godkännes av 

Datum:      
	Namn:     

	Åtgärd vid ev. skador resp. övrig  kontroll och anteckningar
	     

	     

	     

	Åtgärden godkänd
	 Datum:                                  
	Namn:     

	Anv 1. För zinksilikatfärger skall följande förfarande tillämpas:

	a. Blandningsförhållandet skall angivas i viktsdelar

	b. Antalet viktsdelar zinkpulver som tillsattes skall angivas under rubriken ”Härdare”

	c. Den tidpunkt då zinkpulvret tillsattes till bindemedlet införes under rubriken ”Härdare tillsatt”

	Anv 2. Appliceringsmetod anges med P = penselmålning, R = rullmålning, S = sprutning

	                  SH = högttryckssprutning, luftlöst

	


