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1  ALLMANT

Forsmarks Kraft AB, OKG AB, Ringhals AB, SKB AB samt Teollisuuden Voima

Detta dokument dr gemensamt framtaget av de svenska foretagen Barsebédck Kraft AB,
Oyj 1 Finland.

Dokumentet dr knutit till TBY genom 3.2.4 och 4.2.4 1 TBY.

Kontinuerlig uppdatering av Godkénda Féargsystem — TBY sker i samrdd mellan
respektive foretag som medverkat till detta dokument och far endast ske i detta
gemensamma forum.

Distribution och registrering av dokumentet skall alltid ske genom den verkande
ordforandens forsorg inom samarbetet.

2  FARGSYSTEM - BYGGNADSMALNING

2.1 Godkanda produkter
Enbart fargprodukter som uppfyller kraven i TBY far anvéndas.

Nedanstaende produkter och fargsystem dr godkénda att anvédndas enligt anvisningar 1
TBY.

Enskilda godkinda produkter far inte anvindas i annan fabrikants godkanda
fargsystem.

2.1.1 Satskontrollintyg

Férgleveranser avsedda for ytskydd inom byggnadsdelen respektive processdelen for
| de i respektive foretag ingdende blocken skall &tf6ljas av ett av fargfabrikanten
utfirdat satskontrollintyg pé blankett D.117 Kvalitetskontroll fran fargtillverkning.

Det dligger malningsentreprenoren eller den som bestdller fargprodukten att fran

tillverkaren infordra ndmnda protokoll och forvissa sig om att leveransen uppfyller
stdllda krav. For verifiering erforderliga blanketter D.117 finns i kapitel 10 i TBY.

2.2 Fargmaterial — Fabrikat

2.2.1 Godkéanda behandlingstyper

Dei2.2.2.1-2.2.2.5 upptagna materialen i respektive behandlingstyper avseende
| byggnadsmalning ar godkénda av respektive foretag.

Dei3.2.2.1 —3.2.2.3 upptagna materialen i respektive behandlingstyper avseende
| rostskyddsmalning ar godkanda av respektive foretag.

For behandlingstyper V17 — V41 och TS — T10 fér alternativt annat fargfabrikat med
teknisk likvérdig fargtyp eller produkttyp och kvalitet viljas.
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Begransningar i anvandningsomrade

For nedanstdende behandlingstyper finns dock vissa begransningar i

anvindningsomradet:

Behandlingstyp
G1- G4 fran Sigma

G1 tom G7b,
G9%atomGl0a

G5b och G6b

G7c¢ fran Teknos

G7b, G10a och G10b frén Sigma

G5a, G5b, Gba, G6b

G8

G9a fran Teknos
G9a, G9%
V5tom V41

V8, V9, V10a, V11,
V17tom V41

VO frén Akzo Nobel Decorativ, Sigma

och Teknos

Tl tom T3,
T6tomT10

T2tom T10

T4tomT10

Begrinsat anvandningsomrade
Ar inte godkénd i malningsklass I.

Vid golv pa mark ska
fuktproblematiken beaktas.

Ar ej godkiind i mélningsklass I och II.
Behandlingstypen ar anvindbar vid
underhall av befintliga akrylatmalade
golv.

G7c fran Teknos avrides att foreskrivas
vid nyproduktion.

Ar inte godkéind i malningsklass 1.

Ar ej godkind i utrymningsvigar.
Ljusa kulorer skall undvikas da
tacklacken gulnar nagot.

Ar ej godkiind i mélningsklass I och II.
Ar ej godkiind i dricksvattensystem.
Ar ej godkiind i mélningsklass I.

Ar ¢j godkiind i mélningsklass I.

Ar ej godkiind i mélningsklass II.

Ar ej godkiind i nddutrymningsvigar
pga att produkterna inte dr brand-
klassade for Ytskiktsklass 1

Vid invindig malning av yttertak méaste
takkonstruktionen vara av s k luftat
utférande.

Ar ej godkiind i mélningsklass I.

Ar inte godkind i malningsklass I och
I1.
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S1 -S4, och S8 fréan Teknos Ar inte godkind i mélningsklass I
tillhdrande rumskategori: C, C;, C,, C1,
C2,C3,DochE.

S1, S8, S21 och S22 fran International Féargsystemen har begrénsningar vid

underhéllsmalning dd Intercure 200 inte
gar att penselapplicera.

S13a och S13b Generellt for anvindning i1 behallare
eller cisterner med olja eller annan
kemikalie skall bestdndigheten
kontrolleras med fargtillverkare.

S13a frén Sigma Grund- och tickfdrgen &r inte
kulorbestindig.
Ar limplig for anvindning i
dricksvattensystem, men saknar
godkédnnande frdn kommun och
myndighet.
Ar inte godkind i malningsklass I
tillhdrande rumskategori: C, C; C,, C1,

C2,C3,DochE.
S13a frdn Teknos Ar inte godkind i dricksvattensystem.
S13b fran Teknos Ar inte godkind i malningsklass I och
I1.

Ar limplig for anvindning i
dricksvattensystem, men saknar
godkédnnande frdn kommun och
myndighet.

Ar godkiind att anvindas i
dricksvattensystem i Finland.

S13c Ar inte godkiind i malningsklass I och
I1.

S13d Ar inte godkiind i malningsklass I och
I1.

S13e fran Teknos Ar inte godkiind i mélningsklass I och
I1.

S15, S16 Anvindningsomradet skall provas fran
fall till fall.

S17,S18 Ar inte godkiind i mélningsklass I och
I1.
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S19 fran Sigma Ar inte godkind i mélningsklass I och
I1.
S21, S22 Ar inte godkiind i malningsklass I samt

1 malningsklass II tillhérande
rumskategori: C, C;,C,, C1,C2,C3,D
och E.

S23 Ar inte godkind i mélningsklass I samt
1 mélningsklass II tillhérande
rumskategori: C, C;,C,, C1,C2,C3,D
och E.

Endast avsedd for hissdorrpartier i
malningsklass II, IIT och V samt
dorrpartier i malningsklass V.

2.2.2 Ytskyddssystem for: Betong, lattbetong, murverk, puts, tra, gips och
trafiberskivor

Behandlingstyper enligt kapitel 5, avsnitt 5.1 1 TBY.

2221 Utlagningsmaterial
Leverantor: Alcro Férg
Betongspackel
Pulver: Art.Nr. 123488
Hérdare: Art.Nr. 123492
2.2.2.2 Golvbehandlingsmaterial

Behandlingstypsblad for respektive behandlingstyp, se avsnitt 2.3.

G1,G2,G3 och G4
Leverantor: BASF OY / Modern Betong AB

Impregnering Mastertop P 686 W, epoxiklarlack
Kulor: Farglos

Spackelfdarg och Epirex Fill, epoxispackel
halkal Kulor: Ljusgra
Grundning Mastertop P 686 W, epoxiklarlack

Kulor: Farglos

Epoximassa Mastertop BC 360 NPP, epoximassa
Kulor: Enligt avtal
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Epoxibeldggning Mastertop BC 360 NPP, epoxibeldggning
Kulor: Enligt avtal
Sand 0,1-0,6 mm Baskarp 25
Sand 1-2 mm Baskarp 55
Sandleverantor: Askania AB
alternativt
Sand 0,1-0,6 mm 1111: Puhallus- ja saumaushiekka
Sand 1-2 mm 1057: Suodatinhiekka, tarkkuusseulottu
Sandleverantor: Optiroc Oy Ab
Leverantor: Sigma Farg AB
Impregnering 8316 Coltura EP Flooring
Kulor: Sigma 911 ljusgra, alternativ enligt avtal
Spackelfdarg och 8316 Coltura EP Flooring Spackel
halkal Kulor: Sigma 911 ljusgra, alternativ enligt avtal
Grundning 8316 Coltura EP Flooring
Kulor: Sigma 911 ljusgra, alternativ enligt avtal
Epoximassa 8316 Coltura EP Flooring
Kulor: Enligt avtal
Epoxibeldaggning 8316 Coltura EP Flooring
Kulbor: Enligt avtal
Sand Coltura EP Flooring Filler
G5a och G6a
Leverantor: BASF OY / Modern Betong AB
Impregnering Mastertop P 686 W, epoxiklarlack
Kulor: Farglos
Spackelfarg och Epirex Fill, epoxispackel
halkal Kulor: Ljusgra
Grundning Mastertop P 686 W, epoxiklarlack
Kulor: Farglos
Epoximassa Mastertop BC 360 NPP, epoximassa
Kulbor: Enligt avtal
Topplaggning Mastertop TC 460 NPP, epoxiklarlack
Kulor: Farglos
Férgflingor: Fargflingor enligt avtal

Sand 0,1-0,6 mm

Baskarp 25
Sandleverantor: Askania AB
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alternativt
Sand 0,1-0,6 mm

Leverantor:

Impregnering
Spackelfdarg och
hélkal
Grundning
Epoximassa

Toppbeldggning

Férgflingor

Sand 0,1 — 0,5 mm

1111: Puhallus- ja saumaushiekka
Sandleverantor: Optiroc Oy Ab

Sigma Farg AB

8316 Coltura EP Flooring
Kulor: Sigma 911 ljusgra

8316 Coltura EP Flooring Spackel
Kulor: Sigma 911 ljusgra

8316 Coltura EP Flooring
Kulor: Sigma 911 ljusgra

8316 Coltura EP Flooring
Kulor: Enligt avtal

8003 Sigma Klarlack
Kulor: Farglos

Férgflingor enligt avtal

8316 Coltura EP Flooring Filler

G5b och G6b
Leverantor:

Impregnering
Spackelfdarg och
hélkal
Grundning

Epoximassa

Toppldggning

Sand 0,1-0,6 mm

alternativt
Sand 0,1-0,6 mm

Halkséakerhets-
medel 0,7-1,2 mm

BASF OY / Modern Betong AB

Mastertop P 686 W, epoxiklarlack
Kulor: Farglos

Epirex Fill, epoxispackel
Kulor: Ljusgra

Mastertop P 686 W, epoxiklarlack
Kulor: Farglos

Mastertop BC 360 NPP, epoximassa
Kulbor: Enligt avtal

Mastertop TC 460 NPP, epoxiklarlack
Kulor: Farglos

Baskarp 25
Sandleverantor: Askania AB

1111: Puhallus- ja saumaushiekka
Sandleverantdr: Optiroc Oy Ab

Granuscan KG Quality om inte annat avtalas
Kulor: Enligt avtal

Leverantor: Scanmineral Sverige AB, Lindome
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Halksékerhets-
medel 0,6-1,2 mm

Leverantor:
Impregnering
Spackelfirg och
halkal

Grundning
Epoximassa
Toppbeldggning
Sand 0,1 — 0,5 mm
Halksékerhets-

medel 0,7-1,2 mm

Halksdkerhets-
medel 0,6-1,2 mm

Granucol KG 7 om inte annat avtalas
Kulor: Enligt avtal
Leverantor: Oy Algol Ab

Sigma Farg AB

8316 Coltura EP Flooring
Kulor: Sigma 911 ljusgra

8316 Coltura EP Flooring Spackel
Kulor: Sigma 911 ljusgra

8316 Coltura EP Flooring
Kulor: Sigma 911 ljusgra

8316 Coltura EP Flooring
Kulbor: Enligt avtal

8003 Sigma Klarlack
Kulor: Farglos

8316 Coltura EP Flooring Filler

Granuscan KG Quality om inte annat avtalas
Kulor: Enligt avtal
Leverantor: Scanmineral AB, Lindome

Granucol KG 7 om inte annat avtalas
Kulor: Enligt avtal
Leverantor: Oy Algol Ab

G7a
G7b
Leverantor: BASF OY / Modern Betong AB
Spackelfarg och Epirex Fill, epoxispackel
halkal Kulor: Ljusgra
Alternativt
Betongspackel
Pulver: Art nr 123488
Hérdare: Art nr. 123492
Kulor: Gra
Leverantor: Alcro Firg
Grund- och Mastertop 1160 NPP-W
tackfirg Kulor: Enligt avtal
G7c
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Leverantor:

Impregnering

Spackelfirg och
halkal

Grund- och tickfirg

Akzo Nobel Decorativ Coatings AB

Sandtex V Silikatbinder
Prod nr 49124
Kulor: Farglos

Betongspackel

Pulver: Art nr 123488
Hérdare: Art nr. 123492
Kulér: Gra

Leverantor: Alcro Farg

Epolan V Akryl
Prod nr 37671, 37675, 37683
Kulor: Enligt avtal

Leverantor: Teknos OY / Teknos AB/Master Builders
Impregnering Saniseal 100

Kulor: Farglos
Grund- och Timantti 60A
tackfarg Kulor: Enligt avtal
G8
Leverantor: Akzo Nobel Decorativ Coatings AB
Farg Sandtex V Silikatbinder

Prod nr 49124

Kulor: Farglos
Leverantor: BASF OY / Modern Betong AB
Farg Saniseal 100
G9a
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Spackelfdarg och Teknopox Fill epoxispackel
halkal Kulor: Ljusgra
Grund- och Inerta 165 A, epoxibeldggning
tackfarg Kulor: Enligt avtal

Férgen ar inte godkénd for anvandning i dricksvattensystem.

G%
Leverantor:

Spackelfdrg och

Teknos OY / Teknos AB

Teknopox Fill epoxispackel
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hélkal

Grund- och
tackfarg

Kulor: Ljusgra

Inerta 200, epoxibeldggning
Kulor: Ljusgra

Férgen ar lamplig for anvindning i dricksvattensystem, men saknar godkidnnande fran

kommun och myndighet.

G10a och G10b
Leverantor:

Impregnering
Spackelfarg och
halkal
Grundning

Epoxibeldggning

Leverantor:
Impregnering
Spackelfarg och
halkal

Grundning

Epoxibeldggning

BASF OY / Modern Betong AB

Mastertop P 686 W, epoxiklarlack
Kulor: Farglos

Epirex Fill, epoxispackel
Kulor: Ljusgra

Mastertop P 686 W, epoxiklarlack
Kulor: Farglos

Mastertop BC 360 NPP, epoxibeldggning
Kulor: Enligt avtal

Sigma Farg AB

8316 Coltura EP Flooring
Kulor: Sigma 911 ljusgra, alternativ enligt avtal

8316 Coltura EP Flooring Spackel
Kulor: Sigma 911 ljusgra, alternativ enligt avtal

8316 Coltura EP Flooring
Kulor: Sigma 911 ljusgra, alternativ enligt avtal

8316 Coltura EP Flooring
Kulor: Enligt avtal
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2.2.2.3 Vaggbehandlingsmaterial

Behandlingstypsblad for respektive behandlingssystem, se avsnitt 2.3. For
behandlingstyp V9, V10a, V11 och V17 t o m V41 upprittas inga separata
behandlingstypsblad om inget annat dverenskommits.

V1,V2,V3
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Spackelfarg Teknopox Aqua V Fill A
Kulor: Ljusgra
Grundférg Teknopox Aqua V Tix A
Kulor: Vit
Téckfirg Teknopox Aqua V A
Kulor: Enligt avtal
V4, V5
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Spackelfarg Teknofill 5770 A lattspackel
Kulor: Ljusgra
Grund- och Timantti 60A
tackfarg Kulor: Enligt avtal
Vo6
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Spackelfarg Teknofill 5770 A lattspackel
Kulor: Ljusgra
Grundfirg Timantti 60A
Kulb6r: Enligt avtal
Tackfarg Timantti 60A
Kulor: Enligt avtal
V7
Leverantor: Akzo Nobel Decorativ Coatings AB
Grundférg Nordsj6 Binderlack
Prod nr 49123
Kulor: Vittonad
Tackfarg Robust Vitrum
Prod nr 378XX

Kulor: Enligt avtal
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Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Grundfarg Timantti 60A (utspadd)

Kulor: Vit
Téckfirg Timantti 60A

Kulor: Enligt avtal
\%
Leverantor: Akzo Nobel Decorativ Coatings AB
Férg Nordsjo Binderlack

Prod nr 49123

Kulor: Farglos
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Férg Timantti 60A

Kulor: Bas 3, farglos
&
Leverantor: Akzo Nobel Decorativ Coatings AB
Spackelfirg Nordsjo Spackel Medium

Prod nr 60124
Klister Casco Vinyl 0. Viv 3424
Viv Féargvav Nordsjo Hogstruktur
Grundfirg Stoppgrund

Prod nr 50920

Kulor: Vit
Téckfirg Bindoplast 20

Prod nr 377xx

Kulor: Enligt avtal
Leverantor: Sigma Farg AB
Spackelfirg 2025 Dalapro Medium
Klister 2210 Bostik 70
Viv Férgviv Sigma Hogstruktur
Grundfirg 0816 Sigma Renova Isotop
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Tackfarg 0830 Sigmatex 20

Kulor: Enligt avtal
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Spackelfarg Teknofill 5770 A littspackel
Klister Vigglim Dalapro
Viv Teknos 6291 Hogstruktur
Grundfirg Diamant 3

Kulor: Enligt avtal
Téckfirg Timantti 60A

Kulor: Enligt avtal
V10a
Leverantor: Akzo Nobel Decorativ Coatings AB
Spackelfarg Nordsjo Spackel Medium

Prod nr 60124
Grundfirg Stoppgrund

Prod nr 50920

Kulor: Vit
Tackfarg Bindoplast 20

Prod nr 377xx

Kulor: Enligt avtal
Leverantor: Sigma Farg AB
Spackelfarg 2025 Dalapro Medium
Grundfirg 0816 Sigma Renova Isotop

Kulor: Vit
Téckfirg 0830 Sigmatex 20

Kulor: Enligt avtal
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB

| Spackelfarg Teknofill 5770 A lattspackel
| Grundfirg Diamant 3

Kulor: Enligt avtal

Téckfirg Timantti 60A

Kulor: Enligt avtal
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V10b
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Spackelfarg Teknofill 5770 A lattspackel
Kulor: Ljusgra
Téckfirg Timantti 60A
Kulor: Enligt avtal
Vil
Leverantor: Akzo Nobel Decorativ Coatings AB
Spackelfirg Nordsjo Spackel Medium
Prod nr 60124
Grundfirg Stoppgrund
Prod nr 50920
Kulér: Vit
Téckfirg Bindoplast 20
Prod nr 377xx
Kulor: Enligt avtal
Leverantor: Sigma Farg AB
Spackelfirg 2025 Dalapro Medium
Grundfirg 0816 Sigma Renova Isotop
Kulor: Vit
Téackfarg 0830 Sigmatex 20
Kulor: Enligt avtal
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Spackelfarg Teknofill 5770 A lattspackel
Grundfirg Diamant 3
Kulor: Enligt avtal
Téckfirg Timantti 60A

Kulor: Enligt avtal
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V12
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Spackelfirg Teknopox Aqua V Fill A
Kulor: Ljusgra
Grundfirg Teknopox Aqua V Tix A
Kulor: Vit
Téckfirg Teknopox Aqua V A
Kulor: Enligt avtal
V13
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Spackelfarg Teknofill 5770 A lattspackel
Kulor: Ljusgra
Grund- och Timantti 60A
tackfarg Kulor: Enligt avtal
Vi4
Leverantor: Akzo Nobel Decorativ Coatings AB
Grundfirg Nordsjo Binderlack
Prod nr 49123
Kulér: Vittonad
Téckfirg Robust Vatrum
Prod nr 378 XX
Kulor: Enligt avtal
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Grundfirg Timantti 60A (utspadd)
Kulor: Vit
Tackfarg Timantti 60A
Kulor: Enligt avtal
V15
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Spackelfarg Teknofill 5770 A lattspackel
Kulor: Ljusgra
Grundfirg Timantti 60A
Kulor: Enligt avtal
Tackfarg Timantti 60A
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Kulor: Enligt avtal

V16
Leverantor: Akzo Nobel Decorativ Coatings AB
Grundfirg Nordsj6 Binderlack

Prod nr 49123

Kulor: Vittonad
Tackfarg Robust Vitrum

Prod nr 378 XX

Kulbor: Enligt avtal
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Grundfirg Timantti 60A

Kulor: Enligt avtal
Téckfirg Timantti 60A

Kulor: Enligt avtal
V17
Leverantor: Akzo Nobel Decorativ Coatings AB
Grundfirg Stoppgrund

Prod nr. 50920

Kulér: Vit
Téckfirg Bindoplast 20

Prod nr. 377xx

Kulor: Enligt avtal
Leverantor: Sigma Farg AB

Grund- och tickfirg
Leverantor:

Grundfarg

Tackfarg

0830 Sigmatex 20
Kulbor: Enligt avtal
Teknos Oy / Teknos AB

Diamant 3
Kulor: Enligt avtal

Diamant 20
Kulor: Enligt avtal
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V18
Leverantor:

Spackelfirg

Grundfirg

Tackfarg

Leverantor:

Spackelfarg

Grund- och tickfirg

Akzo Nobel Decorativ Coatings AB

Nordsjé Spackel Medium
Prod nr 60124

Stoppgrund

Prod nr. 50920

Kulor: Vit

Bindoplast 20

Prod nr. 377xx

Kulor: Enligt avtal
Sigma Farg AB

2025 Dalapro Medium

0830 Sigmatex 20
Kulor: Enligt avtal

Leverantor: Teknos Oy / Teknos AB
Spackelfarg Silora LF-Medium lattspackel
Grundfirg Diamant 3

Kulor: Enligt avtal
Téackfarg Diamant 20

Kulor: Enligt avtal
V19
Leverantor: Akzo Nobel Decorativ Coatings AB
Spackelfarg Nordsjo Spackel Medium

Prod nr 60124
Klister Casco Vinyl 0. Viv 3424
Viv Féargvav Nordsjo Hogstruktur
Grundférg Stoppgrund

Prod nr. 50920

Kulor: Vit
Tackfarg Bindoplast 20

Prod nr. 377xx

Kulor: Enligt avtal
Leverantor: Sigma Farg AB
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Spackelfarg
Klister
Vav

Grundférg

Tackfarg

Leverantor:
Spackelférg
Klister

Vav

Grund- och tackfarg

2025 Dalapro Medium
2210 Bostik 70
Fargvav Sigma Hogstruktur

0816 Sigma Renova Isotop
Kulér: Vit

0830 Sigmatex 20
Kuldér: Enligt avtal

Teknos Oy / Teknos AB
Silora LF-Medium lattspackel
Dalapro ekonomilim

Teknos 6291 Hogstruktur

Diamant 20
Kulér: Enligt avtal

V20
Leverantor:

Spackelfarg

Limning

Klister
Vav

Grundférg

Tackfarg

Leverantor:

Spackelfarg

Limning

Akzo Nobel Decorativ Coatings AB

Nordsjo Spackel Medium
Prod nr 60124

Binderlack och vatten 1:3
Prod nr 49123

Casco Vinyl 0. Vav 3424
Fargvav Nordsjé Hogstruktur
Stoppgrund

Prod nr. 50920

Kulor: Vit

Bindoplast 20

Prod nr. 377xx

Kulér: Enligt avtal

Sigma Farg AB

2014 Dala S

0826 Sigmafix Microdispers grund
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Klister
Viv

Grund- och tickfairg

2210 Bostik 70
Féargvav Sigma Hogstruktur

0830 Sigmatex 20
Kulor: Enligt avtal

Leverantor: Teknos Oy / Teknos AB
Spackelfarg Silora LF-Medium léttspackel
Limning Diamant 3
Klister Casco Vinyl o. Viv 3424 (Sverige)
Viv Férgviv Nordsjo Hogstruktur (Sverige)
Grundfirg Diamant 3

Kulor: Enligt avtal
Téackfarg Diamant 20

Kulor: Enligt avtal
V30
Leverantor: Akzo Nobel Decorativ Coatings AB
Grundfirg Stoppgrund

Prod nr. 50920

Kulor: Vit
Téckfirg Bindoplast 20

Prod nr. 377xx

Kulor: Enligt avtal
Leverantor: Sigma Farg AB

Grund- och tickfirg

Leverantor:

Grund- och tickfirg

0830 Sigmatex 20
Kulor: Enligt avtal

Teknos Oy / Teknos AB

Diamant 20
Kulor: Enligt avtal
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V3l
Leverantor:

Spackelfirg

Grundfirg

Tackfarg

Leverantor:
Spackelfarg
Grund- och tickfirg
Leverantor:
Spackelfirg

Grund- och tickfirg

Akzo Nobel Decorativ Coatings AB

Nordsjé Spackel Medium
Prod nr 60124

Stoppgrund
Prod nr. 50920
Kulor: Vit

Bindoplast 20

Prod nr. 377xx

Kulor: Enligt avtal
Sigma Farg AB

2025 Dalapro Medium

0830 Sigmatex 20
Kulor: Enligt avtal

Teknos Oy / Teknos AB
Silora LF-Medium léttspackel

Diamant 20
Kulor: Enligt avtal

V32
Leverantor:

Spackelfirg

Grundfirg

Téckfirg

Leverantor:

Spackelfirg
Grund- och tickfirg

Akzo Nobel Decorativ Coatings AB

Nordsjo Spackel Medium
Prod nr 60124

Stoppgrund
Prod nr. 50920
Kulor: Vit

Bindoplast 20
Prod nr. 377xx
Kulor: Enligt avtal

Sigma Farg AB
2025 Dalapro Medium

0830 Sigmatex 20
Kulor: Enligt avtal
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Leverantor:
Spackelfirg

Grund- och tickfirg

Teknos Oy / Teknos AB
Silora LF-Medium lattspackel

Diamant 20
Kulor: Enligt avtal

V33
Leverantor:

Spackelfarg

Grundfirg

Tackfarg

Leverantor:
Spackelfarg

Grund- och tickfirg

Leverantor:
Spackelfirg

Grund- och tickfirg

Akzo Nobel Decorativ Coatings AB

Nordsjo Spackel Medium
Prod nr 60124

Stoppgrund

Prod nr. 50920

Kulor: Vit

Bindoplast 20

Prod nr. 377xx

Kulbor: Enligt avtal
Sigma Farg AB

2025 Dalapro Medium

0830 Sigmatex 20
Kulor: Enligt avtal

Teknos Oy / Teknos AB
Silora LF-Medium léttspackel

Diamant 20
Kulbor: Enligt avtal

V34
Leverantor:

Spackelfarg

Limning

Klister
Viav

Grundfirg

Akzo Nobel Decorativ Coatings AB

Nordsjo Spackel Medium
Prod nr 60124

Binderlack och vatten 1:3
Prod nr 49123

Casco Vinyl 0. Viv 3424
Féargvav Nordsjo Hogstruktur

Stoppgrund
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Tackfarg

Leverantor:
Spackelfarg
Limning
Klister

Viv

Grund- och tickfirg

Bindoplast 20
Kulor: Enligt avtal

Sigma Farg AB

2025 Dalapro Medium

0826 Sigmafix Microdispers grund
2210 Bostik 70

Férgviv Sigma Hogstruktur

0830 Sigmatex 20
Kulor: Enligt avtal

Leverantor: Teknos Oy / Teknos AB
Spackelfarg Silora LF-Medium lattspackel
Limning Diamant 3
Klister Dalapro ekonomilim
Vv Teknos 6291 Hogstruktur
Grundférg Diamant 3
Kulor: Enligt avtal
Tackfarg Diamant 20
Kulor: Enligt avtal
V35
Leverantor: Akzo Nobel Decorativ Coatings AB
Spackelfarg Nordsjo Spackel Medium
Prod nr 60124
Limning Binderlack och vatten 1:3
Prod nr 49123
Klister Casco Vinyl 0. Viv 3424
Viv Féargvav Nordsjo Hogstruktur
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Grundfarg

Tackfarg

Leverantor:
Spackelfirg
Limning
Klister

Viv

Grund- och tickfirg

Stoppgrund

Prod nr. 50920

Kulor: Vit

Bindoplast 20

Prod nr. 377xx

Kulor: Enligt avtal

Sigma Farg AB

2025 Dalapro Medium

0826 Sigmafix Microdispers grund
2210 Bostik 70

Féargvav Sigma Hogstruktur

0830 Sigmatex 20
Kulor: Enligt avtal

Leverantor: Teknos Oy / Teknos AB
Spackelfirg Silora LF-Medium léttspackel
Limning Diamant 3
Klister Dalapro ekonomilim
Viv Teknos 6291 Hogstruktur
Grundfirg Diamant 3
Kulor: Enligt avtal
Téckfarg Diamant 20
Kulor: Enligt avtal
V36
Leverantor: Akzo Nobel Decorativ Coatings AB
Spackelfarg Nordsjo Spackel Medium
Prod nr 60124
Limning Binderlack och vatten 1:3
Prod nr 49123
Klister Casco Vinyl 0. Viv 3424
Viv Féargvav Nordsjo Hogstruktur
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Grundfarg

Tackfarg

Leverantor:
Spackelfirg
Limning
Klister

Viv

Grund- och tickfirg

Stoppgrund

Prod nr. 50920

Kulor: Vit

Bindoplast 20

Prod nr. 377xx

Kulor: Enligt avtal

Sigma Farg AB

2025 Dalapro Medium

0826 Sigmafix Microdispers grund
2210 Bostik 70

Féargvav Sigma Hogstruktur

0830 Sigmatex 20
Kulor: Enligt avtal

Leverantor: Teknos Oy / Teknos AB
Spackelfirg Silora LF-Medium léttspackel
Limning Diamant 3
Klister Dalapro ekonomilim
Viv Teknos 6291 Hogstruktur
Grundfirg Diamant 3

Kulor: Enligt avtal
Téckfarg Diamant 20

Kulor: Enligt avtal
V31
Leverantor: Akzo Nobel Decorativ Coatings AB
Grundfirg Stoppgrund

Prod nr. 50920

Kulor: Vit
Tackfarg Bindoplast 20

Prod nr. 377xx
Kulor: Enligt avtal
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Leverantor:

Grund- och tickfirg

Sigma Farg AB

0830 Sigmatex 20
Kulor: Enligt avtal

Leverantor: Teknos Oy / Teknos AB
Grundfirg Diamant 3
Kulor: Enligt avtal
Téackfarg Diamant 20
Kulor: Enligt avtal
V38
Leverantor: Akzo Nobel Decorativ Coatings AB
Spackelfarg Nordsjo Spackel Medium
Prod nr 60124
Limning Binderlack och vatten 1:3
Prod nr 49123
Klister Casco Vinyl o Viv 3424
Viv Féargvav Nordsjo Hogstruktur
Grundférg Stoppgrund
Tackfarg Bindoplast 20
Kulor: Enligt avtal
Leverantor: Sigma Farg AB
Spackelfirg 2029 Dalapro Snickerispackel
Limning 0826 Sigmafix Microdispers grund
Klister 2210 Bostik 70
Viv Féargvav Sigma Hogstruktur

Grund- och tickfirg

Leverantor:
Spackelfarg
Limning

Klister

0904 Sigma Acryl Finish 40
Kulor: Enligt avtal

Teknos Oy / Teknos AB
Silora LF-Medium léttspackel
Diamant 3

Dalapro ekonomilim
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Vv Teknos 6291 Hogstruktur
Grundfirg Diamant 3

Kulor: Enligt avtal
Tackfarg Diamant 20

Kulor: Enligt avtal
V39
Leverantor: Akzo Nobel Decorativ Coatings AB
Spackelfarg Nordsjo Spackel Medium

Prod nr 60124
Grundférg Stoppgrund

Prod nr. 50920

Kulor: Vit
Tackfarg Bindoplast 20

Prod nr. 377xx

Kulor: Enligt avtal
Leverantor: Sigma Farg AB
Spackelfarg 2025 Dalapro Medium

Grund- och tickfirg

0830 Sigmatex 20
Kulor: Enligt avtal

Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Spackelfarg Silora LF-Medium lattspackel
Grundfirg Timantti Stop
Kulor: Vit
Tackfarg Diamant 20
Kulor: Enligt avtal
V40
Leverantor: Akzo Nobel Decorativ Coatings AB
Spackelfarg Nordsjo Spackel Medium
Prod nr 60124
Grundférg Stoppgrund
Prod nr. 50920
Kulor: Vit
Tackfarg Bindoplast 20
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Leverantor:
Spackelfarg

Grund- och tickfirg

Prod nr. 377xx
Kulor: Enligt avtal

Sigma Farg AB
2025 Dalapro Medium

0830 Sigmatex 20
Kulor: Enligt avtal

Leverantor: Teknos Oy / Teknos AB
Spackelfarg Silora LF-Medium lattspackel
Grundférg Diamant 3
Kulor: Enligt avtal
Tackfarg Diamant 20
Kulor: Enligt avtal
V4l
Leverantor: Akzo Nobel Decorativ Coatings AB
Spackelfarg Nordsjo Spackel Medium
Prod nr 60124
Limning Binderlack och vatten 1:3
Prod nr 49123
Klister Casco Vinyl o Vav 3424
Viv Féargvav Nordsjo Hogstruktur
Grundfirg Stoppgrund
Prod nr. 50920
Kuléor: Vit
Tackfarg Bindoplast 20
Prod nr. 377xx
Kulor: Enligt avtal
Leverantor: Sigma Farg AB
Spackelfarg 2025 Dalapro Medium
Limning 0826 Sigmafix Microdispers grund
Klister 2210 Bostik 70
Viv Férgviv Sigma Hogstruktur
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Grund- och tickfirg

Leverantor:

Spackelfirg

Limning
Klister
Viv
Grundfarg

Téckfarg

0830 Sigmatex 20
Kulor: Enligt avtal

Teknos Oy / Teknos AB
Silora LF-Medium lattspackel
Diamant 3

Dalapro ekonomilim

Teknos 6291 Hogstruktur
Diamant 3

Diamant 20
Kulor: Enligt avtal
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2224

Takbehandlingsmaterial
Behandlingstypsblad for respektive behandlingssystem, se avsnitt 2.3.

For mélningssystem T5 t o m T10 uppréttas inga separata behandlingstypsblad om

inget annat 6verenskommits.

T1
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Spackelfarg Teknopox Aqua V Fill A
Kulor: Ljusgra
Grundfirg Teknopox Aqua V Tix A
Kulor: Vit
Tackfarg Teknopox Aqua V A
Kulor: Enligt avtal
T2
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Spackelfarg Teknofill 5770 A lattspackel
Kulor: Ljusgra
Grundfirg Timantti 60A
Kulor: Vit
Téackfirg Timantti 60A
Kulbor: Enligt avtal
T3
Leverantor: Akzo Nobel Decorativ Coatings AB
Grundfirg Nordsjo Binderlack
Prod nr 49123
Kulor: Vittonad
Téckfirg Robust Vatrum
Prod nr 378XX
Kulor: Enligt avtal
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Grundfirg Timantti 60A (utspadd)
Kulor: Vit
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I- och skarvspackelfirg

Bredspackelfirg

Gringningsfarg

Leverantor:

I- och skarvspackelfirg

2025 Dalapro Medium

2014 Dalapro S
Kulor: Vit

2014 Dalapro S
Kulér: Vit

Teknos Oy / Teknos AB

Dalapro S Sprutspackel

Godkénda Fargsystem for TBY 32(74)
Tackfarg Timantti 60A
Kulor: Enligt avtal
T4
Leverantor: Akzo Nobel Decorativ Coatings AB
Farg Nordsj6 Binderlack
Prod nr 49123
Kulor: Farglos
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Farg Timantti 60A
Kulor: Bas 3 farglos
TS5
Leverantor: Akzo Nobel Decorativ Coatings AB
I- och skarv - Nordsjo Spackel Sprut
spackelfarg Prod nr 67250
Kulor: Vit
Bredspackelfirg Nordsj6 Spackel Sprut
Prod nr 67250
Kulor: Vit
Gringningsfirg Nordsjo Spackel Sprut
Prod nr 67250
Kulor: Vit
Leverantor: Sigma Farg AB
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Bredspackelfarg Dalapro S Sprutspackel
Kulor: Vit
Grangningsfarg Dalapro S Sprutspackel
Kulor: Vit
T6
Leverantor: Akzo Nobel Decorativ Coatings AB
Spackelfirg Nordsjo Spackel Medium

Grund- och tickfirg

Leverantor:
Spackelfarg

Grund- och tickfirg

Leverantor:
Spackelfirg

Grund- och tickfirg

Prod nr 60124

Inovatak 2
Kulor: Enligt avtal

Sigma Farg AB
2025 Dalapro Medium

0830 Sigmatex 20
Kulor: Enligt avtal

Teknos Oy / Teknos AB
Silora LF-Medium léttspackel

Biora 3 Grund- och Takfirg
Kulor: Enligt avtal

T7
Leverantor:

Grund- och tickfirg

Leverantor:

Grund- och tickfirg

Leverantor:

Grund- och tickfirg

Akzo Nobel Decorativ Coatings AB

Tackplast 2
Kulor: Enligt avtal

Sigma Farg AB

1810 Sigmacryl 6
Kulor: Enligt avtal

Teknos Oy / Teknos AB

Biora 3 Grund- och Takfarg
Kulor: Enligt avtal
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T8
Leverantor:

Grundfarg

Tackfarg

Leverantor:

Grund- och tickfirg

Leverantor:

Grund- och tickfirg

Akzo Nobel Decorativ Coatings AB

Stoppgrund
Prod nr. 50920
Kulor: Vit

Inovatak 2

Prod nr. 51107
Kulor: Enligt avtal
Sigma Farg AB

1810 Sigmacryl 6
Kulor: Enligt avtal

Teknos Oy / Teknos AB

Biora 3 Grund- och Takfarg
Kulor: Enligt avtal

T10
Leverantor:

Spackelfarg

Grundfirg

Téackfirg

Leverantor:
Spackelfirg

Grund- och tickfirg

Leverantor:

Grundfirg

Akzo Nobel Decorativ Coatings AB

Nordsjo Spackel Medium
Prod nr 60124

Stoppgrund

Prod nr. 50920

Kulér: Vit

Inovatak 2

Prod nr 51107

Kulor: Enligt avtal
Sigma Farg AB

2025 Dalapro Medium

0830 Sigmatex 20
Kulor: Enligt avtal

Teknos Oy / Teknos AB

Timantti Stop
Kulor: Vit
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| Tackfarg Biora 3 Grund- och Takfarg
Kulor: Enligt avtal

2.2.2.5 Forbehandling av betongytor medelst vakuumblastring, maskintyp och
blastermedel

Bléstring av betonggolv utfores med blistermaskin typ autoblast AB-9 si att svaga
ytskikt avldgsnas och en ytojamnhet motsvarande faststilld referensyta erhalles.
Blastermedel S.230 (Steel Shot), ASIKOS Strahlmitte]l GmbH eller likvérdigt skall
anviandas. Utmed véggar, fundament, pelare etc. tillates att en ca 10 cm bred zon
maskinslipas, se TBY kap 3.3.6.1.

2.3 Behandlingstypsblad
2.3.1 Akzo

23.11 Golv
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Utforandeforeskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

Malningsbehandling fére montage :

Avslipning.

Noggrann ejektordammsugning sa att all 16s betong, partiklar,
skréap och damm avlagsnas pa och kring férbehandlat omréde.
Rullning med utspadd opigmenterad impregneringsvatska

pé kalivattenglas.

Behandlingstyp : G 7c

.Underlag : Betonggolv
Hus AMA 98 16 -544 10

Malningsbehandling efter montage och

eller vid underhall :

Tvattning och skdljning med maskin, enligt

avsnitt 4.5.

Ispackling av eventuella montageskador med betongspackel
Auvslipning av ispacklade ytor (utféres med

maskin vid behov )

Ejektordammsugning ( om slipning utfores )

2 ggr rullning med akryllatexfarg till 60 pm

torrt skikt per skikt.

TEKNISKA DATA 1: askikt

2 : askikt

3 : dje skikt

Produktnamn: Sandtex V Silikatbinder
Produkttyp: Kalivattenglas
Produktnummer: 49124

Kulér: Farglos

Glans: Matt

Volymtorrhalt: 16 %

Strackforméga: c:ad4 m2/lit

Malningssatt: Rullning, strykning

Sprutmunstycke:

Fortunning : Vatten, max 20 %
Torktid vid 23°C

50% RH

Genomtorr: 2 timmar
Overmalningsbar: 24 timmar
Kemisk resistent:

Malningsbetingelser

Min. Temperatur: 8°C

Max. Relativ fukt: 85 %

Brandfarlighet: Ej brandfarlig

Epolan V Akryl
Golvakrylat

37671, 37675, 37683

Enligt avtal
Blank
35%
c:a6m?/lit

Rullning, strykning

Vatten, max 20 %

2 timmar
2 timmar

5°C
85 %

Ej brandfarlig

Epolan V Akryl
Golvakrylat

37671, 37675, 37683

Enligt avtal
Blank
35 %
c:a6m?/lit

Rullning, strykning

Ofértunnad

2 timmar
2 timmar

5°C
85 %

Ej brandfarlig

Skyddsforeskrifter : www.nordsjo.se

AKZO NOBEL DECORATIVE COATING AB
205 17 MALMO
TEL. 040 — 355000, + 46 40 355000

2008-09-20



Utforandeforeskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

Malningsbehandling eller vid underhall :

Auvslipning med stalspackel
Rullning med opigmenterad impregneringsvatska pa kalivattenglas.

Behandlingstyp:

Underlag : Betonggolv
Hus AMA 98 16 -5 00 08

G38

TEKNISKA DATA 1:askikt 2 : askikt 3: dje skikt
Produktnamn: Sandtex V Silikatbinder
Produkttyp: Kalivattenglas
Produktnummer: 49124

Kulér: Farglos

Glans: Matt

Volymtorrhalt: 16 %

Strackforméga: c:a4 m2/lit
Malningssétt: Rullning, strykning
Sprutmunstycke:

Fortunning : Vatten, Max 20 %
Torktid vid 23°C

50% RH

Genomtorr: 2 timmar
Overmalningsbar: 24 timmar

Kemisk resistent:

Malningsbetingelser

Min. Temperatur: 8°C
Max. Relativ fukt: 85 %
Brandfarlighet: Ej brandfarlig

Skyddsforeskrifter : www.nordsjo.se

AKZO NOBEL DECORATIVE COATING AB
205 17 MALMO
TEL. 040 - 355000, + 46 40 355000

2008-09-29




Godkinda Fargsystem for TBY 36(74)

2.3.1.2 Vagg

Utgava 2



Utforandefdreskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

Malningsbehandling fére montage :

Avdamning

Grundning med latexklarlack, vittonad med 12 impulser An-pasta/lit
samt fértunnad 2 delar lack och 1 del vatten

Sprutning med latexférg till full tdckning alternativt 2 ggr rullning
('min 150 pm max 300 um )

Behandlingstyp V 7

Underlag : Betong mot glid-, skiv-, och

bradform

Hus AMA 98 16-0 00 36, 26-0 00 36
36-0 00 36

Malningsbehandling efter montage eller
vid underhall :

Erforderlig malningsbehandling bestammes
rum for rum beroende pa skadeomfattningen
sd att fardig yta blir likvardig med referensyta

TEKNISKA DATA 1:askikt 2 : askikt 3: dje skikt
Produktnamn: Binderlack Robust Vatrum Robust Vatrum
Produkttyp: Latexklarlack Latexfarg Latexfarg
Produktnummer: 49123 378XX 378XX

Kulér: Vittonad Enligt avtal Enligt avtal
Blandningsforhall:

Glans: Blank Halvblank Halvblank
Volymtorrhalt: 29 % 38 % 38 %
Strackformaga: c:a8mz2/lit c:ad m2/lit c:adm?/lit

Malningssatt:

Sprutning, rullning

Sprutning, rullning

Sprutmunstycke: 0.018” - 0.021” 0.018” -0.021”
Fortunning : Vatten, c:a 30 % Fortunnas inte
Torktid vid 23°C

50% RH

Genomtorr: 2 timmar 2 timmar
Overmélningsbar: 2 timmar 2 timmar
Malningsbetingelser

Min. Temperatur: +5°C +5°C

Max. Relativ fukt: 85 % 85 %

Brandfarlighet:

Ej brandfarlig

Ej brandfarlig

Sprutning, rullning
0.018” - 0.021”

Fértunnas inte

2 timmar
2 timmar

+5°C
85 %

Ej brandfarlig

Skyddsforeskrifter : www.nordsjo.se

AKZO NOBEL DECORATIVE COATING AB

205 17 MALMO

TEL. 040 - 355000, + 46 40 355000

2008-09-29




Utforandeforeskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

Malningsbehandling fére montage :

Sprutning alternativt rullning med penetrerande latexklarlack,

fortunnad 1 del lack och 1 del vatten

Behandlingstyp V 8

Underlag : Betong mot glid-, skiv-
och bradform

Hus AMA 98 16-0 00 08, 26-0 00 08,
36-0 0008

Malningsbehandling efter montage eller

vid underhall :

Igengjutningar eller andra betongjusteringar
pébéttras enligt malningshehandling fore
montage

TEKNISKA DATA 1:askikt 2 : askikt 3 : dje skikt
Produktnamn: Binderlack

Produkttyp: Latexklarlack

Produktnummer: 49123

Kulér: Farglos

Blandningsforhall:

Glans: Blank

Volymtorrhalt: 29 %

Strackformaga: c:a8 mz2/lit

Malningssatt:
Sprutmunstycke:
Fortunning :
Torktid vid 23°C
50% RH
Genomtorr:
Overmalningsbar:
Malningsbetingelser
Min. Temperatur:
Max. Relativ fukt:
Brandfarlighet:

Skyddsforeskrifter :

Sprutning, rullning
0.018” —0.021”

Vatten 1:1

2 timmar
2 timmar

+5°C
85 %

Ej brandfarlig

Se varuinformationsblad!

Skyddsforeskrifter : www.nordsjo.se........ccoeevriennne.

AKZO NOBEL DECORATIVE COATING AB

205 17 MALMO

TEL. 040-355000, + 46 40 355000




Utférandeforeskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

Malningsbehandling :

Sprutning med latexklarlack, vittonad med 12 impulser An-pasta/lit
samt fértunnad 2 delar lack och 1 del vatten
Sprutning med latexférg till full tdckning alternativt 2 ggr rullning

Behandlingstyp V 14

Underlag : Lattbetong, tunnfogsblock

Hus AMA 98 26-0 00 45

TEKNISKA DATA 1: askikt 2 : askikt 3 : dje skikt
Produktnamn: Binderlack Robust Vatrum Robust Vatrum
Produkttyp: Latexklarlack Latexféarg Latexfarg
Produktnummer: 49123 378XX 378XX

Kulér: Vittonad Enligt avtal Enligt avtal
Blandningsforhall:

Glans: Blank Halvblank Halvblank
Volymtorrhalt: 29 % 38 % 38 %
Strackforméga: c:a8mz2/lit c:a6 m2/lit c:a6mz2/lit
Malningssatt: Sprutning Sprutning, rullning Sprutning, rullning
Sprutmunstycke: 0.018” - 0.021” 0.018” - 0.021” 0.018” - 0.021”
Fortunning : Vatten, c:a 30 % Fortunnas inte Fortunnas inte
Torktid vid 23°C

50% RH

Genomtorr: 2 timmar 2 timmar 2 timmar
Overmélningsbar: 2 timmar 2 timmar 2 timmar
Kemisk resistent:

Malningsbetingelser

Min. Temperatur: +5°C +5°C +5°C

Max. Relativ fukt: 85 % 85 % 85 %

Brandfarlighet:

Ej brandfarlig

Ej brandfarlig

Ej brandfarlig

Skyddsforeskrifter : www.nordsjo.se

AKZO NOBEL DECORATIVE COATING AB

205 17 MALMO

TEL. 040 - 355000, + 46 40 355000

2008-09-29




Utforandeforeskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

Malningsbehandling :

Sprutning eller rullning med latexklarlack, vittonad med 12 impulser An-pasta/lit

samt fortunnad 2 delar lack och 1 del vatten

Sprutning med latexférg till fulltdckning alternativt 2 ggr rullning

Behandlingstyp V 16

Underlag : Lattbetongelement
Hus AMA 98 26-0 00 45

TEKNISKA DATA 1: askikt 2 : askikt 3 : dje skikt
Produktnamn: Binderlack Robust Vatrum Robust Vatrum
Produkttyp: Latexklarlack Latexfarg Latexfarg
Produktnummer: 49123 378XX 378XX

Kulér: Vittonad Enligt avtal Enligt avtal
Blandningsforhall:

Glans: Blank Halvblank Halvblank
Volymtorrhalt: 29 % 38 % 38 %
Strackférmaga: c:a8m2/lit c:a6m2/lit c:a6m?/lit

Malningssétt: Sprutning, rullning

Sprutmunstycke: 0.018” - 0.021”
Fortunning : Vatten, c:a 30 %
Torktid vid 23°C

50% RH

Genomtorr: 2 timmar
Overmalningsbar: 2 timmar

Kemisk resistent:

Malningsbetingelser
Min. Temperatur: +5°C
Max. Relativ fukt: 85 %

Brandfarlighet: Ej brandfarlig

Skyddsforeskrifter : Se varuinformationsblad!

Sprutning, rullning
0.018” - 0.021”

Fortunnas inte

2 timmar
2 timmar

+5°C
85 %

Ej brandfarlig

Se varuinformationsblad!

Sprutning, rullning
0.018” - 0.021”

Fortunnas inte

2 timmar
2 timmar

+5°C
85 %

Ej brandfarlig

Se varuinformationsblad!

Skyddsforeskrifter : www.nordsjo.se

AKZO NOBEL DECORATIVE COATING AB
205 17 MALMO
TEL. 040 — 355000, + 46 40 355000

2008-09-29




Godkinda Fargsystem for TBY 37(74)

2.3.1.3 Tak

Utgava 2



Behandlingstyp T 3

Utforandeforeskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

Underlag : Betong mot skivform
Hus AMA 98 26-0 00 35

Malningsbehandling efter montage

eller vid underhall :

Erforderlig malningsbehandling bestimmes

rum for rum beroende pa skadeomfattningen
s att fardig yta blir likvardig med referens-

Malningsbehandling fore montage:

Sprutning eller rullning med latexklarlack, vittonad
12 impulser An-pasta/lit samt fortunnad 2 delar lack och 1 del vatten
Sprutning med latexférg till full tdckning alternativt

2 ggr rullning ( min 150 pm, max 300 pum torrt skikt ) yta

TEKNISKA DATA 1 : askikt 2 : askikt 3: dje skikt
Produktnamn: Binderlack Robust Vatrum Robust Vatrum
Produkttyp: Latexklarlack Latexfarg Latexfarg
Produktnummer: 49123 378XX 378XX

Kulér: Vittonad Enligt avtal Enligt avtal
Blandningsforhall:

Glans: Blank Halvblank Halvblank
Volymtorrhalt: 29 % 38 % 38 %
Strackformaga: c:a8mz2/lit c:adm2/lit c:adm?/lit

Malningssatt:

Sprutning, rullning

Sprutning, rullning

Sprutning, rullning

Sprutmunstycke: 0.018” - 0.021” 0.018” -0.021” 0.018” - 0.021”
Fortunning : Vatten, c:a 30 % Fortunnas inte Fortunnas inte
Torktid vid 23°C

50% RH

Genomtorr: 2 timmar 2 timmar 2 timmar
Overmélningsbar: 2 timmar 2 timmar 2 timmar
Kemisk resistent:

Malningsbetingelser

Min. Temperatur: +5°C +5°C +5°C

Max. Relativ fukt: 85 % 85 % 85 %

Brandfarlighet:

Ej brandfarlig

Ej brandfarlig

Ej brandfarlig

Skyddsforeskrifter : www.nordsjo.se

AKZO NOBEL DECORATIVE COATING AB

205 17 MALMO

TEL. 040 - 355000, + 46 40 355000

2008-09-29




Utforandeforeskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

Malningsbehandling fére montage :

Sprutning alternativt rullning med penetrerande latexklarlack

samt fortunnad 1 del lack och 1 del vatten

Behandlingstyp T 4

Underlag : Betong mot skivform

Hus AMA 98 26-0 00 08,

Malningsbehandling efter montage eller
vid underhall :

lgengjutningar eller andra betongjusteringar
pabattras enligt malningsbehandling fore
montage

TEKNISKA DATA 1: askikt 2 : askikt 3 : dje skikt
Produktnamn: Binderlack

Produkttyp: Latexklarlack

Produktnummer: 49123

Kulér: Férglos

Blandningsforhall:

Glans: Blank

Volymtorrhalt: 29 %

Strackforméga: c:a8 mz2/lit

Malningssétt:
Sprutmunstycke:
Fortunning :
Torktid vid 23°C
50% RH
Genomtorr:
Overmalningsbar:
Malningsbetingelser

Min. Temperatur:
Max. Relativ fukt:

Brandfarlighet:

Sprutning, rullning
0.018” —0.021”

Vatten, 1:1

2 timmar
2 timmar

+5°C
85 %

Ej brandfarlig

Skyddsforeskrifter : www.nordsjo.se

AKZO NOBEL DECORATIVE COATING AB

205 17 MALMO

TEL. 040-355000, + 46 40 355000




| Godkinda Fargsystem for TBY 38(74)

2.3.2 BASF

23.2.1 Golv

Utgava 2



Revision 15.10.2008

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:

* vakuumblastring eller frasning enligt punkt 3.3.6.1
* noggrann ejektordammsugning
* blastermedlets avlagsning med magnetupptagare

BEHANDLINGSTYP Gl

Utforandefdreskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE MASTERTOP P 686 W (Epirex Aqua Primer) epoxiklarlack

ELLER VID UNDERHALL: EPIREX FILL epoxispackel

* tvattning och skoéljning med hdgtrycksmaskin enligt avsnitt 4.5 MASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A massa) epoximassa 4 mm D

* Jatt maskinslipning. Slippapper nr 60. MASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A belaggning) epoxibelaggning 0,5 mm ( 500 um)
* noggrann ejektordammsugning

* Lagning av skador med I6sningsmedelsfri epoxispackel.

* Avslipning av ilagade ytor och noggrann ejektordammsugning.

Efter montage eller vid underhall

TEKNISKA DATA IMPREGNERING

SPACKLING / HALKAL ? GRUNDNING LAGGNING I (4 mm ) LAGGNING 11 (0,5 mm )

PRODUKTNAMN MASTERTOP P 686 W
epoxiklarlack

DATABLAD nr.

MASTERTOP BC 360 NPP
epoxibelaggning

EPIREX FILL
epoxispackel

MASTERTOP P 686 W
epoxiklarlack

MASTERTOP BC 360 NPP
epoximassa

2-komp.lésningsmedelsfritt 2-komp.vattenburen 2-komp lésningsmedelsfri 2-komp.lésningsmedelsfri

FARGTYP 2-komp.vattenburen
epoxiklarlack
KULOR farglos
GLANS (SS184184) blank
BRUKSTID vid 23°C, 50%RH 1h
VOLYMTORRHALT / % 41
BLANDNINGS- plastdel 3 vol.delar
FORHALLANDE héardare 1 vol.del
STRACKFORMAGA 1.lackeringen 4-6 m2/|

TORKTID vid 23°C, 50%RH
dammtorr
tal latt trafik
6vermalning,min.
6vermalning,max.
klibbfri
genomhérdad
FORTUNNING
MALNINGSSATT

MALNINGS-

FORHALLANDEN
temperatur
luftfuktighet

2.lackeringen 7-9 m?/|

efter 6 h

efter 24 h
efter 6 h
efter 5-7.d

vatten ( max 40 %)

rullning, strykning

min. +15°C
max. 80 % RH

plastdel 1 vol.delar
héardare 1 vol.del
ATl halkal: 1 vol.del spackel+
1 vol.del sand 0,1-0,6 mm

MONTAGE

efter 6 h
efter 16 h
efter 6 h
efter 1 d

efter 7 dygn
far ej fortunnas
stalspackel

min. +15°C
max. 80 % RH

plastdel 3 vol.delar
héardare 1 vol.del

1.lackeringen 4-6 m2/I
2.lackeringen 7-9 m?/I

efter 6 h
efter 24 h
efter 6 h
efter 5-7 d

vatten ( max 40 %)

rullning, strykning

min. +15°C
max. 80 % RH

plastdel 10 vol.delar
héardare 3 vol.delar
10 I natursand 0.1-0.6 mm
5 I natursand 1-2 mm

efter 6 h

efter 6 h
efter1d
efter 16 h
efter 7.d

far ej fortunnas

justerbar raka, taggad plastrulle

min. +15 °C
max. 80 % RH

epoxispackel epoxiklarlack epoximassa epoxibeléaggning
ljusgra farglos enligt avtal enligt avtal
- blank blank blank
30-60 min ( pa golvet ) 1h ¥%-1 h ( pa golvet ) %-1 h ( pa golvet )
20-40 min (i kéarlet) 15-20 min (i kérlet) 15-20 min (i karlet)
100 41 100 100

plastdel 10 vol.delar
héardare 3 vol.delar

efter 6 h

efter 6 h
efter1d
efter 16 h
efter 7.d

far ej fortunnas
tandad spackel, mohairrulle

min. +15 °C
max. 80 % RH

Skyddsforeskrift: se varuinformationsblad, www.basf-cc.fi alternativt www.modernbetong.se

BASF OY

PB 94

11101 Riihimaki
FINLAND

. +358 10 8302000
Fax. +358 10 8302050

MODERN BETONG AB
Sjoflygvégen 44

18362 Taby

SVERIGE

. +46 8 756 0100
Fax. +46 8 756 8344

 f6r 1 m2 fardig massa erfordras:

2.6 | MASTERTOP BC 360 NPP
epoxibelaggning samt 3.0 kg natursand
0.1-0.6 mm och 1.5 kg natursand 1-2 mm




Revision 15-10-2008

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:

* vakuumbléstring eller frésning enligt punkt 3.3.6.1
* noggrann ejektordammsugning
* blastermedlets avlagsning med magnetupptagare

Utférandefdreskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE
ELLER VID UNDERHALL:

* tvattning och skoéljning med hdgtrycksmaskin enligt avsnitt 4.5

* Jatt maskinslipning. Slippapper nr 60.
* noggrann ejektordammsugning

* Lagning av skador med I6sningsmedelsfri epoxispackel.
* Avslipning av ilagade ytor och noggrann ejektordammsugning.

BEHANDLINGSTYP G2

MASTERTOP P 686 W (Epirex Aqua Primer) epoxiklarlack

EPIREX FILL epoxispackel

MASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A massa) epoximassa 4 mm n

MASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A belaggning) epoxibelaggning 0,5 mm ( 500 um)

Efter montage eller vid underhall

TEKNISKA DATA

IMPREGNERING

SPACKLING / HALKAL ?

LAGGNING | (4 mm ) ¥

SPACKLING

LAGGNING Il (0,5 mm )

PRODUKTNAMN

DATABLAD nr.
FARGTYP

KULOR
GLANS (SS184184)
BRUKSTID vid 23°C, 50%RH

VOLYMTORRHALT / %

BLANDNINGS-
FORHALLANDE

STRACKFORMAGA

TORKTID vid 23°C, 50%RH
dammtorr
tal latt trafik
6vermalning,min.
6vermalning,max.
klibbfri
genomhardad

FORTUNNING
MALNINGSSATT

MALNINGS-

FORHALLANDEN
temperatur
luftfuktighet

MASTERTOP P 686 W
epoxiklarlack

2-komp.vattenburen
epoxiklarlack

farglos
blank
1h

41

plastdel 3 vol.delar
héardare 1 vol.del

1.lackeringen 4-6 m?/|
2.lackeringen 7-9 m?/|

efter 6 h
efter 24 h

efter 6 h
efter 5-7.d

vatten ( max 40 %)
rullning, strykning

min. +15°C
max. 80 % RH

EPIREX FILL
epoxispackel

2-komp.lésningsmedelsfritt
epoxispackel
ljusgré
30-60 min ( pa golvet )
20-40 min (i karlet)
100
plastdel 1 vol.delar
héardare 1 vol.del

“Till halkal: 1 vol.del spackel+
1 vol.del sand 0,1-0,6 mm

efter 6 h
efter 16 h
efter 6 h
efter1d

efter 7 dygn
far ej fortunnas
stalspackel

min. +15°C
max. 80 % RH

MASTERTOP BC 360 NPP
epoximassa

2-komp lésningsmedelsfri
epoximassa

enligt avtal
blank

%-1 h ( pa golvet )
15-20 min (i karlet)

100

plastdel 10 vol.delar
hérdare 3 vol.delar
10 I natursand 0.1-0.6 mm
5 | natursand 1-2 mm

efter 6 h

efter 6 h
efter1d

efter 16 h
efter 7.d

far ej fortunnas

justerbar raka, taggad plastrulle

min. +15 °C
max. 80 % RH

EPIREX FILL
epoxispackel

epoxispackel
ljusgra

30-60 min ( pa golvet )
20-40 min (i karlet)

100

plastdel 2 vol.delar
héardare 1 vol.del

MONTAGE

efter 6 h
efter 16 h
efter 6 h
efter1d

efter 7 dygn
far ej fortunnas
stalspackel

min. +15°C
max. 80 % RH

2-komp.lésningsmedelsfritt

MASTERTOP BC 360 NPP
epoxibelaggning

2-komp.lésningsmedelsfri
epoxibelaggning

enligt avtal
blank
Y%-1 h ( pa golvet )
15-20 min (i karlet)
100

plastdel 10 vol.delar
héardare 3 vol.delar

efter 6 h

efter 6 h
efter1d

efter 16 h
efter 7.d

far ej fortunnas
tandad spackel, mohairrulle

min. +15 °C
max. 80 % RH

Skyddsforeskrift: se varuinformationsblad, www.basf-cc.fi alternativt www.modernbetong.se

BASFE OY

PB 94

11101 Riihiméki
FINLAND

. +358 10 8302000
Fax. +358 10 8302050

MODERN BETONG AB

Sjoflygvagen 44

18362 Taby Tel. +46 8 756 0100
SVERIGE Fax. +46 8 756 8344

D for 1 m2 fardig massa erfordras:

2.6 | MASTERTOP BC 360 NPP epoxibelaggning
samt 3.0 kg natursand 0.1-0.6 mm och
1.5 kg natursand 1-2 mm




Revision 15.10.2008 Utférandefdreskrifter enligt TBY avsnitt 3.3 BEHANDLI NGSTYP G3

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE

ELLER VID UNDERHALL:

* tvattning och skoljning med hogtrycksmaskin enligt avsnitt 4.5
* |att maskinslipning. Slippapper nr 60.

* noggrann ejektordammsugning

MASTERTOP P 686 W (Epirex Aqua Primer) epoxiklarlack

MASTERTOP PS 260 NPP (Epirex 160 A spackel) epoxispackel

MASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A massa) epoximassa 2 mm D

MASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A belaggning) epoxibelaggning 0,5 mm ( 500 um)

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:

* vakuumblastring eller frasning enligt punkt 3.3.6.1
* blastermedlets avlagsning med magnetupptagare
* noggrann ejektordammsugning

* Lagning av skador med I6sningsmedelsfri epoxispackel.
* Avslipning av ilagade ytor och noggrann ejektordammsugning.

Efter montage eller vid underhéll

TEKNISKA DATA

IMPREGNERING

SPACKLING / HALKAL ?

GRUNDNING

LAGGNING | (2 mm ) ¥

LAGGNING 11 (0,5 mm )

PRODUKTNAMN

DATABLAD nr.

MASTERTOP P 686 W
epoxiklarlack

MASTERTOP PS 260 NPP
epoxispackel

MASTERTOP P 686 W
epoxiklarlack

MASTERTOP BC 360 NPP
epoximassa

MASTERTOP BC 360 NPP
epoxibelaggning

FARGTYP 2-komp.vattenburen 2-komp.lésningsmedelsfritt 2-komp.vattenburen 2-komp lésningsmedelsfri 2-komp.lésningsmedelsfri
epoxiklarlack epoxispackel epoxiklarlack epoximassa epoxibelaggning
KULOR farglos ljusgra farglos enligt avtal enligt avtal
GLANS (SS184184) blank - blank blank blank
BRUKSTID vid 23°C, 50%RH 1h 30-60 min ( pa golvet ) 1h %-1 h ( pa golvet ) %-1 h ( pa golvet )
20-40 min (i kéarlet) 15-20 min (i karlet) 15-20 min (i karlet)
VOLYMTORRHALT / % 41 100 41 100 100
BLANDNINGS- plastdel 3 vol.delar m plastdel 1 vol.delar plastdel 3 vol.delar plastdel 10 vol.delar plastdel 10 vol.delar
FORHALLANDE héardare 1 vol.del Q hérdare 1 vol.del héardare 1 vol.del héardare 3 vol.delar hérdare 3 vol.delar
= 2Till halkal: 1 vol.del spackel+ 10 | natursand 0.1-0.6 mm
% 1 vol.del sand 0,1-0,6 mm
STRACKFORMAGA 1.lackeringen 4-6 m2/| = 1.lackeringen 4-6 m2/|

TORKTID vid 23°C, 50%RH

2.lackeringen 7-9 m?/I|

2.lackeringen 7-9 m?/|

dammtorr - efter 6 h - efter 6 h efter 6 h
tal latt trafik - efter 16 h - - -
6vermalning,min. efter6 h efter 6 h efter 6 h efter6 h efter 6 h
6vermalning,max. efter 24 h efter1d efter 24 h efter1d efter1d
klibbfri efter 6 h - efter 6 h efter 16 h efter 16 h
genomhérdad efter 5-7.d efter 7 dygn efter 5-7 d efter 7.d efter 7.d
FORTUNNING vatten ( max 40 % ) far ej fortunnas vatten ( max 40 %) far ej fortunnas far ej fortunnas
MALNINGSSATT rullning, strykning stalspackel rullning, strykning justerbar raka, taggad plastrulle tandad spackel, mohairrulle
MALNINGS-
FORHALLANDEN
temperatur min. +15°C min. +15°C min. +15°C min. +15 °C min. +15 °C
luftfuktighet max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH

Skyddsforeskrift: se varuinformationsblad, www.basf-cc.fi alternativt www.modernbetong.se

BASF OY MODERN BETONG AB Y for 1 m? fardig massa erfordras: 2.6 | MASTERTOP BC 360 NPP epoxibelaggning
PB 94 Sjoflygvagen 44 samt 3.0 kg natursand 0.1-0.6 mm

11101 Riihimaki . +358 10 8302000 18362 Taby Tel. +46 8 756 0100

FINLAND Fax. +358 10 8302050 SVERIGE Fax. +46 8 756 8344




Revision 15-10-2008

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:

* vakuumblastring eller frasning enligt punkt 3.3.6.1
* noggrann ejektordammsugning
* blastermedlets avlagsning med magnetupptagare

Utforandefdreskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE

ELLER VID UNDERHALL:

* tvattning och skdljning med hdgtrycksmaskin enligt avsnitt 4.5
* Jatt maskinslipning. Slippapper nr 60.

* noggrann ejektordammsugning

* Lagning av skador med lésningsmedelsfri epoxispackel.

* Avslipning av ilagade ytor och noggrann ejektordammsugning.

BEHANDLINGSTYP

MASTERTOP P 686 W (Epirex Aqua Primer) epoxiklarlack
EPIREX FILL epoxispackel
MASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A massa) epoximassa 2 mm n

MASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A beléaggning) epoxibelaggning 0,5 mm ( 500 pm )

Efter montage eller vid underhall

TEKNISKA DATA

IMPREGNERING

SPACKLING / HALKAL?

LAGGNING I (2 mm ) ¥

SPACKLING

LAGGNING Il (0,5 mm )

PRODUKTNAMN

DATABLAD nr.
FARGTYP

KULOR
GLANS (SS5184184)
BRUKSTID vid 23°C, 50%RH

VOLYMTORRHALT / %

BLANDNINGS-
FORHALLANDE

STRACKFORMAGA

TORKTID vid 23°C, 50%RH
dammtorr
tal latt trafik
6vermalning,min.
6vermalning,max.
klibbfri
genomhérdad

FORTUNNING
MALNINGSSATT
MALNINGS-
FORHALLANDEN

temperatur
luftfuktighet

MASTERTOP P 686 W
epoxiklarlack

2-komp.vattenburen
epoxiklarlack

farglos
blank
1lh

41

plastdel 3 vol.delar
hardare 1 vol.del

1.lackeringen 4-6 m?/|
2.lackeringen 7-9 m2/l

efter 6 h
efter 24 h
efter 6 h
efter 5-7.d
vatten (max 40 %)

rullning, strykning

min. +15°C
max. 80 % RH

EPIREX FILL
epoxispackel

2-komp.lésningsmedelsfritt
epoxispackel
ljusgra
30-60 min ( pa golvet )
20-40 min (i karlet)
100

plastdel 1 vol.delar
héardare 1 vol.del

ATill halkal: 1 vol.del spackel+
1 vol.del sand 0,1-0,6 mm

efter6 h
efter 16 h
efter6 h
efter1d

efter 7 dygn
far ej fértunnas
stalspackel

min. +15°C
max. 80 % RH

MASTERTOP BC 360 NPP
epoximassa

2-komp lésningsmedelsfri
epoximassa

enligt avtal
blank

%-1 h ( pa golvet )
15-20 min (i karlet)
100

plastdel 10 vol.delar
héardare 3 vol.delar

10 I natursand 0.1-0.6 mm

efter6 h

efter6 h
efter1d
efter 16 h
efter7d
far j fértunnas

justerbar raka, taggad plastrulle

min. +15 °C
max. 80 % RH

MONTAGE

EPIREX FILL
epoxispackel

2-komp.lésningsmedelsfritt
epoxispackel

ljusgra

30-60 min ( pa golvet )
20-40 min (i karlet)

100

plastdel 2 vol.delar
héardare 1 vol.del

efter6 h
efter 16 h
efter6 h
efter1d

efter 7 dygn
far ej fértunnas
stalspackel

min. +15°C
max. 80 % RH

MASTERTOP BC 360 NPP
epoxibelaggning

2-komp.l6sningsmedelsfri
epoxibelaggning

enligt avtal
blank

%-1 h ( pa golvet )
15-20 min (i kérlet)
100

plastdel 10 vol.delar
hardare 3 vol.delar

efter6 h

efter6 h
efter1d
efter 16 h
efter7d
far ej fértunnas

tandad spackel, mohairrulle

min. +15 °C
max. 80 % RH

Skyddsforeskrift: se varuinformationsblad, www.basf-cc.fi alternativt www.modernbetong.se

BASF OY

PB 94

11101 Riihimaki Tel. +358 10 8302000
FINLAND Fax. +358 10 8302050

MODERN BETONG AB

Sjoflygvéagen 44

18362 Taby Tel. +46 8 756 0100
SVERIGE Fax. +46 8 756 8344

Y f6r 1 m2 fardig massa erfordras :

2.6 | MASTERTOP BC 360 NPP epoxibeléaggning
samt 3.0 kg natursand 0.1-0.6 mm




Revision 15-10-2008

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:

*slipning
* ejektordammsugning

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE:

* fréasning eller blastring enligt punkt 3.3.6.1

* noggrann ejektordammsugning

* plastermedlets avlagsning med magnetupptagare

Utférandeforeskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

FORBEHANDLING VID UNDERHALL:

* tvéttning och skoljning med hogtrycksmaskin enligt avsnitt 4.5
* Jatt maskinslipning. Slippapper nr 60.

* noggrann ejektordammsugning

* Lagning av skador med ldsningsmedelsfri epoxispackel.

* Avslipning av ilagade ytor och noggrann ejektordammsugning.

BEHANDLINGSTYP

Gba

MASTERTOP P 686 W (Epirex Aqua Primer) epoxiklarlack

EPIREX FILL epoxispackel

MASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A massa) epoximassa 2 mm D

FARGFLINGOR enligt avtal

MASTERTOP TC 460 NPP (Epirex 160 A lack) epoxiklarlack 0,5 mm ( 500 pm )

Vid nylaggning eller vid underhéll

TEKNISKA DATA

IMPREGNERING

SPACKLING / HALKAL ? GRUNDNING

LAGGNING | (2mm ) ¥

LAGGNING I (0,5 mm )

PRODUKTNAMN

DATABLAD nr.

MASTERTOP P 686 W
epoxiklarlack

EPIREX FILL
epoxispackel

MASTERTOP P 686 W
epoxiklarlack

MASTERTOP BC 360 NPP
epoximassa

MASTERTOP TC 460 NPP
epoxiklarlack

FARGTYP 2-komp.vattenburen 2-komp.lésningsmedelsfritt 2-komp.vattenburen 2-komp lésningsmedelsfri 2-komp.lésningsmedelsfri
epoxiklarlack epoxispackel epoxiklarlack epoximassa epoxiklarlack
KULOR farglos ljusgra farglos enligt avtal enligt avtal
GLANS (SS184184) blank - blank blank blank
BRUKSTID vid 23°C, 50%RH 1h 30-60 min ( pa golvet ) 1h Y%-1 h ( pa golvet ) -1 h ( pa golvet )
20-40 min (i karlet) 15-20 min (i karlet) s 15-20 min (i kérlet)
>
VOLYMTORRHALT / % 41 100 41 100 © 100
(2]
BLANDNINGS- plastdel 3 vol.delar w plastdel 1 vol.delar plastdel 3 vol.delar plastdel 10 vol.delar = plastdel 10 vol.delar
FORHALLANDE héardare 1 vol.del 2 hérdare 1 vol.del héardare 1 vol.del hérdare 3 vol.del @ héardare 3 vol.delar
= Till halkal: 1 vol.del spackel+ 10 I natursand 0.1-0.6 mm g
STRACKFORMAGA 1.lackeringen 4-6 m2/l o) 1 vol.del sand 0,1-0,6 mm 1.lackeringen 4-6 m2/| (29
2.lackeringen 7-9 m?/| = 2.lackeringen 7-9 m?/| E
TORKTID vid 23°C, 50%RH 2
dammtorr - efter 6 h - efter 6 h E efter 6 h
tal latt trafik - efter 16 h - - -
6vermalning,min. efter 6 h efter 6 h efter 6 h efter 6 h efter 6 h
6vermalning,max. efter 24 h efter1d efter 24 h efter1d efter1d
klibbfri efter 6 h - efter 6 h efter 16 h efter 16 h
genomhardad efter 5-7.d efter 7 dygn efter 5-7.d efter 7.d efter 7.d
FORTUNNING vatten (max 40 % ) far ej fortunnas vatten ( max 40 %) far ej fortunnas far ej fortunnas
MALNINGSSATT rullning, strykning stalspackel rullning, strykning justerbar raka, taggad plastrulle rullning, strykning
MALNINGS-
FORHALLANDEN
temperatur min. +15°C min. +15°C min. +15°C min. +15 °C min. +15 °C
luftfuktighet max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH

Skyddsforeskrift: se varuinformationsblad, www.basf-cc.fi alternativt www.modernbetong.se

BASE OY MODERN BETONG AB Y for 1 m? fardig massa erfordras: 2.6 | MASTERTOP BC 360 NPP epoxibelaggning
PB 94 Sjoflygvagen 44 samt 3.0 kg natursand 0.1-0.6 mm

11101 Riihimaéki Tel. +358 10 8302000 18362 Taby Tel. +46 8 756 0100

FINLAND Fax. +358 10 8302050 SVERIGE Fax. +46 8 756 8344




Revision 15.10.2008

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:

*slipning
* ejektordammsugning

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE:

* frasning eller blastring enligt punkt 3.3.6.1

* noggrann ejektordammsugning

* blastermedlets avlagsning med magnetupptagare

Utforandefdreskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

FORBEHANDLING VID UNDERHALL:

* tvattning och skoljning med hogtrycksmaskin enligt avsnitt 4.5
* |att maskinslipning. Slippapper nr 60.

* noggrann ejektordammsugning

* Lagning av skador med lésningsmedelsfri epoxispackel.

* Avslipning av ilagade ytor och noggrann ejektordammsugning.

BEHANDLINGSTYP

5b

MASTERTOP P 686 W (Epirex Aqua Primer) epoxiklarlack

EPIREX FILL epoxispackel

MASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A massa) epoximassa 2 mm D
HALKSAKERHETSMEDEL ( kulér enligt avtal ) 2
MASTERTOP TC 460 NPP (Epirex 160 A lack) epoxiklarlack 0,5 mm ( 500 um )

Vid nylaggning eller vid underhéll

Vid underh&ll LAGGNING | (1 mm )

TEKNISKA DATA

IMPREGNERING

SPACKLING / HALKAL ¥

GRUNDNING

LAGGNING | (2 mm ) Y

LAGGNING Il (0,5 mm )

PRODUKTNAMN

DATABLAD nr.
FARGTYP

KULOR
GLANS (SS184184)
BRUKSTID vid 23°C, 50%RH

VOLYMTORRHALT / %

BLANDNINGS-
FORHALLANDE

STRACKFORMAGA

TORKTID vid 23°C, 50%RH
dammtorr
tal latt trafik
6vermalning,min.
6vermalning,max.
klibbfri
genomhérdad

FORTUNNING
MALNINGSSATT

MALNINGS-

FORHALLANDEN
temperatur
luftfuktighet

MASTERTOP P 686 W
epoxiklarlack

2-komp.vattenburen
epoxiklarlack

farglés
blank
1h

41

plastdel 3 vol.delar
héardare 1 vol.del

1.lackeringen 4-6 m?/|
2.lackeringen 7-9 m2/l

efter 6 h

efter 24 h
efter 6 h
efter 5-7 d

vatten (max 40 %)

rullning, strykning

min. +15°C
max. 80 % RH

MONTAGE

EPIREX FILL
epoxispackel

2-komp.lésningsmedelsfritt
epoxispackel
ljusgra
30-60 min ( pa golvet)
20-40 min (i karlet)
100
plastdel 1 vol.delar
héardare 1 vol.del

3Till halkal: 1 vol.del spackel+
1 vol.del sand 0,1-0,6 mm

efter 6 h
efter 16 h
efter 6 h
efter1d

efter 7 dygn
far ej fortunnas

stalspackel

min. +15°C
max. 80 % RH

MASTERTOP P 686 W
epoxiklarlack

2-komp.vattenburen
epoxiklarlack

farglos
blank
1h

41

plastdel 3 vol.delar
héardare 1 vol.del

1.lackeringen 4-6 m/l
2.lackeringen 7-9 mz2/I

efter 6 h
efter 24 h
efter 6 h
efter 5-7 d

vatten ( max 40 %)

rullning, strykning

min. +15°C
max. 80 % RH

MASTERTOP BC 360 NPP
epoximassa

2-komp lésningsmedelsfri
epoximassa

enligt avtal
blank
-1 h ( pa golvet )
15-20 min (i karlet)
100

plastdel 10 vol.delar
hardare 3 vol.del

10 I natursand 0.1-0.6 mm

efter 6 h

efter 6 h
efter1d
efter 16 h
efter 7d

far ej fortunnas

justerbar raka, taggad plastrulle

min. +15 °C
max. 80 % RH

MASTERTOP TC 460 NPP
epoxiklarlack

2-komp.lésningsmedelsfri
epoxiklarlack

enligt avtal
blank
%-1 h ( pa golvet )
15-20 min (i karlet)
100

plastdel 10 vol.delar
héardare 3 vol.delar

efter 6 h
efter 6 h
efter1d
efter 16 h
efter 7.d

llaggning av HALKSAKERHETSMEDEL ( lagges i véat laggning 1)

far ej fortunnas

rullning, strykning

min. +15 °C
max. 80 % RH

Skyddsforeskrift: se varuinformationsblad, www.basf-cc.fi alternativt www.modernbetong.se

BASFE OY

PB 94

11101 Riihim&ki
FINLAND

Tel. +358 10 8302000
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Y for 1 m2 fardig massa erfordras:

2 fargsandmassans kornstorlek

2.6 | MASTERTOP BC 360 epoxibeléaggning samt
3.0 kg natursand 0.1-0.6 mm

0.6-1.2mm

0.7-1.2mm &r aven godkand




Revision 15-10-2008

FORBEHANDLING :

* frasning eller blastring enligt punkt 3.3.6.1

* nogrann ejektordammsugning

* blastermedlets avlagsning med magnetupptagare

Utférandeforeskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

FORBEHANDLING VID UNDERHALL:

* tvattning och skéljning med hdgtrycksmaskin enligt avsnitt 4.5
* Jatt maskinslipning. Slippapper nr 60.

* nogrann ejektordammsugning

* Lagning av skador med I6sningsmedelsfri epoxispackel.
* Avslipning av ilagade ytor och noggrann ejektordammsugning.

BEHANDLINGSTYP

Gb6a

MASTERTOP P 686 W (Epirex Aqua Primer) epoxiklarlack

EPIREX FILL epoxispackel

MASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A massa) epoximassa 2 mm 2

FARGFLINGOR enligt avtal

MASTERTOP TC 460 NPP (Epirex 160 A lack) epoxiklarlack 0,5 mm ( 500 pm )

Vid nylaggning eller vid underhall

Vid underhé&ll LAGGNING | (1mm)

TEKNISKA DATA

IMPREGNERING

SPACKLING / HALKAL ?

LAGGNING | (2 mm )

PRODUKTNAMN

DATABLAD nr.
FARGTYP

KULOR
GLANS (SS184184)
BRUKSTID vid 23°C, 50%RH

VOLYMTORRHALT / %

BLANDNINGS-
FORHALLANDE

STRACKFORMAGA

TORKTID vid 23°C, 50%RH
dammtorr
tal latt trafik
6vermalning, min.
6vermalning,max.
klibbfri
genomhérdad

FORTUNNING
MALNINGSSATT

MALNINGS-

FORHALLANDEN
temperatur
luftfuktighet

MASTERTOP P 686 W
epoxiklarlack

2-komp.vattenburen
epoxiklarlack

farglos
blank
1lh

41

plastdel 3 vol.delar
héardare 1 vol.del

1.lackeringen 4-6 m?/|
2.lackeringen 7-9 m?/|

efter6 h
efter 24 h

efter6 h
efter 5-7 d

vatten ( max 40 % )
rullning, strykning

min. +15°C
max. 80 % RH

EPIREX FILL
epoxispackel

2-komp.lésningsmedelsfritt
epoxispackel
ljusgra

30-60 min ( pa golvet )
20-40 min (i karlet)

100

plastdel 1 vol.delar
héardare 1 vol.del
ATill halkal: 1 vol.del spackel+
1 vol.del sand 0,1-0,6 mm

efter 6 h
efter 16 h
efter 6 h
efter 1d

efter 7 dygn

far ej fortunnas
stalspackel

min. +15°C
max. 80 % RH

MASTERTOP BC 360 NPP
epoximassa

2-komp lésningsmedelsfri
epoximassa

enligt avtal
blank

¥%-1 h ( pa golvet)
15-20 min (i karlet)
100

plastdel 10 vol.delar
hérdare 3 vol.del
10 I natursand 0.1-0.6 mm

efter 6 h

efter6 h
efter 1d

efter 16 h
efter 7d

far ej fortunnas

justerbar raka, taggad plastrulle

min. +15 °C
max. 80 % RH

FARGFLINGOR enligt avtal

LAGGNING Il (0,5 mm )

MASTERTOP TC 460 NPP
epoxiklarlack

2-komp.lésningsmedelsfri
epoxiklarlack

enligt avtal
blank

%-1 h ( pa golvet )
15-20 min (i karlet )

100

plastdel 10 vol.delar
hérdare 3 vol.delar

efter 6 h

efter 6 h
efter 1d
efter 16 h
efter 7.d

far ej fortunnas
rullning, strykning

min. +15 °C
max. 80 % RH

Skyddsforeskrift: se varuinformationsblad, www.basf-cc.fi alternativt www.modernbetong.se

BASFE OY
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Y for 1 m2 fardig massa erfordras:

2.6 | MASTERTOP BC 360 NPP epoxibelaggning
samt 3.0 kg natursand 0.1-0.6 mm




Revision 15-10-2008

FORBEHANDLING :

* frasning eller blastring enligt punkt 3.3.6.1

* noggrann ejektordammsugning

* blastermedlets avlagsning med magnetupptagare

Utforandefdreskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

FORBEHANDLING VID UNDERHALL:

* tvattning och skoljning med hogtrycksmaskin enligt avsnitt 4.5
* |att maskinslipning. Slippapper nr 60.

* noggrann ejektordammsugning

* Lagning av skador med lésningsmedelsfri epoxispackel.

* Avslipning av ilagade ytor och noggrann ejektordammsugning.

BEHANDLINGSTYP

MASTERTOP P 686 W (Epirex Aqua Primer) epoxiklarlack

EPIREX FILL epoxispackel

MASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A massa) epoximassa 2 mm D
HALKSAKERHETSMEDEL ( kulér enligt avtal ) 2

MASTERTOP TC 460 NPP (Epirex 160 A lack) epoxiklarlack 0,5 mm ( 500 um)

@
o
o

Vid nylaggning eller vid underhall

Vid underhall LAGGNING | (1mm )

TEKNISKA DATA

IMPREGNERING

SPACKLING / HALKAL®

LAGGNING | (2mm )

LAGGNING Il (0,5 mm )

PRODUKTNAMN

DATABLAD nr.
FARGTYP

KULOR
GLANS (SS 1841 84)
BRUKSTID vid 23°C, 50%RH

VOLYMTORRHALT / %

BLANDNINGS-
FORHALLANDE

STRACKFORMAGA

TORKTID vid 23°C, 50%RH
dammtorr
tal latt trafik
6vermalning,min.
6vermalning,max.
klibbfri
genomhéardad

FORTUNNING
MALNINGSSATT

MALNINGS-

FORHALLANDEN
temperatur
luftfuktighet

MASTERTOP P 686 W
epoxiklarlack

2-komp.vattenburen
epoxiklarlack

farglos
blank
1lh

41

plastdel 3 vol.delar
héardare 1 vol.del

1.lackeringen 4-6 m2/|
2.lackeringen 7-9 m2/l

efter6 h
efter 24 h

efter6 h
efter 5-7 d

vatten ( max 40 %)

rullning, strykning

min. +15°C
max. 80 % RH

EPIREX FILL
epoxispackel

2-komp.lésningsmedelsfritt
epoxispackel

ljusgra

30-60 min ( pa golvet )
20-40 min (i karlet)
100
plastdel 1 vol.delar
hérdare 1 vol.del
Till halkal: 1 vol.del spackel+
1 vol.del sand 0,1-0,6 mm

efter6 h
efter 16 h
efter6 h
efter 1 d

efter 7 dygn

far ej fortunnas

stalspackel

min. +15°C
max. 80 % RH

MASTERTOP BC 360 NPP
epoximassa

2-komp l6sningsmedelsfri
epoximassa

enligt avtal
blank

%-1 h ( p& golvet )
15-20 min (i karlet)

100
plastdel 10 vol.delar

héardare 3 vol.del
10 I natursand 0.1-0.6 mm

efter 6 h

efter6 h
efter 1 d

efter 16 h
efter 7.d

far ej fortunnas

justerbar raka, taggad plastrulle

min. +15 °C
max. 80 % RH

MASTERTOP TC 460 NPP
epoxiklarlack

2-komp.lésningsmedelsfri
epoxiklarlack

enligt avtal
blank
%-1 h ( pa golvet )
15-20 min (i kéarlet)
100

plastdel 10 vol.delar
hérdare 3 vol.delar

efter 6 h
efter6 h
efter 1 d
efter 16 h
efter 7.d

llaggning av HALKSAKERHETSMEDEL ( lagges i vat laggning 1)

far ej fortunnas

rullning, strykning

min. +15 °C
max. 80 % RH

Skyddsforeskrift: se varuinformationsblad, www.basf-cc.fi alternativt www.modernbetong.se
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D for 1 m2 fardig massa erfordras:

2 fargsandmassans kornstorlek:

2.6 | MASTERTOP BC 360 NPP epoxibelaggning
samt 3.0 kg natursand 0.1-0.6 mm

0.6-1.2mm

0.7-1.2mm ar aven godkand




BEHANDLINGSTYP G7b

MASTERTOP 1160 NPP-W (Epirex Aqua Farg) epoxifarg 60 pm
EPIREX FILL epoxispackel

MASTERTOP 1160 NPP-W (Epirex Aqua Farg) epoxifarg 60 pm
MASTERTOP 1160 NPP-W (Epirex Aqua Farg) epoxifarg 50 um

Revision 15.10.2008 Utforandeforeskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE

ELLER VID UNDERHALL:

* tvattning och skdljning med hdgtrycksmaskin enligt avsnitt 4.5
* |att maskinslipning. Slippapper nr 60.

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:

* avslipning
* noggrann ejektordammsugning

* noggrann ejektordammsugning
* Lagning av skador med I6sningsmedelsfri epoxispackel.
* Avslipning av ilagade ytor och noggrann ejektordammsugning.

Efter montage eller vid underhall

TEKNISKA DATA

GRUNDNING ( 60 pm)

SPACKLING / HALKAL

MALNING I (60 pm)

MALNING Il (50 um)

PRODUKTNAMN

DATABLAD nr.

MASTERTOP 1160 NPP-W
epoxifarg

EPIREX FILL
epoxispackel

MASTERTOP 1160 NPP-W
epoxifarg

MASTERTOP 1160 NPP-W
epoxifarg

>
FARGTYP 2-komp.vattenburen 2-komp.lésningsmedelsfritt % 2-komp.vattenburen 2-komp. Vattenburten
epoxifarg epoxispackel o epoxifarg epoxifarg
KULOR farglos ljusgra % enligt avtal enligt avtal
GLANS (SS 1841 84) blank - £ blank blank
(%2}
BRUKSTID vid 23°C, 50%RH 3h 30-60 min ( pa golvet ) g 3h 3h
20-40 min (i karlet) 3
VOLYMTORRHALT / % 40 100 E 40 40
BLANDNINGS- plastdel 4 vol.delar i plastdel 1 vol.delar g plastdel 4 vol.delar % plastdel 4 vol.delar
FORHALLANDE hardare 1 vol.del S hérdare 1 vol.del s hérdare 1 vol.del = hérdare 1 vol.del
STRACKFORMAGA 1.lackeringen 4-6 m?/| = DTill halkal: 1 vol.del spackel+ = 1.lackeringen 4-6 m?/| % 1.appliceringen 4-6 m2/|
2.lackeringen 7-9 m?/| g 1 vol.del sand 0,1-0,6 mm g 2.lackeringen 7-9 m?/| g 2.appliceringen 7-9 m?/l
TORKTID vid 23°C, 50%RH ‘-C',J <
dammtorr - efter 6 h < - -
tal latt trafik - efter 16 h 5 - -
6vermalning,min. efter 1d efter 6 h < efter1d efter 1d
6vermalning,max. efter 7.d efter1d % efter 7.d efter 7.d
klibbfri efter1d - % efter1d efter 1d
genomhérdad efter 5-7 d efter 7 dygn = efter 5-7 d efter 5-7 d
{ =
FORTUNNING vatten ( max 20 % ) far ej fértunnas 'g_ vatten ( max 20 % ) far ej fortunnas
MALNINGSSATT rullning, strykning, sprutning stalspackel E rullning, strykning, sprutning rullning, strykning, sprutning
MALNINGS- <
FORHALLANDEN
temperatur min. +15°C min. +15°C min. +15°C min. +15 °C
luftfuktighet max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH

Skyddsforeskrift: se varuinformationsblad, www.basf-cc.fi alternativt www.modernbetong.se

BASFE OY MODERN BETONG AB

PB 94 Sjoflygvégen 44

11101 Riihiméki el. +358 10 8302000 18362 Taby Tel. +46 8 756 0100
FINLAND Fax. +358 10 8302050 SVERIGE Fax. +46 8 756 8344




Revision 15.10.2008 Utférandefdreskrifter enligt TBY avsnitt 3.3 BEHANDLINGSTYP G7c
FORBEHANDLING FORE MONTAGE: FORBEHANDLING EFTER MONTAGE SANISEAL 100
ELLER VID UNDERHALL: TIMANTTI 60 A
* avslipning * tvattning och skoljning med hogtrycksmaskin enligt avsnitt 4.5
* nogrann ejektordammsugning * ejektordammsugning ( om slipning utféres )
Efter montage eller vid underhall
DATA IMPREGNERING GRUNDFARG TACKFARG
PRODUKT SANISEAL 100 TIMANTTI 60 A *) TIMANTTI 60 A *)
DATABLAD nr. 1087 1087
FARGTYP ytférstarkare, dammbindare vattenspadbar vattenspéadbar
akrylatfarg akrylatfarg
KULOR enligt avtal enligt avtal
APPLICERINGSSATT borstning rulle, pensel rulle, pensel
BLANDNINGS- 1 kg : 4 kg (Saniseal 100:vatten - -
FORHALLANDE
FORTUNNING vatten, max 10 % vatten, 0-5 %
MALNINGS-
FORHALLANDEN
temperatur +15°C o min. +15°C min. +15°C
luftfuktighet <80% RH |<£ max. 80 % RH max. 80 % RH
STRACKFORMAGA 25 kg / 150-200 m? @) 1.appliceringen 4-6 m?/| 1.appliceringen 4-6 m?/|
=
TORKTID vid 23°C, 50%RH
efter 1/2 h efter 1/2 h
dammtorr
tal latt trafik efter 16 h efter 16 h
6vermalning,min. 24 h efter4 h efter4 h
6vermaélning,max. - -
klibbfri - -
genomhérdad - -
VOLYMTORRHALT / % 40 40
BRUKSTID vid 23°C, 50%RH - - -
BRANDFARLIGHET ej brandfarlig ej brandfarlig ej brandfarlig
Skyddsforeskrift: se varuinformationsblad, www.basf-cc.fi alternativt www.modernbetong.se
BASF CONSTRUCTION CHEMICALS FINLAND OY MODERN BETONG AB *) TEKNOS OY
PL 94 Sjoflygvagen 44 PL 107
11101 Riihiméaki Tel. +358 10 8302000 18362 Taby Tel. +46 8 756 0100 00371 Helsinki Tel. +358 9 506 091
FINLAND Fax. +358 10 8302050 SVERIGE Fax. +46 8 756 8344 FINLAND Fax. +358 9 5060 9500




Revision 15.10.2008
FORBEHANDLING

* avslipning med stalspackel
* avdamning

BEHANDLINGSTYP

Utférandefdreskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

DATA

IMPREGNERING

PRODUKT

DATABLAD nr.
FARGTYP

KULOR
APPLICERINGSSATT

BLANDNINGS-
FORHALLANDE

FORTUNNING

MALNINGS-

FORHALLANDEN
temperatur
luftfuktighet

STRACKFORMAGA

TORKTID vid 23°C, 50%RH
dammtorr
tal latt trafik
6vermalning,min.
6vermalning,max.
klibbfri
genomhéardad

VOLYMTORRHALT /%

BRUKSTID vid 23°C, 50%RH

BRANDFARLIGHET

SANISEAL 100

ytforstarkare, dammbindare

borstning

1 kg : 4 kg (Saniseal 100:vatten)

+15°C
<80% RH

25 kg / 150-200 m2

24 h

ej brandfarlig

SANISEAL 100

Skyddsforeskrift: se varuinformationsblad, www.basf-cc.fi alternativt www.modernbetong.se

BASF CONSTRUCTION CHEMICALS FINLAND OY

PL 94
11101 Riithiméki
FINLAND

Tel. +358 10 8302000
Fax. +358 10 8302050

MODERN BETONG AB

Sjoflygvagen 44

18362 Taby Tel. +46 8 756 0100
SVERIGE Fax. +46 8 756 8344

G8




BEHANDLINGSTYP

MASTERTOP P 686 W (Epirex Aqua Primer) epoxiklarlack
EPIREX FILL epoxispackel
MASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A belaggning) epoxibelaggning( 300 - 500 pm )

Revision 15.10.2008 Utforandefdreskrifter enligt TBY avsnitt 3.3 G1l0a

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE

ELLER VID UNDERHALL:

* tvattning och skdljning med hdgtrycksmaskin enligt avsnitt 4.5
* Jatt maskinslipning. Slippapper nr 60.

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:

* avslipning
* noggrann ejektordammsugning

* noggrann ejektordammsugning

Vid underhall

Vid underhall

TEKNISKA DATA

IMPREGNERING

SPACKLING / HALKAL ¥

GRUNDNING

LAGGNING ( 300-500) pum

PRODUKTNAMN

DATABLAD nr.

MASTERTOP P 686 W
epoxiklarlack

EPIREX FILL
epoxispackel

MASTERTOP P 686 W
epoxiklarlack

MASTERTOP BC 360 NPP
epoxibelaggning

FARGTYP 2-komp.vattenburen 2-komp.l6sningsmedelsfritt 5 2-komp.vattenburen 2-komp.lésningsmedelsfri
epoxiklarlack epoxispackel E epoxiklarlack epoxibelaggning
KULOR farglos ljusgra .'g farglos enligt avtal
GLANS (SS184184) blank - E blank blank
]
BRUKSTID vid 23°C, 50%RH 1h 30-60 min ( pa golvet ) g 1h 1/2-1 h ( pa golvet)
20-40 min (i karlet) - 15-20 min (i karlet)
Q
VOLYMTORRHALT / % 41 100 g 41 100
[%]
BLANDNINGS- plastdel 3 vol.delar plastdel 1 vol.delar 2 plastdel 3 vol.delar 0] plastdel 10 vol.delar
W )
FORHALLANDE hardare 1 vol.del 2 hardare 1 vol.del s héardare 1 vol.del % héardare 3 vol.delar
= = o
STRACKFORMAGA 1.lackeringen 4-6 m?/| % UTill halkal: 1 vol.del spackel+ § 1.lackeringen 4-6 m2/l 7
2.lackeringen 7-9 m2/l > 1 vol.del sand 0,1-0,6 mm w 2.lackeringen 7-9 m2/I z
fa)
TORKTID vid 23°C, 50%RH <
dammtorr - efter 6 h 6 - efter 6 h
tal latt trafik - efter 16 h P - -
6vermalning,min. efter 6 h efter 6 h % efter 6 h efter 6 h
6vermalning,max. efter 24 h efter 1 d > efter 24 h efter 1 d
Klibbfri efter 6 h - g efter6 h efter 16 h
genomhérdad efter 5-7.d efter 7.d g efter 5-7.d efter 7.d
FORTUNNING vatten ( max 40 % ) far ej fértunnas % vatten ( max 40 %) far ej fértunnas
. >
MALNINGSSATT rullning, strykning stalraka < rullning, strykning tandad raka, mohair rulle
MALNINGS-
FORHALLANDEN
temperatur min. +15°C min. +15°C min. +15°C min. +15°C
luftfuktighet max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH

Skyddsforeskrift: se varuinformationsblad, www.basf-cc.fi alternativt www.modernbetong.se

BASF OY

PB 94

11101 Riihiméki
FINLAND

. +358 10 8302000
Fax. +358 10 8302050

MODERN BETONG AB

Sjoflygvagen 44

18362 Taby Tel. +46 8 756 0100
SVERIGE Fax. +46 8 756 8344




Revision 15.10.2008

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:

*blastring enligt punkt 3.3.6.1
* noggrann ejektordammsugning

* blastermedlets avlagsning med magnetupptagare

Utforandeforeskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE

ELLER VID UNDERHALL:

* tvattning och skoljning med hdgtrycksmaskin enligt avsnitt 4.5
* |att maskinslipning. Slippapper nr 60.
* noggrann ejektordammsugning

Vid underhall

BEHANDLINGSTYP G10b

MASTERTOP P 686 W (Epirex Aqua Primer) epoxiklarlack
EPIREX FILL epoxispackel
MASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A belaggning) epoxibelaggning ( 300-500 pm

Vid underhall

TEKNISKA DATA

IMPREGNERING

SPACKLING och HALKAL

GRUNDNING

LAGGNING (300-500 pm)

PRODUKTNAMN

DATABLAD nr.
FARGTYP

KULOR
GLANS (SS184184)
BRUKSTID vid 23°C, 50%RH

VOLYMTORRHALT / %

BLANDNINGS-
FORHALLANDE

STRACKFORMAGA

TORKTID vid 23°C, 50%RH
dammtorr
tal latt trafik
6vermalning,min.
6vermalning,max.
klibbfri
genomhardad

FORTUNNING
MALNINGSSATT

MALNINGS-

FORHALLANDEN
temperatur
luftfuktighet

MASTERTOP P 686 W
epoxiklarlack

2-komp.vattenburen
epoxiklarlack

farglos
blank
1h

41

plastdel 3 vol.delar
héardare 1 vol.del

1.lackeringen 4-6 m2?/|
2.lackeringen 7-9 m2/I

efter6 h

efter 24 h
efter6 h
efter 5-7 d

vatten (max 40 %)

rullning, strykning

min. +15°C
max. 80 % RH

MONTAGE

EPIREX FILL
epoxispackel

2-komp.lésningsmedelsfritt
epoxispackel

ljusgra
30-60 min ( pa golvet )
20-40 min (i karlet )
100

plastdel 1 vol.delar
héardare 1 vol.del
DTill halkal: 1 vol.del spackel+
1 vol.del sand 0,1-0,6 mm

efter6 h
efter 16 h
efter 6 h
efter1d

efter 7d
far j fértunnas

stalraka

min. +15°C
max. 80 % RH

Avslipning av ISPACKLADE ytor (utféres med maskin vid behov )

MASTERTOP P 686 W
epoxiklarlack

2-komp.vattenburen
epoxiklarlack

farglos
blank
1h

41

plastdel 3 vol.delar
héardare 1 vol.del

1.lackeringen 4-6 m?/|
2.lackeringen 7-9 m2/I

efter 6 h
efter 24 h
efter 6 h
efter 5-7 d

vatten ( max 40 %)

rullning, strykning

min. +15°C
max. 80 % RH

MASTERTOP BC 360 NPP
epoxibelaggning

2-komp.lésningsmedelsfri
epoxibelédggning

enligt avtal
blank

1/2-1 h ( pa golvet)
15-20 min (i karlet)

100

plastdel 10 vol.delar
héardare 3 vol.delar

AVSLIPNING

efter 6 h

efter 6 h
efter 1d
efter 16 h
efter 7.d

far ej fértunnas

tandad raka, mohair rulle

min. +15°C
max. 80 % RH

Skyddsforeskrift: se varuinformationsblad, www.basf-cc.fi alternativt www.modernbetong.se

BASF OY

PB 94

11101 Riihimaki
FINLAND

. +358 10 8302000
Fax. +358 10 8302050

MODERN BETONG AB
Sjoflygvagen 44

18362 Taby

SVERIGE

Tel.
Fax. +46 8 756 8344

+46 8 756 0100




Godkinda Fargsystem for TBY 39(74)

2.3.3 Sigma

2.3.3.1 Golv

Utgava 2



Datum: 2008-09-29 Gl
BEHANDLINGSTYP G1

Utférandeforeskrifter enl. TBY kap. 3.

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE

ELLER VID UNDERHALL :

* tvattning och skéljning med hogtrycksmaskin enl. 4.5
* latt maskinslipning, slippapper nr 60

* noggrann ejektordammsugning

Vid underhall:
Laggning Il - 0,5 mm

Efter montage:
Grundning

Laggning | - 4,0 mm
Laggning Il - 0,5 mm

Foére och under montage:
Impregnering
FORBEHANDLING FORE MONTAGE:

* vakuumbléstring eller frasning enl. 3.3.6.1
* noggrann ejektordammsugning

* blastermedlet avlagsnas med magnet * lagning av skador med lésningsmedelsfritt epoxispackel Totalt: 4,5 mm
* avslipning av ilagda ytor och noggrann ejektordammsugning
Efter montage eller vid underhdll
DATA IMPREGNERING SPACKLING/HALKAL GRUNDNING LAGGNING | LAGGNING Il
PRODUKT COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING

DATABLAD NR.

8316

8316

8316

8316

8316

FARGTYP Losningsmedelsfri epoxibeldggning Losningsmedelsfri epoximassa Losningsmedelsfri epoximassa Losningsmedelsfri epoximassa Losningsmedelsfri epoxibelaggning
KULOR Sigma 911 ljusgré, alt. enl. avtal Sigma 911 ljusgré, alt. enl. avtal Sigma 911 ljusgré, alt. enl. avtal enl.avtal enligt avtal
GLANS 80 80

('SS 184184, 60°)

MALNINGSSATT

Gummispackel

Stalspackel

Gummispackel

Justerbar raka, piggrulle

Tandad spackel och eller kortharig mohairrulle

BLANDNINGS- Bas - 56 viktdelar Bas - 56 viktdelar Bas - 56 viktdelar Bas - 56 viktdelar Bas - 56 viktdelar
FORHALLANDE Hardare - 12,4 viktdelar Hardare - 12,4 viktdelar Hardare - 12,4 viktdelar Hardare - 12 ,4 viktdelar Hardare - 12,4 viktdelar
=z Filler - se anm. * Filler - 31,6 viktdelar
o
FORTUNNING ingen (far ej spadas) E ingen (far ej spadas) ingen (far ej spadas) ingen (far ej spadas) ingen (far ej spadas)
(@)
MALNINGS- Lug
FORHALLANDEN
temperatur min. +15°C min. +15°C min. +15°C min. +15 °C min. +15 °C
luftfuktighet max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH
VOLYMTORRHALT |100% 100% 100% 100% 100%
STRACKFORMAGA |ca. 3 m?/l ber. pa underlag (impreg.) 5-6 m2/| ber. p& underlag 0.25 m?/l 2m?
TORKTID
(+20°C och 50% RH)
gabar 24 timmar 24 timmar 24 timmar 24 timmar
6vermalning,min. |24 timmar 24 timmar 24 timmar 24 timmar 24 timmar

6vermalning,max.
genomhérdad

BRUKSTID vid 20°C

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

om genomhéardad méste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgéaende anvéandning, max. 25 min.

om genomhéardad méste ytan ruggas|
efter 7 dygn

omgéaende anvandning, max. 15 min

om genomhé&rdad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgéaende anvéndning, max. 15 min.

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.sigmafarg.se

Anm.:

* = Sandfylles till spackelkonsistens erhdlles, (ca. 2,6 kg per liter bas/hardare)
Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem

SIGMA FARG AB
Aminogatatn 18
431 53 MOLNDAL

Tel. +46 31 570730, Fax. +46 31 571860




Datum: 2008-09-29

BEHANDLINGSTYP G2
Utforandeforeskrifter enl. TBY kap 3.

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:
* vakuumbléstring eller frasning enl. 3.3.6.1

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE
ELLER VID UNDERHALL:

* tvattning och skoljning med hogtrycksmaskin enl. 4.5

* |att maskinslipning, slippapper nr 60

Foére montage:
Impregnering
Laggning | - 4,0 mm

Efter montage eller vid underhall:
Laggning Il - 0,5 mm

G2

* noggrann ejektordammsugning * noggrann ejektordammsugning Totalt: 4,0 mm Totalt: 4,5 mm
* blastermedlet avlagsnas med magnet * lagning av skador med l6sningsmedelsfritt epoxispackel
* avslipning av ilagda ytor och noggrann ejektordammsugning
Efter montage eller vid underhall
DATA IMPREGNERING SPACKLING/HALKAL LAGGNING | SPACKLING LAGGNING Il
PRODUKT COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING

DATABLAD NR.

FARGTYP

KULOR

GLANS
('SS 184184, 60°)

MALNINGSSATT

8316

Lésningsmedelsfri epoxibelaggning

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Gummispackel

BLANDNINGS- Bas - 56 viktdelar
FORHALLANDE Hardare - 12,4 viktdelar
FORTUNNING ingen (far ej spadas)
MALNINGS-
FORHALLANDEN
temperatur min. +15°C
luftfuktighet max. 80 % RH
VOLYMTORRHALT [100%
STRACKFORMAGA |[ca. 3 m?/l beroende p& underlag
TORKTID
(+20°C och 50% RH)
gébar 24 timmar
6vermalning,min. |24 timmar

6vermalning,max.
genomhérdad

BRUKSTID vid 20°C

om genomhardad méaste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max 15 min.

8316

Lésningsmedelsfri epoximassa

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Stalspackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar
Filler - se anm. *

ingen (far ej spadas)

min. +15°C
max. 80 % RH

100%

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 25 min.

8316

Lésningsmedelsfri epoximassa

enl.avtal

80

Justerbar raka, piggrulle

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12 ,4 viktdelar
Filler - 31,6 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

0.25 m?/l

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

JOVINOW

8316

Loésningsmedelsfri epoximassa

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Stalspackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar
Filler - se anm. *

ingen (far ej spadas)

min. +15°C
max. 80 % RH

100%

24 timmar

24 timmar

om genomhardad méaste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 25 min.

8316

Lésningsmedelsfri epoxibelaggning

enligt avtal

80

Tandad spackel och eller kortharig
mobhairrulle

Bas - 56 viktdelar

Hardare - 12,4 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

2m?/l

24 timmar

24 timmar

om genomhard. méste ytan ruggas
efter 7 dygn

omg. anvandning, max. 15 min.

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.sigmafarg.se

Anm.: * = Sandfylles till spackelkonsistens erhdlles, (ca. 2,6 kg per liter bas/hardare)

Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem

SIGMA FARG AB
Aminogatatn 18
431431 53 MOLNDAL

Tel. +46 31 570730, Fax. +46 31 571860




Datum: 2008-09-29

BEHANDLINGSTYP G3
Utforandeforeskrifter enl. TBY kap. 3.

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:
* vakuumbléstring eller frasning enl. 3.3.6.1
* noggrann ejektordammsugning

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE

ELLER VID UNDERHALL:

* tvattning och skoljning med hogtrycksmaskin enl. 4.5
* latt maskinslipning, slippapper nr 60

* noggrann ejektordammsugning

Fore och under montage:
Impregnering

G3

Vid underhall:
Laggning | - 0,5 mm

Efter montage:
Grundning

Laggning | - 2,0 mm
Laggning Il - 0,5 mm

* blastermedlet avlagsnas med magnet

* lagning av skador med l6sningsmedelsfritt epoxispackel

* avslipning av ilagda ytor och noggrann ejektordammsugning

Totalt: 2,5 mm

Efter montage eller vid underhall

DATA

IMPREGNERING

SPACKLING/HALKAL

GRUNDNING

LAGGNING |

LAGGNING Il

PRODUKT
DATABLAD NR.

FARGTYP

KULOR

GLANS
('SS 184184, 60°)

MALNINGSSATT

COLTURA EP FLOORING
8316

Lésningsmedelsfri epoxibelaggning

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Gummispackel

COLTURA EP FLOORING
8316

Lésningsmedelsfri epoximassa

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Stalspackel

COLTURA EP FLOORING
8316

Loésningsmedelsfri epoxibelaggning

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Gummispackel

COLTURA EP FLOORING
8316

Loésningsmedelsfri epoximassa

enl.avtal

80

Justerbar raka, piggrulle

COLTURA EP FLOORING
8316

Lésningsmedelsfri epoxibelaggning

enligt avtal

80

Tandad spackel och eller kortharig mohairrulle

BLANDNINGS- Bas - 56 viktdelar Bas - 56 viktdelar Bas - 56 viktdelar Bas - 56 viktdelar Bas - 56 viktdelar
FORHALLANDE Hardare - 12,4 viktdelar Hardare - 12,4 viktdelar Hardare - 12,4 viktdelar Hardare - 12 ,4 viktdelar Hardare - 12,4 viktdelar
= Filler - se anm. * Filler - 31,6 viktdelar
o
FORTUNNING ingen (far ej spadas) 5 ingen (far ej spadas) ingen (far ej spadas) ingen (far ej spadas) ingen (far ej spadas)
@
MALNINGS- g
FORHALLANDEN
temperatur min. +15°C min. +15°C min. +15°C min. +15 °C min. +15 °C
luftfuktighet max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH
VOLYMTORRHALT  |100% 100% 100% 100% 100%
STRACKFORMAGA [ca. 3 m?/I ber. pa& underlag 5 - 6 m2/l beroende pa underlag 0.5m? 2m?/l
TORKTID
(+20°C och 50% RH)
gébar 24 timmar 24 timmar 24 timmar 24 timmar 24 timmar
6vermalning,min. |24 timmar 24 timmar 24 timmar 24 timmar 24 timmar
6vermalning,max. |om genomhardad maste ytan ruggas om genomhardad maste ytan ruggajom genomhéardad maste ytan ruggas |om genomhardad méaste ytan ruggas [om genomhéardad maste ytan ruggas
genomhérdad efter 7 dygn efter 7 dygn efter 7 dygn efter 7 dygn efter 7 dygn
BRUKSTID vid 20°C  |omg&ende anvandning, max. 15 min. omgaende anvandning, max. 25 mirfomgaende anvandning, max. 15 min.|omgaende anvandning, max. 15 min. [omgaende anvandning, max. 15 min.
Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.sigmafarg.se
SIGMA FARG AB
Anm.: * = Sandfylles till spackelkonsistens erhdlles, (ca. 2,6 kg per liter bas/hardare) Aminogatatn 18

Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem

431 53 MOLNDAL

Tel. +46 31 570730, Fax. +46 31 571860




Datum: 2008-09-29

BEHANDLINGSTYP G4

Utférandefdreskriter enl. TBY kap. 3.

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:
* vakuumbléstring eller frasning enl. 3.3.6.1
* noggrann ejektordammsugning

* blastermedlet avlagsnas med magnet

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE

ELLER VID UNDERHALL:

* tvattning och skoljning med hogtrycksmaskin enl. 4.5
* |att maskinslipning, papper nr 60

* noggrann ejektordammsugning

* lagning av skador med l6sningsmedelsfritt epoxispackel

* avslipning av ilagda ytor och noggrann ejektordammsugning

Foére montage:
Impregnering
Laggning | - 2,0 mm

Totalt: 2,0 mm

Efter montage eller vid underhall:
Laggning Il - 0,5 mm

Total: min. 2,5 mm

G4

Efter montage eller vid underhall

DATA

IMPREGNERING

SPACKLING/HALKAL

LAGGNING |

SPACKLING

LAGGNING Il

PRODUKT
DATABLAD NR.

FARGTYP

KULOR

GLANS
('SS 184184, 60°)

MALNINGSSATT

BLANDNINGS-
FORHALLANDE

FORTUNNING

MALNINGS-

FORHALLANDEN
temperatur
luftfuktighet

VOLYMTORRHALT
STRACKFORMAGA

TORKTID

(+20°C och 50% RH)
gébar
6vermalning,min.
6vermalning,max.
genomhérdad

BRUKSTID vid 20°C

COLTURA EP FLOORING
8316

Lésningsmedelsfri epoxibelaggning

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Gummispackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15°C
max. 80 % RH

100%

ca. 3 m%/l beroende p& underlag

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

COLTURA EP FLOORING
8316

Lésningsmedelsfri epoximassa

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Stalspackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar
Filler - se anm. *

ingen (far ej spadas)

min. +15°C
max. 80 % RH

100%

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 25 min.

COLTURA EP FLOORING
8316

Loésningsmedelsfri epoximassa

enl.avtal

80

Justerbar raka, piggrulle

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12 ,4 viktdelar
Filler - 31,6 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

0.5 m?/l

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

JOVINOW

COLTURA EP FLOORING
8316

Loésningsmedelsfri epoximassa

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Stalspackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar
Filler - se anm. *

ingen (far ej spadas)

min. +15°C
max. 80 % RH

100%

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 25 min.

COLTURA EP FLOORING
8316

Loésningsmedelsfri epoxibelaggning

enligt avtal

80

Tandad spackel och eller kortharig
mobhairrulle

Bas - 56 viktdelar

Hardare - 12,4 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

2 m?l

24 timmar

24 timmar

om genomhardad méaste ytan ruggas
efter 7 dygn

omg. anvandning, max. 15 min.

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.sigmafarg.se

Anm.: * = Sandfylles till spackelkonsistens erhdlles, (ca. 2,6 kg per liter bas/hardare)
Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem

SIGMA FARG AB
Aminogatan 18
431 53 MOLNDAL

Tel. +46 31 570730, Fax. +46 31 571860




Datum: 2008-09-29

BEHANDLINGSTYP G5a
Utforande enl. TBY kap. 3.

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:
* vakuumblastring eller frasning enl. 3.3.6.1
* noggrann ejektordammsugning

* blastermedlet avlagsnas med magnet

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE

ELLER VID UNDERHALL:

* tvattning och skoljning med hogtrycksmaskin enl. 4.5

* |att maskinslipning, papper nr 60

* noggrann ejektordammsugning

* lagning av skador med lésningsmedelsfritt epoxispackel

* avslipning av ilagda ytor och noggrann ejektordammsugning

Fore montage:
Impregnering

Efter montage:
Grundning

Laggning | - 2,0 mm
Laggning Il - 0,5 mm

Totalt: 2,5 mm

Gba

Vid underhall:
Laggning | - 2,0 mm
Laggning Il - 0,5 mm

Totalt: min. 2, 5 mm

Vid nylaggning eller vid underhall

DATA

IMPREGNERING

SPACKLING/HALKAL

GRUNDNING

LAGGNING |

LAGGNING lI

PRODUKT
DATABLAD NR.

FARGTYP

KULOR

GLANS
(SS 184184, 60°)

MALNINGSSATT

COLTURA EP FLOORING
8316

Lésningsmedelsfri epoxibelaggning

Sigma 911 ljusgra, alt. enl avtal

Gummispackel

BLANDNINGS- Bas - 56 viktdelar
FORHALLANDE Hardare - 12,4 viktdelar
FORTUNNING ingen (f&r ej spadas)
MALNINGS-
FORHALLANDEN

temperatur min. +15°C

luftfuktighet max. 80 % RH
VOLYMTORRHALT [100%
STRACKFORMAGA |ca. 3 m?/I beroende p& underlag
TORKTID
(+20°C och 50% RH)

gabar 24 timmar

6vermalning,min. |24 timmar

6vermalning,max.
genomhérdad

BRUKSTID vid 20°C

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

JOVINON

COLTURA EP FLOORING
8316

Lésningsmedelsfri epoximassa

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Stélspackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar
Filler - se anm. *

ingen (far ej spadas)

min. +15°C
max. 80 % RH

100%

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 25 min.

COLTURA EP FLOORING
8316

Loésningsmedelsfri epoxibelaggning

Sigma 911 ljusgra, alt. enl avtal

Gummispackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15°C
max. 80 % RH

100%

5-6 m2/l beroende pd underlag

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min

COLTURA EP FLOORING
8316

Loésningsmedelsfri epoximassa

enl.avtal

80

Justerbar raka, piggrulle

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12 ,4 viktdelar
Filler - 31,6 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

0,5 m?l

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

Zw/b 05z Jo06ullibred

SIGMA KLARLACK
8003

Lésningsmedelsfri epoxibaserad klarlack

Transparent

80

Tandad spackel och eller kortharig mohairrullg

Bas - 100 viktdelar
Hardare - 50 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

2m?/

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

30 min.

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.sigmafarg.se

* = Sandfylles till spackelkonsistens erhélles, (ca. 2,6 kg per liter bas/hérdare)
Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem

SIGMA FARG AB
Aminogatan 18
431 53 MOLNDAL

Tel. +46 31 570730, Fax. +46 31 571860



Datum: 2008-09-29

BEHANDLINGSTYP G5b
Utférandeforeskrifter enl. TBY kap. 3.
FORBEHANDLING FORE MONTAGE:

* avslipning med stalspackel

Noggrann ejektordammsugning
FORBEHANDLING EFTER MONTAGE:
Vakuumblastring eller frasning enl. 3.3.6.1
Noggrann ejektordammsugning
Blastermedel avlagsnas med magnet

FORBEHANDLING VID UNDERHALL:
* tvattning och skoljning med hogtrycksmaskin enl. 4.5
* |att maskinslipning, slippapper nr 60
* noggrann ejektordammsugning

Edre montage: Efter montage:

Impregnering

Totalt: 2,5 mm

Laggning | - 2,0 mm
Halksékerhetsmedel 0,6-1,2 mm
Laggning Il - 0,5 mm

G5b

Vid underhall:
Laggning I - 1,0 mm
Laggning Il - 0,5 mm

Totalt:min. 2,5 mm

Vid nylaggning eller vid underhall
Vid underhall LAGGNING | (1 mm)

DATA IMPREGNERING

SPACKLING/HALKAL

GRUNDNING

LAGGNING |

LAGGNING Il

PRODUKT
DATABLAD NR.

COLTURA EP FLOORING
8316

FARGTYP Lésningsmedelsfri epoxibelaggning
KULOR Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal
GLANS

('SS 184184, 60°)

MALNINGSSATT Gummispackel

BLANDNINGS- Bas - 56 viktdelar
FORHALLANDE Hardare - 12,4 viktdelar
FORTUNNING ingen (far ej spadas)
MALNINGS-
FORHALLANDEN
temperatur min. +15°C
luftfuktighet max. 80 % RH
VOLYMTORRHALT [100%
STRACKFORMAGA |ca. 3 m?/I beroende pé underlag
TORKTID
(+20°C och 50% RH)
gébar 24 timmar
6vermalning,min. |24 timmar

6vermalning,max.
genomhérdad

BRUKSTID vid 20°C

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

JOVINOW

COLTURA EP FLOORING
8316

Loésningsmedelsfri epoximassa

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Stalspackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar
Filler - se anm. *

ingen (far ej spadas)

min. +15°C
max. 80 % RH

100%

24 timmar

24 timmar

om genomhardad méste ytan rugga:
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 25 mir

COLTURA EP FLOORING
8316

Loésningsmedelsfri epoxibelaggning

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Gummispackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15°C
max. 80 % RH

100%

5 - 6 m2/l beroende pa underlag

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

COLTURA EP FLOORING
8316

Loésningsmedelsfri epoximassa

enl.avtal

80

Justerbar raka, piggrulle

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12 ,4 viktdelar
Filler - 31,6 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

0.5 m2/l resp. 1,0 m2/l vid underhall

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

(Brey yen | sabibel) 29 |0onueID [palusIBYIaesyeH

SIGMA KLARLACK
8003

Lésningsmedelsfri epoxibaserad klarlack

Transparent

80

Tandad spackel och eller kortharig mohairrulle

Bas - 100 viktdelar
Hardare - 50 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

2 m?l

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

30 minuter

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.sigmafarg.se

* = Sandfylles till spackelkonsistens erhélles, (ca. 2,6 kg per liter bas/hardare)
Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem

SIGMA FARG AB
Aminogatan 18
431 53 MOLNDAL

Tel. +46 31 570730, Fax. +46 31 571860




Datum: 2008-09-29

BEHANDLINGSTYP G6a
Utforandeforeskrifter enl. TBY kap. 3.

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE

ELLER VID UNDERHALL:

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:

* tvattning och skoljning med hogtrycksmaskin enl. 4.5

Malningsbehandling:
Impregnering
Laggning | - 2 mm
Fargflingor

Gb6a

Malningsbehandling vid underhall:
Laggning I - 1,0 mm
Laggning Il - 0,5 mm

* vakuumbléstring eller frasning enl. 3.3.6.1
* noggrann ejektordammsugning
* blastermedlet avlagsnas med magnet

* |att maskinslipning, slippapper nr 60
* noggrann ejektordammsugning

* lagning av skador med l6sningsmedelsfritt epoxispackel

Laggning Il - 0,5 mm

Totalt: 2,5 mm

* avslipning av ilagda ytor och noggrann ejektordammsugning

Totalt: min. 2,5 mm

Vid nylaggning eller vid underhall
Vid underh&ll LAGGNING | ( 1mm )

DATA

IMPREGNERING

SPACKLING/HALKAL

LAGGNING |

LAGGNING Il

PRODUKT
DATABLAD NR.

FARGTYP

KULOR

GLANS
('SS 184184, 60°)

MALNINGSSATT

BLANDNINGS-
FORHALLANDE

FORTUNNING

MALNINGS-

FORHALLANDEN
temperatur
luftfuktighet

VOLYMTORRHALT
STRACKFORMAGA

TORKTID

(+20°C och 50% RH)
gébar
6vermalning,min.
6vermalning,max.
genomhérdad

BRUKSTID vid 20°C

COLTURA EP FLOORING
8316

Lésningsmedelsfri epoxibelaggning

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Gummispackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15°C
max. 80 % RH

100%

ca. 3 m%/l beroende p& underlag

24 timmar

24 timmar

om genomhardad méaste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

COLTURA EP FLOORING
8316

Lésningsmedelsfri epoximassa

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Stalspackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar
Filler - se anm. *

ingen (far ej spadas)

min. +15°C
max. 80 % RH

100%

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 25 min.

COLTURA EP FLOORING
8316

Loésningsmedelsfri epoximassa

enl.avtal

80

Justerbar raka, piggrulle

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12 ,4 viktdelar
Filler - 31,6 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

0,5m?/l resp. 1,0 m2/l (vid underhall )

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

SIGMA KLARLACK
8003

Losningsmedelsfri epoxibaserad klarlack

Transparent

80

Tandad spackel och eller kortharig mohairrulle

Bas - 100 viktdelar
Hardare - 50 viktdelar

ingen (far ej spadas)

Zw/b oGz J1obulbred

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

2 m?l

24 timmar

24 timmar

om genomhardad méaste ytan ruggas
efter 7 dygn

30 minuter

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.sigmafarg.se

Anm.: * = Sandfylles till spackelkonsistens erhélles, (ca. 2,6 kg per liter bas/hardare)

Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem

SIGMA FARG AB
Aminogatan 18
431 53 MOLNDAL

Tel. +46 31 570730, Fax. +46 31 571860




Datum: 2008-09-29

BEHANDLINGSTYP G6b
Utférandeforeskrift enl. TBY kap. 3.

FORBEHANDLING:
* vakuumbléstring eller frasning enl. 3.3.6.1

FORBEHANDLING VID UNDERHALL

* tvattning och skoljning med hogtrycksmaskin enl. 4.5

* |att maskinslipning, slippapper nr 60
* noggrann ejektordammsugning

Malningsbehandling:
Impregnering
Laggning | - 2 mm
Laggning Il - 0,5 mm

G6b

Malningsbehandling vid underhaill:
Laggning I - 1,0 mm
Laggning Il - 0,5 mm

* noggrann ejektordammsugning
* blastermedlet avlagsnas med magnet

* lagning av skador med l6sningsmedelsfritt epoxispackel
* avslipning av ilagda ytor och noggrann ejektordammsugning

Totalt: 2,5 mm

Totalt: min. 2,5 mm

Vid nylaggning eller vid underhall
Vid underh&ll LAGGNING | (1mm )

DATA

IMPREGNERING

SPACKLING/HALKAL

LAGGNING |

LAGGNING Il

PRODUKT
DATABLAD NR.

FARGTYP

KULOR

GLANS
('SS 184184, 60°)

MALNINGSSATT

COLTURA EP FLOORING
8316

Lésningsmedelsfri epoxibelaggning

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Gummispackel

BLANDNINGS- Bas - 56 viktdelar
FORHALLANDE Hardare - 12,4 viktdelar
FORTUNNING ingen (far ej spadas)
MALNINGS-
FORHALLANDEN
temperatur min. +15°C
luftfuktighet max. 80 % RH
VOLYMTORRHALT 100%
STRACKFORMAGA ca. 3 m?/l beroende p& underlag
TORKTID
(+20°C och 50% RH)
gébar 24 timmar
6vermalning,min. 24 timmar

6vermalning,max.
genomhérdad

BRUKSTID vid 20°C

om genomhardad méaste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

COLTURA EP FLOORING
8316

Lésningsmedelsfri epoximassa

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Stalspackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar
Filler - se anm. *

ingen (far ej spadas)

min. +15°C
max. 80 % RH

100%

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 25 min.

COLTURA EP FLOORING
8316

Lésningsmedelsfri epoximassa

enl.avtal

80

Justerbar raka, piggrulle

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12 ,4 viktdelar
Filler - 31,6 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

0.5 m?/I resp. 1,0 m2/l ( vid underhall )

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

(Brey yen | sabibel) 29 |0onuelD [palusiByIaesyeH

SIGMA KLARLACK
8003

Losningsmedelsfri epoxibaserad klarlack

Transparent

80

Tandad spackel och eller kortharig mohairrulle

Bas - 100 viktdelar
Hardare - 50 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

2 m?l

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

30 minuter

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.sigmafarg.se

Anm.: * = Sandfylles till spackelkonsistens erhélles, (ca. 2,6 kg per liter bas/hardare)
Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem

SIGMA FARG AB
Aminogatan 18
431 53 MOLNDAL

Tel. +46 31 570730, Fax. +46 31 571860




Datum: 2008-09-29

BEHANDLINGSTYP G10a

Utforandeforeskrifter enl. TBY kap. 3.

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:

Maskinslipning

* noggrann ejektordammsugning

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE

ELLER VID UNDERHALL:

* tvattning och skoljning med hogtrycksmaskin enl. 4.5

* |att maskinslipning, slippapper nr 60

* noggrann ejektordammsugning

Vid underhall

Malningsbehandling fére montage:
Impregnering

G10a

Malningsbehandling efter montage eller vid
underhall:

Grundning

Laggning | - 300-500 my

Totalt: 300 - 500 my

Vid underhall

DATA

IMPREGNERING

SPACKLING/HALKAL

GRUNDNING

LAGGNING |

PRODUKT
DATABLAD NR.

FARGTYP

KULOR

GLANS
('SS 184184, 60°)

MALNINGSSATT

BLANDNINGS-
FORHALLANDE

FORTUNNING

MALNINGS-

FORHALLANDEN
temperatur
luftfuktighet

VOLYMTORRHALT
STRACKFORMAGA

TORKTID

(+20°C och 50% RH)
gabar
6vermalning,min.
6vermalning,max.
genomhérdad

BRUKSTID vid 20°C

COLTURA EP FLOORING
8316

Lésningsmedelsfri epoxibelaggning

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Gummispackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15°C
max. 80 % RH

100%

ca. 3 m%/l beroende p& underlag

24 timmar

24 timmar

om genomhardad méaste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

JOVINOW

COLTURA EP FLOORING
8316

Loésningsmedelsfri epoximassa

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Stalspackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar
Filler - se anm. *

ingen (far ej spadas)

min. +15°C
max. 80 % RH

100%

24 timmar

24 timmar

om genomhardad méste ytan rugga:
efter 7 dygn

omg. anvandning, max. 25 min.

(uiysew paw Aoyag pia) Buiudiisay

COLTURA EP FLOORING
8316

Loésningsmedelsfri epoxibelaggning

enl.avtal

80

Justerbar raka, piggrulle

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12 ,4 viktdelar
Filler - 31,6 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

5 - 6 m?/l berodende p& underlag

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

COLTURA EP FLOORING
8316

Losningsmedelsfri epoxibelaggning

enligt avtal

80

Justerbar raka eller tandad spacke,
piggrulle och eller korth&rig mohairrulle
Bas - 56 viktdelar

Hardare - 12,4 viktdelar

ingen (far ej spadas)

Buiudisay

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

2-3mil

24 timmar

24 timmar

om genomhard. méste ytan ruggas
efter 7 dygn

omg.anvandning, max. 15 min.

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.sigmafarg.se

Anm.:

Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem

* = Sandfylles till spackelkonsistens erhdlles, (ca. 2,6 kg per liter bas/hardare)

SIGMA FARG AB
Aminogatan 18
431 53 MOLNDAL

Tel. +46 31 570730, Fax. +46 31 571860




Datum: 2008-09-29

BEHANDLINGSTYP G10b
Utforandeforeskrifter enl. TBY kap. 3.

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:
* vakuumbléstring eller frasning enl. 3.3.6.1
* noggrann ejektordammsugning

* blastermedlet avlagsnas med magnet

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE

ELLER VID UNDERHALL:

* tvattning och skoljning med hogtrycksmaskin enl. 4.5
* |att maskinslipning, slippapper nr 60

* noggrann ejektordammsugning

Vid underhall

Malningsbehandling fére montage:
Impregnering

G10b

Malningsbehandling efter montage eller vid
underhall:

Grundning

Laggning | - 300-500 my

Totalt: 300-500 my

Vid underhall

DATA

IMPREGNERING

SPACKLING/HALKAL

GRUNDNING

LAGGNING |

PRODUKT
DATABLAD NR.

FARGTYP

KULOR

GLANS
('SS 184184, 60°)

MALNINGSSATT

COLTURA EP FLOORING
8316

Lésningsmedelsfri epoxibelaggning

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Gummispackel

BLANDNINGS- Bas - 56 viktdelar
FORHALLANDE Hardare - 12,4 viktdelar
FORTUNNING ingen (far ej spadas)
MALNINGS-
FORHALLANDEN
temperatur min. +15°C
luftfuktighet max. 80 % RH
VOLYMTORRHALT [100%
STRACKFORMAGA |ca. 3 m?/I beroende pé underlag
TORKTID
(+20°C och 50% RH)
gébar 24 timmar
6vermalning,min. |24 timmar

6vermalning,max.
genomhérdad

BRUKSTID vid 20°C

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

JOVINOW

COLTURA EP FLOORING
8316

Lésningsmedelsfri epoximassa

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Stalspackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar
Filler - se anm. *

ingen (far ej spadas)

min. +15°C
max. 80 % RH

100%

24 timmar

24 timmar

om genomhardad méste ytan rugga:
efter 7 dygn

omg. anvandning, max. 25 min.

(uiysew paw Aoyag pia) Buiudiisay

COLTURA EP FLOORING
8316

Loésningsmedelsfri epoxibelaggning

enl.avtal

80

Gummispackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12 ,4 viktdelar
Filler - 31,6 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

5-6 m?l beroende p& underlag

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

Buiudisay

COLTURA EP FLOORING
8316

Losningsmedelsfri epoxibelaggning

enligt avtal

80

Justerbar raka eller tandad spackel,
piggrulle och eller kortharig mohairrrulle
Bas - 56 viktdelar

Hardare - 12,4 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

2-3mil

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.sigmafarg.se

Anm.:

* = Sandfylles till spackelkonsistens erhdlles, (ca. 2,6 kg per liter bas/hardare)
Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem

SIGMA FARG AB
Aminogatan 18

43153 MOLNDAL

Tel. +46 31 570730, Fax. +46 31 571860




Godkinda Fargsystem for TBY 40(74)

2.3.4 Teknos

23.4.1 Golv

Utgava 2



Revision 2007-05-30

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:

* enligt punkt 3.3.6.1

* |attblastring med olivinsand eller aluminiumsilikat

* noggrann ejektordammsugning

Utférandefdreskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE

ELLER VID UNDERHALL:
* alla 16sa fargskikt avlagsnas

* vakuumblastring av och omkring skadad yta

* noggrann ejektordammsugning

BEHANDLINGSTYP G9a
TEKNOPOX FILL epoxispackel
INERTA 165 epoxibelédggning 2x 250 pm

Tillsammans 500 pm

Vid underhall

TEKNISKA DATA SPACKLING och HALKAL GRUNDFARG ( 250 pm) SPACKLING TACKFARG ( 250 um)

PRODUKTNAMN TEKNOPOX FILL INERTA 165 A TEKNOPOX FILL INERTA 165 A
epoxispackel epoxibelaggning epoxispackel epoxibelaggning

DATABLAD nr. 917 1196 917 1196

FARGTYP

KULOR
GLANS (SS184184)
BRUKSTID vid 23°C

VOLYMTORRHALT / %

BLANDNINGS-
FORHALLANDE

STRACKFORMAGA

TORKTID vid 23°C
dammtorr
tal latt trafik
6vermalning,min.
6vermalning,max.
klibbfri
genomhérdad

FORTUNNING
MALNINGSSATT

MALNINGS-

FORHALLANDEN
temperatur
luftfuktighet

2-komp.lésningsmedelsfritt
epoxispackel

ljusgra

30-60 min ( pa golvet)
20-40 min (i kérlet)

100

plastdel 1 vol.del
hérdare 1 vol.del

efter 6 h
efter 16 h
s& snart spacklet stelnat
efter1d
efter 7 dygn
far ej fortunnas

stalraka

min. +15°C
max. 80 % RH

Avslipning av ISPACKLADE ytor (utféres med maskin efter behov )

2-komp. Epoxibelaggning

enligt avtal
blank
30 min

92+2

plastdel 2 vol.delar
hardare 1 vol.del

3,7 m?/l

efter 6 h

efter 6 h
efter 24 h
efter 12 h
efter 7d

Teknoplast Solv/Teknosol 9506 <3%
HS, 2-komp.sprutning

min. +15°C
max. 80 % RH

2-komp.ldsningsmedelsfritt
epoxispackel

ljusgré

30-60 min ( pa golvet )
20-40 min (i kérlet)

100

plastdel 1 vol.del
hardare 1 vol.del

efter 6 h
efter 16 h
s& snart spacklet stelnat
efter1d
efter 7 dygn
far ej fértunnas

stalraka

min. +15°C
max. 80 % RH

2-komp. Epoxibelaggning

enligt avtal
blank

30 min

92 +2

plastdel 2 vol.delar
héardare 1 vol.del

3,7 m?/l

efter 6 h

efter 6 h
efter 24 h
efter 12 h
efter 7.d

Teknoplast Solv/Teknosol 9506 <3%
HS, 2-komp.sprutning

min. +15°C
max. 80 % RH

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet

www.teknos.com

TEKNOS OY
Spiselvagen 3, PB 107
00370 HELSINGFORS
FINLAND

. +358 9 506 091
Fax. +358 9 5060 9500

TEKNOS AB

Limmaredsv. 2, P.O.Box 211
S-514 24 TRANEMO
SVERIGE

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision

2007-05-30

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:

* enligt punkt 3.3.6.1

* |attblastring med olivinsand eller aluminiumsilikat

* noggrann ejektordammsugning

Utférandeforeskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE

ELLER VID UNDERHALL:
* alla l10sa fargskikt avlagsnas

* vakuumblastring av och omkring skadad yta

* noggrann ejektordammsugning

BEHANDLINGSTYP

TEKNOPOX FILL epoxispackel
INERTA 200 epoxibeldggning

9b

2 x 250 pm

Tillsammans

500 pm

Vid underhall

TEKNISKA DATA

SPACKLING och HALKAL

GRUNDFARG ( 250)

SPACKLING

TACKFARG (250)

PRODUKTNAMN TEKNOPOX FILL INERTA 200 TEKNOPOX FILL INERTA 200
epoxispackel epoxibelaggning epoxispackel epoxibelaggning
DATABLAD nr. 917 > 157 917 157
o
FARGTYP 2-komp.lésningsmedelsfritt S 2-komp. Epoxibelaggning 2-komp.l6sningsmedelsfritt 2-komp. Epoxibelaggning
epoxispackel 2 epoxispackel
(&)
KULOR ljusgra 5 ljusgra ljusgra ljusgra
c
GLANS (SS 1841 84) - -UQ) blank - blank
©
BRUKSTID vid 23°C 30-60 min ( pa golvet ) g 20 min 30-60 min ( pa golvet ) 20 min
20-40 min (i karlet) 3 20-40 min (i karlet)
=
VOLYMTORRHALT / % 100 @ 96 =2 100 96 £2
BLANDNINGS- plastdel 2 vol.delar EE plastdel 2 vol.delar plastdel 2 vol.delar plastdel 2 vol.delar
FORHALLANDE hérdare 1 vol.del S héardare 1 vol.del héardare 1 vol.del hérdare 1 vol.del
STRACKFORMAGA - S 1,9 m?/l - 1,9 m2/l
>
TORKTID vid 23°C g
dammtorr efter 6 h 5 efter 4 h efter 6 h efter 4 h
tal latt trafik efter 16 h ~ - efter 16 h -
6vermalning,min. s& snart spacklet stelnat 2 efter4 h s& snart spacklet stelnat efter4 h
évermalning,max. efter 1 d & efter 1 d efter1d efter 1 d
klibbfri - > efter 12 h - efter 12 h
genomhardad efter 7d g efter7d efter 7.d efter7d
.. c
FORTUNNING far ej fortunnas .E_ far ej fortunnas far ej fortunnas far ej fortunnas
MALNINGSSATT stalspackel é 2-komp.sprutning stalspackel 2-komp.sprutning
MALNINGS- <
FORHALLANDEN
temperatur min. +15°C min. +15°C min. +15°C min. +15°C
luftfuktighet max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH
Skyddsfdreskrift: se varuinformationsbladet
TEKNOS OY TEKNOS AB

Spiselvagen 3, PB 107
00370 HELSINGFORS
FINLAND

. +358 9 506 091
Fax. +358 9 5060 9500

Limmaredsv. 2, P.O.Box 211
S-514 24 TRANEMO
SVERIGE

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Godkinda Fargsystem for TBY 41(74)

2.3.4.2 Vagg

Utgava 2



Revision 2007-05-30

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3.

BEHANDLING FORE MONTAGE:
- avslipning
- avdammning
- 1 gor ispackling med epoxispackel TEKNOPOX AQUA V FILL A
- avslipning
- 1 gor bredspackling (skrapspackling) med
vattenburen epoxispackel TEKNOPOX AQUA V FILL A
- maskinslipning av ojamnheter i spackelskiktet
- avdammning
- 1 ggr sprutning eller rullning och efterslatning med
epoxy grundfarg TEKNOPOX AQUA V TIX A

BEHANDLINGSTYP vi

Underlag :Betong mot glidform
Hus AMA 98 18-5 48 3

16

BEHANDL ING EFTER MONTAGE ELLER VID UNDERHALL :

- erforderlig underbehandling bestammes rum for rum
beroende p& skadesomfattning sa, att fardig
yta blir likvardig med referensyta

- tvattning och skdljning enligt avsnitt 4.5

- avslipning

- 1 ggr fardigsprutning alternativt 2 ggr rullning och efter-
slatning med vattenburen epoxifarg TEKNOPOX AQUA V A

DATA SPACKEL GRUNDFARG TACKFARG
PRODUKTNAMN TEKNOPOX AQUA V FILL A TEKNOPOX AQUA V TIX A TEKNOPOX AQUA V A
DATABLAD nr. 1199 1200 1201
FARGTYP 2-komp. epoxispackel 2-komp. epoxiféarg 2-komp. epoxifarg
KULOR ljusgra vit enligt avtal
GLANS ( SS 18 41 84 vid 60°) matt blank
BRUKSTID vid 23°C/ h 15 2 2
BLANDNINGSFORHALLANDE

volymdelar: bas 1 2 4
hérdare 1 1 1
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min / °C +15 +15 +15
luftfuktighet, max / RH % 80 80 80
STRACKFORMAGA m2 /| 1.5-2.5 4-8 4-9
TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
évermalningsbar, min. / h 16 16 24
dvermalningsbar, max. / d 3 méan. 7 7
genomtorr / h
genomhardad / d 5 7 7
FORTUNNING vatten 0-3% vatten 0-5% -

MALNINGSSATT *

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

spackling

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE

YTOR mekanisk uppruggning

HS, P, R HS, P, R

0,017-0,021" 0,015-0,018"

mekanisk uppruggning mekanisk uppruggning

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta

* R =Rulle+efterslatning

* =
P = Pensel med pensel

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506091
Fax +358 9 50609500

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2007-05-30

Underlag :Betong mot skivform
Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3. Hus AMA 98 28-5 49 3

- avslipning - erforderlig underbehandling bestammes rum for rum

- avdamning beroende pa skadesomfattning sa att fardig yta blir

- 1 ggr ispackling med vattenburen epoxispackel TEKNOPOX AQUA V FILL A likvardig med referensyta.

- avslipning - tvattning och skoéljning enligt avsnitt 4.5

- 1 ggr skarvspackling med vattenb. epoxispackel TEKNOPOX AQUA V FILL A - avslipning

- avslipning - 1 ggr fardigsprutning alternativt 2 ggr rullning och efter-

- 1 ggr bredspackling (skrapspackling) med vattenburen epoxispackel slatning med vattenburen epoxifarg TEKNOPOX AQUA V A

TEKNOPOX AQUAV FILL A
- maskinslipning av ojamnheter i spackelskiktet
- avdamning
- 1 ggr sprutning eller rullning och efterslatning med grundfarg TEKNOPOX AQUA V TIX A

PRODUKTNAMN TEKNOPOX AQUA V FILL A TEKNOPOX AQUA VTIX A TEKNOPOX AQUA V A
DATABLAD nr. 1199 1200 1201
FARGTYP 2-komp. epoxispackel 2-komp. epoxifarg 2-komp. epoxifarg
KULOR ljusgra vit enligt avtal
GLANS (SS 18 41 84 vid 60°) matt blank
BRUKSTID vid 23°C / h 1.5 2 2

BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas 1 2 4
hardare 1 1 1

MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min / °C +15 +15 +15
luftfuktighet, max / RH % 80 80 80
STRACKFORMAGA m2 /| 4-8 4-9

TORKTID vid 23°C/ RH 50 %
slipningstorr / h

6vermalningsbar, min. / h 16 16 24

6vermalningsbar, max. / d 3 man. 7 7

genomtorr / h

genomhérdad / d 5 7 7
FORTUNNING vatten 0-3% vatten 0-5% -
MALNINGSSATT * spackling HS,P, R HS, P, R
MUNSTYCKE VID

- .017-0.021" 0.015-0.018"
HOGTRYCKSSPRUTNING 0.017-0.021
AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE . . . . . .
YTOR mekanisk uppruggning mekanisk uppruggning mekanisk uppruggning
Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen www.teknos.com

— o

* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta * P = Pensel R =Rulle+efterslatning

med pensel

ATakkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsingfors Tel. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
FINLAND Fax +358 9 50609500 SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2007-05-30

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3.

BEHAND
- avslipning
- avdamning

- 1 ggr i- och paspackling med vattenb. epoxispackel TEKNOPOX AQUA V FILL A

- avslipning

- 1 ggr bredspackling (skrapspackling) med vattenburen
epoxispackel TEKNOPOX AQUA V FILL A

- maskinslipning av ojamnheter i spackelskiktet

- avdamning

Underlag

:Betong mot staende bradform
Hus AMA 98 38-5 14 3

beroende pa skadesomfattning sa att fardig yta blir

likvardig med referensyta.

- tvattning och skéljning enligt avsnitt 4.5

- avslipning

- 1 ggr fardigsprutning alternativt 2 ggr rullning och efter-
slatning med vattenburen epoxifarg TEKNOPOX AQUA V A

- 1 ggr sprutning eller rullning och efterslatning med grundfarg TEKNOPOX AQUA V TIX A

PRODUKTNAMN TEKNOPOX AQUA V FILL A
DATABLAD nr. 1199

FARGTYP 2-komp. epoxispackel
KULOR ljusgra

GLANS (SS 18 41 84 vid 60°)
BRUKSTID vid 23°C / h 15
BLANDNINGSFORHALLANDE

volymdelar: bas 1

hardare 1

MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min / °C +15
luftfuktighet, max / RH % 80
STRACKFORMAGA m2 /| 1.5-25

TORKTID vid 23°C/ RH 50 %
slipningstorr / h

6vermalningsbar, min. / h 16

6vermalningsbar, max. / d 3 man.

genomtorr / h

genomhérdad / d 7
FORTUNNING vatten 0-3%

MALNINGSSATT * spackling

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE
YTOR

mekanisk uppruggning

TEKNOPOX AQUA V TIX A TEKNOPOX AQUA V A
1200 1201

2-komp. epoxifarg 2-komp. epoxifarg

vit enligt avtal
matt blank
2 2
2 4
1 1
+15 +15
80 80
4-8 4-9
16 24
7 7
7 7

vatten 0-5% -

HS,P, R HS,P, R

0.017-0.021" 0.015-0.018"

mekanisk uppruggning mekanisk uppruggning

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta

* R =Rulle+efterslatning

* =
P = Pensel med pensel

AATakkatle 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors Tel. +358 9 506091
FINLAND Fax +358 9 50609500

Alemaredsv.Z, P.O.Box 21A1

S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2010-02-03

Underlag :Betong mot glidformn
Utférandefdreskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3. Hus AMA 98 16-01135

A A-AavdamAhing - erforderlig underbehandling bestammes rum fér rum
- 1 ggr ispackling med akrylatlatexspackel TEKNOFILL 5770 A lattspackel beroende pa skadesomfattning sa att fardig yta blir
- avslipning likvardig med referensyta.
- 1 ggr bredspackling med akrylatlatexspackel TEKNOFILL 5770 A lattspackel

- avslipning

- 1 ggr akrylatlatexfarg TIMANTTI 60 A som sprutas till full tdckning

alternativt 2 ggr rullning (min 150 um max 300 pm torrt skikt)

PRODUKTNAMN TEKNOFILL 5770 A lattspackel TIMANTTI 60 A
DATABLAD nr. 1612 1087
akrylatbaserat spackel akrylatféarg
FARGTYP
ljusgra enligt avtal
KULOR
GLANS (SS 18 41 84 vid 60°) 59

BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas

hardare

MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min / °C +5 +5

luftfuktighet, max / RH % 80 80
VOLYMTORRHALT i % ca 38
STRACKFORMAGA m2/1 2,5 kvm motsv. 150 pm

TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
6vermalningsbar, min. / h 4
6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h 1-12
genomhéardad / d

FORTUNNING vatten vatten, 0-5%

MALNINGSSATT * spackel P, R, KS

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE

YTOR
Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen www.teknos.com
* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta * P = Pensel * R =Rulle

ATakkatle 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsingfors Tel. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
FINLAND Fax +358 9 50609500 SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2010-02-03

’AUnderIag :Betong mot skiv- eller bradforn

Utférandefdreskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3. Hus AMA 98 36-0 11 35
Hus AMA 98 26-0 11 35

- avdamning - erforderlig underbehandling bestammes rum fér rum
- 1 ggr ispackling med akrylatlatexspackel TEKNOFILL 5770 A beroende pa skadesomfattning s att fardig yta blir
lattspackel likvardig med referensyta.
- avslipning
- 1 ggr bredspackling med akrylatlatexspackel TEKNOFILL 5770 A
lattspackel
- avslipning
- 1 ggr akrylatlatexfarg TIMANTTI 60 A som sprutas till full tdckning
alternativt 2 ggr rullning (min 150 um max 300 pm torrt skikt)

PRODUKTNAMN TEKNOFILL 5770 A lattspacke TIMANTTI 60 A
DATABLAD nr. 1612 1087
FARGTYP akrylatbaserat spackel akrylatféarg
KULOR ljusgra enligt avtal
GLANS (SS 18 41 84 vid 60°) 59

BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas

hardare

MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min / °C +5 +5

luftfuktighet, max / RH % 80 80
VOLYMTORRHALT i % ca 38
STRACKFORMAGA m2/1 2,5 kvm motsv. 150 pm

TORKTID vid 23°C/ RH 50 %
slipningstorr / h

6vermalningsbar, min. / h 4
6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h 1-12

genomhéardad / d

FORTUNNING vatten vatten, 0-5%
MALNINGSSATT * spackling P, R, KS

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE

YTOR
Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen www.teknos.com
* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta * P = Pensel * R =Rulle

iTakkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsingfors Tel. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
FINLAND Fax +358 9 50609500 SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2010-02-03

nderlag :Betong mot glid-, skiv- eller bréadforn
Utférandefdreskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3. Hus AMA 98 36-0 46 35 Hus AMA 98 16-0 46 35

Hus AMA 98 26-0 46 35

‘R:A:A:

- avdamning - erforderlig underbehandling besta

mmes rum for rum

- 1 ggr grundning med utspadd akrylatlatexfarg TIMANTTI 60 A beroende pa skadesomfattning s att fardig yta blir
- 1 ggr ispackling med akrylatlatexspackel TEKNOFILL 5770 A likvardig med referensyta.

lattspackel
- avslipning

- 1 ggr akrylatlatexfarg TIMANTTI 60 A som sprutas till full tdckning
alternativt 2 ggr rullning (min 150 um max 300 pm torrt skikt)

PRODUKTNAMN TEKNOFILL 5770 A lattspacke TIMANTTI 60 A TIMANTTI 60 A
DATABLAD nr. 1612 1087 1087
FARGTYP akrylatbaserat spackel akrylatfarg akrylatféarg
KULOR ljusgra vit enligt avtal
GLANS (SS 18 41 84 vid 60°) 59 59

BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas

hardare

MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min / °C +5 +5 +5

luftfuktighet, max / RH % 80 80 80
VOLYMTORRHALT i % ca 38 ca 38
STRACKFORMAGA m2/| ca8 min. 2,5/150 pm

TORKTID vid 23°C/ RH 50 %
slipningstorr / h

6vermalningsbar, min. / h 4 4
6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h 1-12

genomhéardad / d

FORTUNNING vatten vatten, 30% vatten, 0-5%
MALNINGSSATT * spacking P,R,HS P, R, HS

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE

YTOR
Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen www.teknos.com
* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta * P = Pensel * R =Rulle

:Takkatle 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsingfors Tel. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
FINLAND Fax +358 9 50609500 SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2007-05-30

Underlag :Betong mot glid-, skiv- eller bréadform
Utférandefdreskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3. Hus AMA 98 36-0 00 36 Hus AMA 98 16-0 00 36
Hus AMA 98 26-0 00 36

- avdamning - erforderlig underbehandling bestammes rum fér rum

- 1 ggr grundning med utspadd akrylatlatexfarg TIMANTTI 60 A beroende pa skadesomfattning s att fardig yta blir
- 1 ggr akrylatlatexfarg TIMANTTI 60 A som sprutas till full tdckning likvardig med referensyta.

alternativt 2 ggr rullning (min 150 um max 300 pm torrt skikt)

PRODUKTNAMN TIMANTTI 60 A TIMANTTI 60 A
DATABLAD nr. 1087 1087
FARGTYP akrylatfarg akrylatfarg
KULOR vit enligt avtal
GLANS (SS 18 41 84 vid 60°) 59 59

BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas

hardare

MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min / °C +5 +5

luftfuktighet, max / RH % 80 80
VOLYMTORRHALT i % ca 38 ca 38
STRACKFORMAGA m2/| ca8 2,5 kvm motsv. 150 pm

TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
6vermalningsbar, min. / h 4 4
6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h
genomhéardad / d

FORTUNNING vatten, 30% vatten, 0-5%

MALNINGSSATT * P, R, HS P, R, HS

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE

YTOR
Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen www.teknos.com
* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta * P = Pensel *R = Rulle

: S
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsingfors Tel. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500

FINLAND Fax +358 9 50609500 SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2007-05-30

Underlag :Betong mot glid-, skiv- eller bréadform
Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3. Hus AMA 98 36-0 00 08 Hus AMA 98 16-0 00 08
Hus AMA 98 26-0 00 08

- avdamning - igengjutningar eller andra betongjusteringar pabattras
- 1 ggr akrylatlatex penetrerande farglos enligt malningsbehandling fére montage
TIMANTTI 60 A basfarg 3, som sprutas alternativt rullas

PRODUKTNAMN TIMANTTI 60 A
DATABLAD nr. 1087
FARGTYP akrylatfarg
KULOR basfarg 3, farglos
GLANS (SS 18 41 84 vid 60°) 59

BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas

hardare

MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min / °C +5

luftfuktighet, max / RH % 80
VOLYMTORRHALT i % ca 38
STRACKFORMAGA m2 /| 4-10

TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
6vermalningsbar, min. / h 4
6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h
genomhéardad / d

FORTUNNING vatten, 0-20%

MALNINGSSATT * P, R, HS

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE

YTOR
Skyddsforeskrift: se varuinformationsblad www.teknos.com
* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta * P = Pensel * R =Rulle

: S
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsingfors Tel. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500

FINLAND Fax +358 9 50609500 SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2010-02-03

Hus AMA 98 56-0 28 19

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3.

DL N
- 2 ggr spackling av spik-och skruvhal med akrylatlatexspacke OFILL 5770 A lattspackel
- 2 ggr skarvspackling med akrylatlatexspackel TEKNOFILL 5770 A lattspackel
- klistring av Teknos 6291 Hogstruktur vav med Dalapro ekonomilim
- 1 ggr akrylsampolymerlatexfarg, TIMANTTI 3
- 1 ggr akrylsampolymerlatexfarg, TIMANTTI 60 A

PRODUKTNAMN TEKNOFILL 5770 A lattspacke TIMANTTI 3 TIMANTTI 60 A
DATABLAD nr. 1612 516 1087
FARGTYP akrylatbaserat spackel akrylatfarg akrylatféarg
KULOR ljusgra vit enligt avtal
GLANS (SS 18 41 84 vid 60°) helmatt 59
BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
hardare

MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min / °C +5 +5 +5

luftfuktighet, max / RH % 80 80 80
VOLYMTORRHALT i % ca 38
STRACKFORMAGA m2/1 5-8 4-10
TORKTID vid 23°C / RH 50 %

slipningstorr / h

6vermalningsbar, min. / h 1-2 4

6vermalningsbar, max. / d

genomtorr / h 1-12

genomhéardad / d

FORTUNNING vatten vatten, 0-5% vatten, 0-5%

MALNINGSSATT * spackling P,R,HS P, R, HS

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE
YTOR

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen; www.teknos.se www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta * P = Pensel * R =Rulle

:Takkatle 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506091
Fax +358 9 50609500

Limmaredsv.2, P.O.Box 211

S-514 24 Tranemo
SVERIGE

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision 2010-02-03

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3.

SBEHAND A

- 2 ggr spackling spik-och skruvhal med akrylatlatexspacke ILL 5770 A lattspackel

- 1 ggr skarvspackling med akrylatlatexspackel TEKNOFILL 5770 A lattspackel, ilaggning remsa
- 2 ggr skarvspackling med akrylatlatexspackel TEKNOFILL 5770 A lattspackel, ilaggning remsa
- 1 ggr akrylatlatexgrundfarg, TIMANTTI 3

- 1 ggr akrylatlatexfarg, TIMANTTI 60 A

Hus AMA 98 56-0 40 10

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

TIMANTTI 3
516

TEKNOFILL 5770 A lattspacke
1612
FARGTYP

akrylatbaserat spackel akrylatfarg

KULOR ljusgra vit

GLANS ( SS 18 41 84 vid 60°) helmatt

BRUKSTID vid 23°C/ h

BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
hardare

MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min / °C
luftfuktighet, max / RH %

+5
80

+5
80

VOLYMTORRHALT i %

STRACKFORMAGA m2 /| 5-8
TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h
genomhéardad / d

1-2

1-12

FORTUNNING vatten vatten, 0-5%

MALNINGSSATT * spackling P,R,HS
MUNSTYCKE VID

HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE
YTOR

TIMANTTI 60 A
1087

akrylatfarg
enligt avtal

59

+5
80

ca 38

4-10

vatten, 0-5%

P, R, HS

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen; www.teknos.se www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta * P = Pensel

* R =Rulle

:Takkatle 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506091
Fax +358 9 50609500

S-514 24 Tranemo
SVERIGE

AAI;lmmaredsv.Z, P.O.Box 211

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision 2010-02-03

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3. Hus AMA 98 56-0 40 10

SBEHAND A

- 2 ggr spackling spik-och skruvhal med akrylatlatexspacke ILL 5770 A lattspackel

- 1 ggr skarvspackling med akrylatlatexspackel TEKNOFILL 5770 A lattspackel, ilaggning remsa
- 2 ggr skarvspackling med akrylatlatexspackel TEKNOFILL 5770 A lattspackel

- 2 ggr akryllatlatexfarg TIMANTTI 60 A

PRODUKTNAMN TEKNOFILL 5770 A lattspacke TIMANTTI 60 A
DATABLAD nr. 1612 1087
FARGTYP akrylatbaserat spackel akrylatféarg
KULOR ljusgra enligt avtal
GLANS (SS 18 41 84 vid 60°) 59

BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas

hardare

MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min / °C +5 +5

luftfuktighet, max / RH % 80 80
VOLYMTORRHALT i % ca 38
STRACKFORMAGA m2 /| 4-10

TORKTID vid 23°C/ RH 50 %
slipningstorr / h

6vermalningsbar, min. / h 4
6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h 1-12

genomhéardad / d

FORTUNNING vatten vatten, 0-5%
MALNINGSSATT * spackling P, R, HS

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE

YTOR
Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen www.teknos.com
* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta * P = Pensel *R = Rulle

:Takkatle 3, P.O.Box 107 AAI;lmmaredsv.Z, P.O.Box 211
00370 Helsingfors Tel. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
FINLAND Fax +358 9 50609500 SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision

2010-02-03

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3.

MALNINGSB

- 1 ggr spackling spik- och skruvhal med akrylatlatexspacke

lattspackel

ILL 5770 A

- 1 ggr skarvspackling med akrylatlatexspackel TEKNOFILL 5770 A lattspackel

- 1 ggr akrylatlatexfarg TIMANTTI 3
- 1 ggr akrylatlatexfarg TIMANTTI 60 A

Hus AMA 98 56-0 26 10

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

FARGTYP
KULOR
GLANS (SS 18 41 84 vid 60°)
BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
hardare
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min / °C
luftfuktighet, max / RH %
VOLYMTORRHALT i %
STRACKFORMAGA m2/1
TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max. / d

genomtorr / h
genomhérdad / d

FORTUNNING

MALNINGSSATT *

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE
YTOR

TEKNOFILL 5770 A lattspackel
1612

akrylatbaserat spackel

ljusgra

+5
80

1-12

vatten

spackling

TIMANTTI 3
516

akrylatfarg
vit

helmatt

+5
80

5-8

1-2

vatten, 0-5%

P,R.HS

TIMANTTI 60 A
1087

akrylatfarg
enligt avtal

59

+5
80

ca 38

4-10

vatten, 0-5%

P, R, HS

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen; www.teknos.se

www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta

* HS = Hogtrycksspruta

* P = Pensel

* R = Rulle

A:Takkatle 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506091
Fax +358 9 50609500

iAIA_lmmaredsv.Z
S-514 24 Tranemo
SVERIGE

P.O.Box 211

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision

2010-02-03

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3.

- maskinslipning av ojamnheter i spackelskiktet
- 1 ggr sprutning eller rullning av grundfarg, vattenburen epoxifairg TEKNOPOX AQUA V TIX
- 1 ggr sprutning eller rullning av vattenburen epoxifarg TEKNOPOX AQUA V

D

» A-Al ggr i- och skérvpackling med vattenburen epoxispackel TEKNOPOX AQUA V FILL
- 1 ggr bredspackling med vattenburen epoxispackel TEKNOPOX AQUA V FILL

Underlag :Lattbetong tunnfogsblock

Hus AMA 98 28-0 1344

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

FARGTYP

KULOR

GLANS ( SS 18 41 84 vid 60°)
BRUKSTID vid 23°C/ h

BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
hardare

MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min / °C
luftfuktighet, max / RH %

STRACKFORMAGA m2 /|

TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h
genomhéardad / d

FORTUNNING

MALNINGSSATT *

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE
YTOR

TEKNOPOX AQUA YV FILL A
912

2-komp. epoxispackel

ljusgra

15

+15
80

1.5-2.5

16
3 man.

vatten 0-3%

spackling med stalraka

mekanisk uppruggning

TEKNOPOX AQUAV TIX A

911
2-komp. epoxifarg
vit

matt

+15
80

4-8

16

vatten 0-5%

HS,P, R

0.017-0.021"

mekanisk uppruggning

TEKNOPOX AQUA YV A
910

2-komp. epoxifarg
enligt avtal

blank

+15
80

4-9

24

P, R, HS

0.015-0.018"

mekanisk uppruggning

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta

* HS = Hogtrycksspruta

* P = Pensel

* R =Rulle+efterslatning
med pensel

:Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506091
Fax +358 9 50609500

Limmaredsv.2, P.O.Box 211

S-514 24 Tranemo
SVERIGE

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision

2010-02-03

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3.

- 1 ggr i- och skarvpackling

Hus AMA 98 26-0 13 10S
Hus AMA 98 26-0 13 08SP

med akrylatlatexspackel TEKNOFILL 5770 A lattspackel

- 1 ggr bredspackling med akrylatlatexspackel TEKNOFILL 5770 A lattspackel
- 1 ggr akrylatlatexfarg TIMANTTI 60 A som sprutas till full tdckning eller alternativt 2 ggr rullning

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

FARGTYP
KULOR
GLANS (SS 18 41 84 vid 60°)
BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
hardare
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min / °C
luftfuktighet, max / RH %
VOLYMTORRHALT i %
STRACKFORMAGA m2/1
TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max. / d

genomtorr / h
genomhéardad / d

FORTUNNING

MALNINGSSATT *

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE
YTOR

TEKNOFILL 5770 A lattspackel
1612

akrylatbaserat spackel

ljusgra

+5
80

1-12

vatten

spackling med stalraka

TIMANTTI 60 A
1087

akrylatfarg
enligt avtal

59

+5
80

ca 38

2,5 kvm motsv. 150 pm

vatten, 0-5%

P, R, HS

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta

* HS = Hogtrycksspruta

* P = Pensel * R = Rulle

ATakkatleAé,“‘P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506091
Fax +358 9 50609500

Alemaredsv.Z, P.O.Box 211

S-514 24 Tranemo
SVERIGE

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision 2007-05-30

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3.

Underlag :Lattbetong tunnfogsblock
Hus AMA 98 26-0 00 45

1 ggar sprutning eller rullning av grundfarg, akrylatlatexfarg TIMANTTI 60 A
- 1 ggr sprutning med akrylatlatexfarg TIMANTTI 60 A till full tAckning alternativt 2 ggr rullning

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

FARGTYP
KULOR
GLANS (SS 18 41 84 vid 60°)
BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
hardare
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min / °C
luftfuktighet, max / RH %
VOLYMTORRHALT i %
STRACKFORMAGA m2/1
TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h
genomhéardad / d
FORTUNNING

MALNINGSSATT *

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE
YTOR

TIMANTTI 60 A
1087

akrylatfarg
vit

59

+5
80

ca 38

ca8

vatten, 30%

P, R, HS

TIMANTTI 60 A
1087

akrylatfarg
enligt avtal

59

+5
80

ca 38

2,5 kvm motsv. 150 pm

vatten, 0-5%

P, R, HS

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta

* P = Pensel

* R = Rulle
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FINLAND
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SVERIGE

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision 2010-02-03

Utférandefdreskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3. Hus AMA 98 26-0 57 45

M Bl
- 2 ggr bredspackling med akrylatlatexspackel TEKNOFILL 5770 A lattspackel inkl tatspackling av element-fogar
- 1 ggr sprutning eller rullning av grundfarg, utspadd TIMANTTI 60 A akrylatlatexfarg
- 1 ggr sprutning med akrylatlatexfarg TIMANTTI 60 A till full tAckning alternativt 2 ggr rullning

PRODUKTNAMN TEKNOFILL 5770 A lattspackel TIMANTTI 60 A TIMANTTI 60 A
DATABLAD nr. 1612 1087 1087
FARGTYP akrylatbaserat lattspackel akrylatfarg akrylatféarg
KULOR ljusgra enligt avtal enligt avtal
GLANS (SS 18 41 84 vid 60°) 59 59

BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas

hardare

MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min / °C +5 +5 +5

luftfuktighet, max / RH % 80 80 80
VOLYMTORRHALT i % ca 38 ca 38
STRACKFORMAGA m2/| 4-10 2,5 kvm motsv. 150 pm

TORKTID vid 23°C/ RH 50 %
slipningstorr / h

6vermalningsbar, min. / h 4 4
6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h 1-12

genomhéardad / d

FORTUNNING vatten vatten, 0-5% vatten, 0-5%
MALNINGSSATT * spackel P, R, HS P, R, HS

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE

YTOR
Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen www.teknos.com
* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta * P = Pensel *R = Rulle

ATakkatleAé,“‘P.O.Box 107 Alemaredsv.Z, P.O.Box 211
00370 Helsingfors Tel. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
FINLAND Fax +358 9 50609500 SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2007-05-30

Underlag :Lattbetongelement
Utférandefdreskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3. Hus AMA 98 26-0 00 45

1 ggar sprutning eller rullning av utspadd akrylatlatexfarg TIMANTTI 60A
- 1 ggr sprutning med akrylatlatexfarg TIMANTTI 60 A till full tAckning alternativt 2 ggr rullning

PRODUKTNAMN TIMANTTI 60 A TIMANTTI 60 A
DATABLAD nr. 1087 1087
FARGTYP akrylatfarg akrylatfarg
KULOR vit enligt avtal
GLANS (SS 18 41 84 vid 60°) 59 59

BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas

hardare

MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min / °C +5 +5

luftfuktighet, max / RH % 80 80
Volymtorrhalt i % ca 38 ca 38
STRACKFORMAGA m2/| ca8 2,5 kvm motsv. 150 pm

TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
6vermalningsbar, min. / h 4 4
6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h
genomhéardad / d

FORTUNNING vatten, 30% vatten, 0-5%

MALNINGSSATT * P, R, HS P, R, HS

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE

YTOR
Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen www.teknos.com
* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta * P = Pensel *R = Rulle

: S
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsingfors Tel. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500

FINLAND Fax +358 9 50609500 SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2007-05-30

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3.

- 1 ggr. strykning med akrylatlatexfarg Diamant 3
- 1 ggr strykning med akrylatlatexfarg Diamant 20

AUnderIag :Gipsskivor

Hus AMA 98 56-0 00 10

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

FARGTYP

KULOR

GLANS ( SS 18 41 84 vid 60°)
BRUKSTID vid 23°C/ h

BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
hardare

MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min / °C
luftfuktighet, max / RH %

STRACKFORMAGA m2 /|

TORKTID vid 23°C/ RH 50 %
slipningstorr / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h
genomhéardad / d
aktivering efter max. évermalningstid

FORTUNNING
MALNINGSSATT *

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE
YTOR

Diamant 3 Diamant 20
516 530
akrylatfarg akrylatféarg
enligt avtal enligt avtal
helmat halvmatt
+5 +5
80 80
6-8 4-10

1-2 2

vatten, 0-5% vatten, 0-5%

P, R, HS P, R, HS

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta

* P = Pensel * R = Rulle

ATakkatle 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506091
Fax +358 9 50609500

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision

2007-05-30

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3.

Underlag :Gipsskivor

- 2 ggr spackling spik- och skruvhal med akrylatlatexspackel SILORA LF-Medium lattspackel

- ilaggning remsa i spackelmassa

- 2 ggr skarvspackling med akrylatlatexspackel SILORA LF-Medium lattspackel
- 1 ggr strykning med akrylatlatexfarg DIAMANT 3
- 1 ggr strykning med akrylatlatexfarg DIAMANT 20

Hus AMA 98 56-0 35 10

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

FARGTYP
KULOR
GLANS (SS 18 41 84 vid 60°)
BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
hardare
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min / °C
luftfuktighet, max / RH %
STRACKFORMAGA m2/1
TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h
genomhéardad / d
FORTUNNING

MALNINGSSATT *

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE

YTOR

SILORA LF-Medium
lattspackel
1055

akrylatbaserat lattspackel

ljusgra

+5
80

1-12

vatten

spackel

DIAMANT 3
516

akrylatfarg
enligt avtal

helmatt

+5
80

6-8

1-2

vatten, 0-5%

P, R, HS

DIAMANT 20
530

akrylatfarg
enligt avtal

halvmatt

+5
80

4-10

vatten, 0-5%

P, R, HS

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta * P = Pensel *R = Rulle

ATakkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
SVERIGE Fax. +46 325 767 54

Tel. +358 9 506091
Fax +358 9 50609500




Revision 2007-05-30

Underlag :Gipsskivor
Utférandefdreskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3. Hus AMA 98 56-0 84 19

- 2 ggr spackling spik- och skruvhal med akrylatlatexspackel SILORA LF-Medium lattspackel
- 3 ggr skarvspackling med akrylatlatexspackel SILORA LF-Medium lattspackel

- klistring av Teknos 6291 vav med Dalapro ekonomilim

- 2 ggr akrylatlatexfarg DIAMANT 20

SILORA LF-Medium

PRODUKTNAMN R DIAMANT 20 DIAMANT 20
lattspackel

DATABLAD nr. 1055 516 530

FARGTYP akrylatbaserat spackel akrylatfarg akrylatféarg

KULOR ljusgra enligt avtal enligt avtal

GLANS (SS 18 41 84 vid 60°) halvmatt halvmatt

BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas

hardare

MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min / °C +5 +5 +5
luftfuktighet, max / RH % 80 80 80
STRACKFORMAGA m2 /| 4-10 4-10

TORKTID vid 23°C/ RH 50 %
slipningstorr / h

6vermalningsbar, min. / h 2 2
6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h 1-12

genomhérdad / d

FORTUNNING vatten vatten, 0-5% vatten, 0-5%
MALNINGSSATT * spackling P, R, HS P, R, HS

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE

YTOR
Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen, www.teknos.se www.teknos.com
* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta * P = Pensel *R = Rulle

ATakkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsingfors Tel. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
FINLAND Fax +358 9 50609500 SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2007-05-30

Underlag :Betong
Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3. Hus AMA 98 26-0 13 23

- i- och skarvspackling med akrylatlatexspackel SILORA LF- Medium lattspackel
- bredspackling med akrylatlatexspackel SILORA LF- Medium lattspackel

- limning DIAMANT 3

- vavklistring (Fargvav Nordsjo Hogstruktur, klister Casco Vinyl 0. Vav 3424)

- 2 ggr strykning med akrylatlatexfarg DIAMANT 20

SILORA LF-Medium

PRODUKTNAMN R DIAMANT 3 DIAMANT 20
lattspackel

DATABLAD nr. 516 530

FARGTYP akrylatbaserat spackel akrylatfarg akrylatféarg

KULOR ljusgra enligt avtal enligt avtal

GLANS (SS 18 41 84 vid 60°) helmatt halvmatt

BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas

hardare

MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min / °C +5 +5 +5
luftfuktighet, max / RH % 80 80 80
STRACKFORMAGA m2 /| 6-8 4-10

TORKTID vid 23°C/ RH 50 %
slipningstorr / h

6vermalningsbar, min. / h 1-2 2
6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h 1-12

genomhéardad / d

FORTUNNING vatten vatten, 0-5% vatten, 0-5%
MALNINGSSATT * spackling P, R, HS P, R, HS

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE

YTOR
Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen www.teknos.com
* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta * P = Pensel *R = Rulle

ATakkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsingfors Tel. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
FINLAND Fax +358 9 50609500 SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2007-05-30

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3.

- tvattning for ommalning samt uppskrapning
- 2 ggr. strykning med akrylatlatexfarg DIAMANT 20

Ommalning av befintlig latexfarg
Hus AMA 98 966-3 00 10

AUnderIag:

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

FARGTYP
KULOR
GLANS (SS 18 41 84 vid 60°)
BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
hardare
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min / °C
luftfuktighet, max / RH %
STRACKFORMAGA m2/1
TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max. / d

genomtorr / h
genomhéardad / d

FORTUNNING

MALNINGSSATT *

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE
YTOR

DIAMANT 20 DIAMANT 20
530 530
akrylatfarg akrylatféarg
enligt avtal enligt avtal
halvmatt halvmatt
+5 +5
80 80
4-10 4-10
2 2

vatten, 0-5% vatten, 0-5%

P, R, HS P, R, HS

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta

* P = Pensel * R = Rulle

ATakkatle 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 506 095 00

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2007-05-30

Underlag : Ommalning av befintlig latexfarg
Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3. Hus AMA 98 966-3 04 10

- tvattning for ommalning samt uppskrapning
- bredspackling med akrylatlatexspackel SILORA LF-Medium lattspackel
- 2 ggr strykning med akrylatlatexfarg DIAMANT 20

SILORA LF-Medium

PRODUKTNAMN R DIAMANT 20 DIAMANT 20
lattspackel

DATABLAD nr. 1055 530 530

FARGTYP akrylatbaserat spackel akrylatfarg akrylatféarg

KULOR ljusgra enligt avtal enligt avtal

GLANS (SS 18 41 84 vid 60°) halvmatt halvmatt

BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas

hardare

MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min / °C +5 +5 +5
luftfuktighet, max / RH % 80 80 80
STRACKFORMAGA m2 /| 4-10 4-10

TORKTID vid 23°C/ RH 50 %
slipningstorr / h

6vermalningsbar, min. / h 2 2
6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h 1-12

genomhérdad / d

FORTUNNING vatten vatten, 0-5% vatten, 0-5%
MALNINGSSATT * spackling P, R, HS P, R, HS

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE

YTOR
Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen, www.teknos.se www.teknos.com
* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta * P = Pensel *R = Rulle

ATakkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsingfors Tel. +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
FINLAND Fax +358 9 506 095 00 SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2007-05-30

AUnderIag : Ommalning av befintlig latexfarg
Utférandefdreskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3. Hus AMA 98 966-3 05 10

- tvattning for ommalning samt uppskrapning
- i- och paspackling med akrylatlatexspackel SILORA LF -Medium lattspackel
- 2 ggr strykning med akrylatlatexfarg DIAMANT 20

PRODUKTNAMN SILORA LF DIAMANT 20 DIAMANT 20
DATABLAD nr. 1055 530 530
FARGTYP akrylatbaserat spackel akrylatfarg akrylatféarg
KULOR ljusgra enligt avtal enligt avtal
GLANS (SS 18 41 84 vid 60°) halvmatt halvmatt

BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas

hardare

MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min / °C +5 +5 +5
luftfuktighet, max / RH % 80 80 80
STRACKFORMAGA m2 /| 4-10 4-10

TORKTID vid 23°C/ RH 50 %
slipningstorr / h

6vermalningsbar, min. / h 2 2
6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h 1-12

genomhéardad / d

FORTUNNING vatten vatten, 0-5% vatten, 0-5%
MALNINGSSATT * spackling P, R, HS P, R, HS

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE

YTOR
Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen, www.teknos.se www.teknos.com
* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta * P = Pensel *R = Rulle

ATakkatle 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsingfors Tel. +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
FINLAND Fax +358 9 506 095 00 SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2007-05-30

Underlag : Ommalning av befintlig latexfarg
Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3. Hus AMA 98 966-3 11 10

- tvattning for ommalning samt uppskrapning

- ispackling med akrylatlatexspackel SILORA LF-Medium lattspackel

- bredspackling med akrylatlatexspackel SILORA LF-Medium lattspackel
- 2 ggr strykning med akrylatlatexfarg DIAMANT 20

SILORA LF-Medium

PRODUKTNAMN R DIAMANT 20 DIAMANT 20
lattspackel

DATABLAD nr. 1055 530 530

FARGTYP akrylatbaserat spackel akrylatfarg akrylatféarg

KULOR ljusgra enligt avtal enligt avtal

GLANS (SS 18 41 84 vid 60°) halvmatt halvmatt

BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas

hardare

MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min / °C +5 +5 +5
luftfuktighet, max / RH % 80 80 80
STRACKFORMAGA m2 /| 4-10 4-10

TORKTID vid 23°C/ RH 50 %
slipningstorr / h

6vermalningsbar, min. / h 2 2
6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h 1-12

genomhérdad / d

FORTUNNING vatten vatten, 0-5% vatten, 0-5%
MALNINGSSATT * spackling P, R, HS P, R, HS

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE

YTOR
Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen, www.teknos.se www.teknos.com
* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta * P = Pensel *R = Rulle

ATakkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsingfors Tel. +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
FINLAND Fax +358 9 506 095 00 SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2007-05-30

Underlag : Ommalning av befintlig latexfarg
Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3. Hus AMA 98 966-3 11 23

-tvattning for ommalning och uppskrapning

- ispackling med akrylatlatexspackel SILORA LF-Medium lattspackel

- bredspackling med akrylatlatexspackel SILORA LF-Medium lattspackel
- limning DIAMANT 3

- klistring avTeknos 6291 Hogstruktur vav med Dalapro ekonomilim

- 1 ggr strykning med akrylatlatexfarg DIAMANT 3

- 1 ggr strykning med akrylatlatexfarg DIAMANT 20

SILORA LF-Medium

PRODUKTNAMN R DIAMANT 3 DIAMANT 20
lattspackel

DATABLAD nr. 1055 516 530

FARGTYP akrylatbaserat spackel akrylatfarg akrylatféarg

KULOR ljusgra enligt avtal enligt avtal

GLANS (SS 18 41 84 vid 60°) helmatt halvmatt

BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas

hardare

MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min / °C +5 +5 +5
luftfuktighet, max / RH % 80 80 80
STRACKFORMAGA m2 /| 6-8 4-10

TORKTID vid 23°C/ RH 50 %
slipningstorr / h

6vermalningsbar, min. / h 1-2 2
6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h 1-12

genomhéardad / d

FORTUNNING vatten vatten, 0-5% vatten, 0-5%
MALNINGSSATT * spackling P, R, HS P, R, HS

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE

YTOR
Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen, www.teknos.se www.teknos.com
* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta * P = Pensel *R = Rulle

ATakkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsingfors Tel. +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
FINLAND Fax +358 9 506 095 00 SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2007-05-30

Underlag : Ommalning av befintlig latexfarg
Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3. Hus AMA 98 966-3 13 23

- tvattning for ommalning samt uppskrapning

- i- och skarvspackling med akrylatlatexspackel SILORA LF-Medium lattspackel
- bredspackling med akrylatlatexspackel SILORA LF-Medium lattspackel

- limning med Diamant 3

- klistring av Teknos 6291 Hogstruktur vav med Dalapro ekonomilim

- 1 ggr strykning med akrylatlatexfarg DIAMANT 3

- 1 ggr strykning med akrylatlatexfarg DIAMANT 20

SILORA LF-Medium

PRODUKTNAMN R DIAMANT 3 DIAMANT 20
lattspackel

DATABLAD nr. 1055 516 530

FARGTYP akrylatbaserat spackel akrylatfarg akrylatféarg

KULOR ljusgra enligt avtal enligt avtal

GLANS (SS 18 41 84 vid 60°) helmatt halvmatt

BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas

hardare

MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min / °C +5 +5 +5
luftfuktighet, max / RH % 80 80 80
STRACKFORMAGA m2 /| 6-8 4-10

TORKTID vid 23°C/ RH 50 %
slipningstorr / h

6vermalningsbar, min. / h 1-2 2
6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h 1-12

genomhéardad / d

FORTUNNING vatten vatten, 0-5% vatten, 0-5%
MALNINGSSATT * spackling P, R, HS P, R, HS

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE

YTOR
Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen, www.teknos.se www.teknos.com
* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta * P = Pensel *R = Rulle

ATakkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsingfors Tel. +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
FINLAND Fax +358 9 506 095 00 SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2007-05-30

Underlag : Ommalning av befintlig latexfarg
Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3. Hus AMA 98 966-3 16 23

- tvattning for ommalning samt uppskrapning

- ispackling med akrylatlatexspackel SILORA LF-Medium lattspackel

- 2 ggr bredspackling med akrylatlatexspackel SILORA LF-Medium lattspackel
- limning med DIAMANT 3

- klistring av Teknos 6291 Hogstruktur vav med Dalapro ekonomilim

- 1 ggr strykning med akrylatlatexfarg DIAMANT 3

- 1 ggr strykning med akrylatlatexfarg DIAMANT 20

SILORA LF-Medium

PRODUKTNAMN R DIAMANT 3 DIAMANT 20
lattspackel

DATABLAD nr. 1055 516 530

FARGTYP akrylatbaserat spackel akrylatfarg akrylatféarg

KULOR ljusgra enligt avtal enligt avtal

GLANS (SS 18 41 84 vid 60°) helmatt halvmatt

BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas

hardare

MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min / °C +5 +5 +5
luftfuktighet, max / RH % 80 80 80
STRACKFORMAGA m2 /| 6-8 4-10

TORKTID vid 23°C/ RH 50 %
slipningstorr / h

6vermalningsbar, min. / h 1-2 2
6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h 1-12

genomhéardad / d

FORTUNNING vatten vatten, 0-5% vatten, 0-5%
MALNINGSSATT * spackling P, R, HS P, R, HS

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE

YTOR
Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen, www.teknos.se www.teknos.com
* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta * P = Pensel *R = Rulle

ATakkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsingfors Tel. +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
FINLAND Fax +358 9 506 095 00 SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2007-05-30

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3.

- tvattning for ommalning samt uppskrapning
- 1 ggr. strykning med pensel akrylatlatexfarg DIAMANT 3
- 1 ggr. strykning med pensel akrylatlatexfarg DIAMANT 20

Ommalning av tidigare malade lackfargsytor
Hus AMA 98 956-3 00 10

AUnderIag:

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

FARGTYP
KULOR
GLANS (SS 18 41 84 vid 60°)
BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
hardare
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min / °C
luftfuktighet, max / RH %
STRACKFORMAGA m2/1
TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max. / d

genomtorr / h
genomhéardad / d

FORTUNNING

MALNINGSSATT *

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE
YTOR

DIAMANT 3 DIAMANT 20
516 530
akrylatfarg akrylatféarg
enligt avtal enligt avtal
halvmatt halvmatt
+5 +5
80 80
4-10 4-10
2 2

vatten, 0-5% vatten, 0-5%

P, R, HS P, R, HS

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta

* P = Pensel * R = Rulle

ATakkatle 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 506 095 00

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2007-05-30

Underlag : Ommalning av tidigare malade lackfargsytor
Utférandefdreskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3. Hus AMA 98 956-3 05 23

- tvattning for ommalning samt uppskrapning

- i- och paspackling med akrylatlatexspackel SILORA LF-Medium lattspackel
- limning av gammal farg med DIAMANT 3

- klistring av Teknos 6291 Hogstruktur vav med Dalapro ekonomilim

- 1 ggr strykning med akrylatlatexfarg DIAMANT 3

- 1 ggr strykning med akrylatlatexfarg DIAMANT 20

SILORA LF-Medium

PRODUKTNAMN R DIAMANT 3 DIAMANT20
lattspackel

DATABLAD nr. 1055 516 530

FARGTYP akrylatbaserat spackel akrylatfarg akrylatféarg

KULOR ljusgra enligt avtal enligt avtal

GLANS (SS 18 41 84 vid 60°) helmatt halvmatt

BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas

hardare

MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min / °C +5 +5 +5
luftfuktighet, max / RH % 80 80 80
STRACKFORMAGA m2 /| 6-8 4-10

TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
6vermalningsbar, min. / h 1-2 2
6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h 1-12
genomhéardad / d

FORTUNNING vatten vatten, 0-5% vatten, 0-5%

MALNINGSSATT * spackling P, R, HS P, R, HS

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE

YTOR
Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen, www.teknos.se www.teknos.com
* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta * P = Pensel *R = Rulle

ATakkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsingfors Tel. +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
FINLAND Fax +358 9 506 095 00 SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2007-05-30

Underlag : Ommalning av tapetserad yta
Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3. Hus AMA 98 916-3 04 10

- uppskrapning av l6st sittande tapet

- ispackling med akrylatelatexspackel SILORA LF-Medium lattspackel
- 1 ggr strykning med alkydemulsionsgrundfarg DIAMANT STOP

- 1 ggr strykning med akrylatlatexfarg DIAMANT 20

SILORA LF-Medium

PRODUKTNAMN R TIMANTTI STOP DIAMANT 20
lattspackel

DATABLAD nr. 1055 725 530

FARGTYP akrylatbaserat spackel alkydemulsionsgrundfarg akrylatféarg

KULOR ljusgra vit enligt avtal

GLANS (SS 18 41 84 vid 60°) helmatt halvmatt

BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas

hardare

MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min / °C +5 +5 +5
luftfuktighet, max / RH % 80 80 80
STRACKFORMAGA m2 /| 5-8 4-10

TORKTID vid 23°C/ RH 50 %
slipningstorr / h

6vermalningsbar, min. / h 4 2
6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h 1-12

genomhéardad / d

FORTUNNING vatten vatten, 0-5% vatten, 0-5%
MALNINGSSATT * spackling P, R, HS P, R, HS

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE

YTOR
Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen, www.teknos.se www.teknos.com
* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta * P = Pensel * R=Rulle

ATakkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsingfors Tel. +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
FINLAND Fax +358 9 506 095 00 SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2007-05-30

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3.

- uppskrapning av l6st sittande tapet

Underlag : Ommalning av tapetserad yta
Hus AMA

- nedslipning och utspackling av skarvar och kanter med akrylatlatexspackel SILORA LF-Medium lattspackel

- 1 ggr strykning med akrylatlatexfarg DIAMANT 3
- 1 ggr strykning med akrylatlatexfarg DIAMANT 20

98 916-3 78 10

SILORA LF-Medium

PRODUKTNAMN R
lattspackel

DATABLAD nr. 1055
FARGTYP akrylatbaserat spackel
KULOR ljusgra
GLANS (SS 18 41 84 vid 60°)
BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE

volymdelar: bas

hardare

MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min / °C +5

luftfuktighet, max / RH % 80

STRACKFORMAGA m2 /|

TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h 1-12
genomhéardad / d

DIAMANT 3
516

akrylatfarg
enligt avtal

helmatt

+5
80

6-8

1-2

DIAMANT 20
530

akrylatfarg
enligt avtal

halvmatt

+5
80

4-10

FORTUNNING vatten vatten, 0-5% vatten, 0-5%
MALNINGSSATT * spackling P, R, HS P, R, HS
MUNSTYCKE VID

HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE

YTOR

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen, www.teknos.se www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta * P = Pensel * R=Rulle

Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211

00370 Helsingfors Tel. +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
FINLAND Fax +358 9 506 095 00 SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2007-05-30

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3.

- tvattning for ommalning samt uppskrapning
- bredspackling med SILORA LF-Medium lattspackel
- limning av gammal yta med DIAMANT 3

- klistring av Teknos 6291 Hogstruktur vav med Dalapro ekonomilim

- 1 ggr strykning med akrylatlatexfarg DIAMANT 3
- 1 ggr strykning med akrylatlatexfarg DIAMANT 20

Underlag : Omklistring med vav och malning pa tidigare
vavad yta

Hus AMA 98 966-3 10 23

SILORA LF-Medium

PRODUKTNAMN R

lattspackel
DATABLAD nr. 1055
FARGTYP akrylatbaserat spackel
KULOR ljusgra

GLANS ( SS 18 41 84 vid 60°)
BRUKSTID vid 23°C / h

BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
hardare

MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min / °C +5
luftfuktighet, max / RH % 80

STRACKFORMAGA m2 /|

TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h 1-12
genomhéardad / d

FORTUNNING vatten
MALNINGSSATT * spackling

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE
YTOR

DIAMANT 3 DIAMANT 20
516 530
akrylatfarg akrylatféarg
enligt avtal enligt avtal
helmatt halvmatt
+5 +5
80 80
6-8 4-10

1-2 2

vatten, 0-5% vatten, 0-5%

P, R, HS P, R, HS

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen, www.teknos.se

www.teknos-group.com

* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta

* P = Pensel * R=Rulle

ATakkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 506 095 00

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
SVERIGE Fax. +46 325 767 54
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Revision 2007-05-30
Utférandefdreskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3. Underlag :Betong mot skivform

- avslipning - erforderlig underbehandling bestémmes rum fér rum

- avdamning beroende pa skadesomfattning sa att fardig yta blir

- 1 ggr i- och skarvspackling med vattenburen likvardig med referensyta.
epoxispackel TEKNOPOX AQUA V FILL A - tvattning och skéljning enligt avsnitt 4.5

- avslipning - avslipning

- 1 ggr bredspackling (skrapspackling) med - 1ggr fardigsprutning alternativt 2 ggr rulining och eftersléatning med
epoxispackel TEKNOPOX AQUA V FILL A vattenburen epoxifarg TEKNOPOX AQUA V A

- maskinslipning av ojamnheter i spackelskiktet, avdamning
- 1 ggr sprutning eller rullning och efterslatning med
vattenburen epoxigrundfarg TEKNOPOX AQUA V TIX A

- avslipning

- 1 ggr srutning eller rulining och efterslatning med
vattenburen epoxifarg TEKNOPOX AQUA V

PRODUKTNAMN TEKNOPOX AQUA V FILL A TEKNOPOX AQUA V TIX A TEKNOPOX AQUA V A
DATABLAD nr. 1199 1200 1201
FARGTYP 2-komp. epoxispackel 2-komp. epoxifarg 2-komp. epoxiféarg
KULOR ljusgra vit enligt avtal
GLANS (SS 18 41 84 vid 60°) matt blank

2
BRUKSTID vid 23°C / h 15 2 3

BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas 1 2 4
hardare 1 1 1

MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min / °C +15 +15 +15
luftfuktighet, max / RH % 80 80 80
STRACKFORMAGA m2/1 1.5-2.5 4-8 4-9

TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h

6vermalningsbar, min. / h 16 16 24
6vermalningsbar, max. / d 3 méan. 7 7
genomtorr / h
genomhérdad / d 5 7 7
FORTUNNING vatten 0-3% vatten 0-5% -
MALNINGSSATT * spackling HS,P,R HS,P,R
MUNSTYCKE VID
- E " 0,015-0,018"
HOGTRYCKSSPRUTNING 0.017-0,021 ' !
AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE . . ) . . .
YTOR mekanisk uppruggning mekanisk uppruggning mekanisk uppruggning
Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen www.teknos.com
T o o
* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta * P = Pensel R=Rulle+efterslitning
med pensel
TEKNOS OY ‘ TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsingfors Tel. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500

FINLAND Fax +358 9 50609500 SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2010-02-03

Utférandeféreskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3.

- avslipning

- avdamning

- 1 ggr sprutning eller rulining av grundfarg, utspadd
TIMANTTI 60 A akrylatlatexféarg

- 1 ggr ispackling med akrylatlatexspackel TEKNOFILL 5770 A latt spackel

- avslipning

- 1 ggr akrylatlatexfarg TIMANTTI 60 A som sprutas till full tdckning
alternativt 2 ggr rulining ( min 150 pm max 300 pm torrt skikt )

AUnderIag :Betong mot skivform

Hus AMA 98 26-0 04 35

- erforderlig underbehandling bestdmmes rum for rum

beroende pa skadesomfattning s att fardig yta blir

likvardig med referensyta.

PRODUKTNAMN TEKNOFILL 5770 A lattspackel
DATABLAD nr. 1612

FARGTYP akrylatbaserat spackel

KULOR ljusgra

GLANS (SS 18 41 84 vid 60°)
BRUKSTID vid 23°C / h

BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
hardare

MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min / °C +5
luftfuktighet, max / RH % 80

VOLYMTORRHALT | %
STRACKFORMAGA m2/1

TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h
genomhérdad / d

1-12h

FORTUNNING -
MALNINGSSATT * spackling

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNINC

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE
YTOR

TIMANTTI 60 A
1087

akrylatfarg
vit

59

+5
80

ca 38

ca8

vatten, 30%

P, R, HS

TIMANTTI 60 A
1087

akrylatfarg
enligt avtal

59

+5
80

ca 38

2,5 kvm motsv. 150 pm

vatten, 0-5%

P, R, HS

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta

* P = Pensel

* R=Rulle

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506091
Fax +358 9 50609500

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54

S-514 24 Tranemo
SVERIGE




Revision 2007-05-30 : =
Utférandefdreskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3. Underlag :Betong mot skivform

Hus AMA 98 26-0 00 35

- 1 ggr sprutning eller rulining av gfundfarg, utspadd - erforderlig underbehandling bestdmmes rum for rum

TIMANTTI 60 A akrylatlatexféarg beroende pa skadesomfattning s att fardig yta blir
- 1 ggr akrylatlatexfarg TIMANTTI 60 A som sprutas till full tdckning likvardig med referensyta.

alternativt 2 ggr rulining (min 150 pm max 300 pum torrt skikt)

PRODUKTNAMN TIMANTTI 60 A TIMANTTI 60 A
DATABLAD nr. 1087 1087
FARGTYP akrylatfarg akrylatfarg
KULOR vit enligt avtal
GLANS ( SS 18 41 84 vid 60°) 59 59

BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas

hardare

MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min / °C +5 +5

luftfuktighet, max / RH % 80 80
VOLYMTORRHALT | % ca 38 ca 38
STRACKFORMAGA m2/| ca 8 2,5 m2 motsvarar 150 pm

TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
6vermalningsbar, min. / h 4 4
6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h

genomhérdad / d
FORTUNNING vatten, 30% vatten, 0-5%
MALNINGSSATT * P, R, HS P, R, HS
MUNSTYCKE VID

HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE

YTOR

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta * P = Pensel * R=Rulle
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211

00370 Helsingfors Tel. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
FINLAND Fax +358 9 50609500 SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2007-05-30
Utférandeféreskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3. Underlag

:Betong mot skivform
Hus AMA 98 26-0 00 08

BEHANDL N EHANDLING EETER MONTAGE ELLER VID UNDERHA
- avdamning - igengjutningar eller andra betongjusteringar pabéttras enligt
- 1 ggr akrylatlatexfarg TIMANTTI 60 A basfarg 3 farglos malningsbehandling fore montage
penetrerande farglés som sprutas

PRODUKTNAMN TIMANTTI 60 A
DATABLAD nr. 1087
FARGTYP akrylatfarg
KULOR Basfarg 3 farglos
GLANS ( SS 18 41 84 vid 60°) 59

BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas

hardare

MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min / °C +5
luftfuktighet, max / RH % 80
STRACKFORMAGA m2/1 4-10

TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
6vermalningsbar, min. / h 4
6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h

genomhérdad / d
FORTUNNING vatten, 0-20%
MALNINGSSATT * P, R, HS

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE

YTOR
Skyddsforeskrift: se varuinformationsblad. www.teknos.com
* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta * P = Pensel * R=Rulle

Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsingfors Tel. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
FINLAND Fax +358 9 50609500 SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2007-05-30
Utférandefdreskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3. Underlag :Betong mot skivform

Hus AMA 98 26-01307

: NDEING DEIN A /l DE
- avslipning - erforderlig underbehandling bestdmmes rum fér rum
- avdamning beroende pa skadesomfattning s att fardig yta blir
- I- och skarvpackling, bredspackling med Dalapro S likvardig med referensyta.

sprutspackel, sprutbar latexspackel
- grangning med latexspackel Dalapro S sprutspackel

PRODUKTNAMN DALAPRO S sprutspackel
DATABLAD nr.

FARGTYP latexbaserat sprutspackel
KULOR vit
GLANS ( SS 18 41 84 vid 60°) helmatt

BRUKSTID vid 23°C/h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas

hardare

MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min / °C +5
luftfuktighet, max / RH % 80
STRACKFORMAGA m2 /1| 1-1,5

TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h 1-5
genomhardad / d

FORTUNNING vatten

MALNINGSSATT * spackelspruta

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE

YTOR
Skyddsforeskrift: se varuinformationsblad, www.teknos.se www.teknos.com
P o
* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta * P = Pensel R=Rulle+efterslatning med

pensel

bTakkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsingfors Tel. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
FINLAND Fax +358 9 50609500 SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision

2007-05-30

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3.

‘M SBE

- avslipning
- avdamning
- Tatspackling av elementfogar med akrylatlatexspackel Silora LF-medium lattspackel
- 1 ggr sprutning eller rullning med akrylatlatexfarg BIORA 3 Grund- och Takfarg

- 1 gor fardigsprutning till full tAckning med akrylatlatexfarg BIORA 3 Grund- och Takfarg alternativt 1 ggr rullning

AAUnderIag :Betongelement med fogar

Hus AMA 98 26-0 58 10

PRODUKTNAMN SILORA LF-Medium BIORA 3 Grund- och Takfarg BIORA 3 Grund- och Takfarg
lattspackel

DATABLAD nr. 1055 287 287
FARGTYP akrylatbaserat spackel akrylatfarg akrylatféarg
KULOR ljusgra enligt avtal enligt avtal
GLANS (SS 18 41 84 vid 60°) helmatt helmatt
BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE

volymdelar: bas

hardare

MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min / °C +5 +5 +5

luftfuktighet, max / RH % 80 80 80
STRACKFORMAGA m2/| 7-10 7-10
TORKTID vid 23°C/ RH 50 %

slipningstorr / h

6vermalningsbar, min. / h 2 2

6vermalningsbar, max. / d

genomtorr / h 1-12

genomhéardad / d
FORTUNNING vatten vatten, 0-5% vatten, 0-5%
MALNINGSSATT * spackling P, R, HS P, R, HS
MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING
AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE
YTOR
Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen, www.teknos.se www.teknos.com
* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta * P = Pensel * R=Rulle

AlemaredﬁéVA.Z, P.O.Box 21A1
S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
SVERIGE Fax. +46 325 767 54

ATéIA(katleAé;xP.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506091
Fax +358 9 50609500




Revision 2007-05-30
Utférandefdreskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3. Underlag : Lattbetongelement

Hus AMA 98 26-0 00 10

- 1 ggr sprutning med akrylatlatexfarg, BIORA Grund- och Takfarg till full tdckning alternativt 2 ggr rullning
- vid malning av yttertaks insida skall TEKNOS OY konsulteras betraffande diffusionséppenhet.

PRODUKTNAMN BIORA 3 Grund- och Takfarg
DATABLAD nr. 287

FARGTYP akrylatfarg

KULOR enligt avtal

GLANS (SS 18 41 84 vid 60°) helmatt

BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas

hardare

MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min / °C +5
luftfuktighet, max / RH % 80
STRACKFORMAGA m2 /| 4-7

TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
6vermalningsbar, min. / h 2
6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h
genomhéardad / d

FORTUNNING vatten, 0-5%

MALNINGSSATT * P, R, HS

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE

YTOR
Skyddsforeskrift: se varuinformationsblad. www.teknos.com
* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta * P = Pensel * R=Rulle

A;I:ékkatleé‘,xP.O.Box 107 AlemaredsnvA.Z, P.O.Box 211
00370 Helsingfors Tel. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
FINLAND Fax +358 9 50609500 SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision

2007-05-30

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3.

AAUnderIag : Betong

- sprutning med akrylatlatexfarg, BIORA 3 Grund- och Takfarg till full tdckning inklusive installationer

alternativt 2 ggr rullning

OBS ! Brandskyddsinstallationer far ej malas

Hus AMA 98 26-0 00 10

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

FARGTYP
KULOR
GLANS (SS 18 41 84 vid 60°)
BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
hardare
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min / °C
luftfuktighet, max / RH %
STRACKFORMAGA m2/1
TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h
genomhéardad / d
FORTUNNING

MALNINGSSATT *

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE

YTOR

BIORA 3 Grund- och Takfarg
287

akrylatfarg
enligt avtal

helmatt

+5
80

4-7

vatten, 0-5%

P, R, HS

BIORA 3 Grund- och Takféarg
287

akrylatfarg
enligt avtal

helmatt

+5
80

4-7

vatten, 0-5%

P,R,HS

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta

* HS = Hogtrycksspruta

* P = Pensel

* R=Rulle

A;I:ékkatleé‘,xP.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506091
Fax +358 9 50609500

AlemaredsnvA.Z, P.O.Box 211

S-514 24 Tranemo
SVERIGE

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision 2007-05-30
Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3.

- tvattning

- i - och paspackling
- 1 ggr grundmalning, strykning med alkydemulsionsgrundfarg DIAMANT STOP
- 1 ggr strykning med akrylatlatexfarg BIORA 3 Grund- och Takféarg

Underlag : Ommalning av befintlig latexfarg
Hus AMA 98 966-3 05 10

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

FARGTYP
KULOR
GLANS (SS 18 41 84 vid 60°)
BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
hardare
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min / °C
luftfuktighet, max / RH %
STRACKFORMAGA m2/1
TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max. / d

genomtorr / h
genomhérdad / d

FORTUNNING

MALNINGSSATT *

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE
YTOR

TIMANTTI STOP BIORA 3 Grund- och Takféarg

725 287
alkydemulsionsgrundfarg akrylatféarg

vit enligt avtal

helmatt helmatt

+5 +5

80 80

5-8 7-10

4 2

vatten, 0-5% vatten, 0-5%

P, R, HS P, R, HS

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta

* P = Pensel * R=Rulle

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506091
Fax +358 9 50609500

“Limmaredsv.z, P.O.Box 211

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54

S-514 24 Tranemo
SVERIGE
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2.3.5 Ovriga tillverkare

‘ 2351 Alcro Farg
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BETONGSPACKEL HARDARE/PRIMER

Betongspackel Hardare/Primer dr hirdare till
Alcro Betongspackel samt primer. Fyller som
namnet antyder tvaviktiga funktioner. Dels an-
viands den som komponent i Alcro Betongs-
packel for att ge en 6kad hallbarhet. Hardaren
blandas da med spackelpulvret till en effektiv
massa for lagning av puts, betong och andra
murytor samt utjimning av betonggolv och
andra underlag. Dels anvinds den som primer
fore spackling.

HARDARE

BETALNINGSFORHALLANDE

I liter Hardare blandas med 4 kg Alcro Betongspackel-
pulver eller | volymdel Hardare blandas med 4 volym-
delar Alcro Betongspackelpulver.

PRIMER

BLANDNINGSFORHALLANDE

Betongspackel Hirdare/Primer fungerar ocksa ut-
markt som primer till Alcro Betongspackel. Primerns
funktion ar att tata underlaget. Om det inte ar tillrack-
ligt titt, kan luft drivas upp ur underlaget pa grund av
vattensugning. Det kan framkalla kratrar och noppor
pa ytan. Primern har ocksa en vidhaftningsdkande ver-
kan. Primer rekommenderas pa alla typer av underlag
som ska belaggas med avjamningsmassa eller spackel.
Spades med lika delar vatten.

APPLICERING

VID PRIMNING

I. Stryk primern med mjuk borste pa underlaget fére
avjamning.

2. Mellan primning och laggning skall det ga sa ling tid
att primern bildar film.

TEKNISK INFORMATION

BINDEMEDEL: Akrylatemulsion

SPADNING: Vatten

RENGORING AV VERKTYG: Vatten

FARGATGANG: 0,2 liter / kvm och mm tjock-
lek

BRANDFARLIGHET: Ej brandfarlig vara

FORVARAS FROSTFRITT

10:3

For aktuell
uppdatering:
www.alcro.se

ALCRO

Alcro Firg
08-775 62 00



BETONGSPACKEL

Utjamningsmassa for betonggolv och for tri-
golv fore liggning av mattor m. m. samt for
vdggar. Anvands for utjimning och isdttning av
betong, puts och liknande material savil inom-
som utomhus.

Alcro Betongspackel hardnar snabbt och sjun-
ker ej. Mekaniska och kemiska egenskaper ar i
de flesta fall 6verldgsna vanlig betong. Tal 6ver-
malning och klistring med produkter som inne-
hdller starka losningsmedel. Slipning utférs
bdst med grovt slippapper efter 2-6 timmars
tork.

FORBEHANDLING

Rengor vil fran olja och smuts med Delfin Fettlésare
och Jerbol Betongets. Lost bundna och mycket sugan-
de ytor bor fore spackling primas med Alcro Betongs-
packel Hardare/Primer spadd med lika delar vatten.

APPLICERING

BLANDNINGSFORHALLANDE

| liter Alcro Betongspackel Hardare/Primer till 4 kg
Alcro Betongspackel eller | volymdel Alcro Betongs-
packel Hardare/Primer till 4 volymdelar Alcro Be-
tongspackel eller till 6nskad konsistens.

|. Betongspackel appliceras med stalspackel.

2. Lagsta arbetstemperatur + 5 grader.

3. Tunna skikt bor tackas med plastfolie under hard-
ningen.

TEKNISK INFORMATION

BINDEMEDEL:
SPADNING:

FARGATGANG:

VERKTYG:

RENGORING AV VERKTYG:
TORKTID:

KULOR:
BRANDFARLIGHET:

Cement och speciallatex
Vatten

Ca 2 kg/kvm och mm tjocklek
Stalspackel

Vatten innan spacklet hardar
Gangbar ca 2-3 timmar, dver-
malningsbar ca 12 timmar

Gra

Ej brandfarlig vara

For aktuell
uppdatering:
www.alcro.se

2

Alcro Firg
08-775 62 00
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3 FARGSYSTEM - ROSTSKYDDSMALNING

3.1 Godkanda produkter
Enbart fargprodukter som uppfyller kraven i TBY far anvéndas.

Nedanstaende produkter och fargsystem dr godkénda att anvédndas enligt anvisningar 1
TBY.

Enskilda godkinda produkter far inte anvindas i annan fabrikants godkanda
fargsystem.

3.1.1 Satskontrollintyg

Férgleveranser avsedda for ytskydd inom byggnadsdelen respektive processdelen for
de i respektive kdrnkraftverk ingadende blocken skall atfoljas av ett av fargfabrikanten
utfardat satskontrollintyg pa blankett D.117 Kvalitetskontroll fran fargtillverkning.

Det dligger malningsentreprendren eller den som bestéller fargprodukten att fran
tillverkaren infordra ndmnda protokoll och forvissa sig om att leveransen uppfyller
stdllda krav. For verifiering erforderliga blanketter D.117 finns i kapitel 10 i TBY.

3.2 Fargmaterial - Fabrikat

Godkénda behandlingsstyper
Dei3.2.2.1 —3.2.2.3 upptagna materialen i respektive behandlingstyper avseende
stalmalning dr godkdnda av respektive karnkraftverk.

3211 Begransningar i anvandningsomrade

For nedanstdende behandlingssystem ér dock anvdndningsomradet begrénsat:

Beh.-typer Begrinsat anvéndningsomride

S1 -S4, och S8 Ar inte godkind i mélningsklass I och II tillhérande

fran Teknos rumskategori: C, C;, C,, C1, C2, C3, D och E.

S1, S8, S21 och S22 Férgsystemen har begridnsningar vid fran

International underhallsmélning da Intercure 200 inte gar att
penselapplicera

S13a och S13b Generellt for anvindning i behallare eller cisterner

med olja eller annan kemikalie skall bestindigheten
kontrolleras med fargtillverkare.

S13a fran Grund- och tickfargen ér inte kuldrbesténdig.

Sigma Ar lamplig for anvindning i dricksvattensystem, men
saknar godkidnnande fran kommun och myndighet.
Ar inte godkind i mélningsklass I tillhérande
rumskategori: C, C;, C,, C1, C2, C3, D och E.
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S13a frdn Teknos Ar inte godkind i dricksvattensystem och
oljecisterner.
S13b frdn Teknos Ar inte godkind i mélningsklass I och II.

Ar limplig for anviindning i dricksvattensystem, men
saknar godkdnnande fran kommun och myndighet.

S13c Ar inte godkind I malningsklass I och II.
S13d Ar inte godkéind i malningsklass I och I1.
S13e fran Teknos Ar inte godkind i mélningsklass I och II.
S15, S16 Anvindningsomradet skall provas fréan fall till fall.
S17, S18 Ar inte godkéind i malningsklass I och I1.
S19 frén Sigma Ar inte godkind i mélningsklass I och II.
S21, S22 Ar inte godkind i mélningsklass I samt i

mélningsklass II tillhérande rumskategori: C, C;, C,,
Cl1,C2,C3,DochE.

S23 Ar inte godkéind i malningsklass I samt i
mélningsklass II tillhérande rumskategori: C, C;, C,,
Cl1,C2,C3,DochE.
Ar endast avsedd for hissddrrpartier i malningsklass
I, I1I och V samt dorrpartier i malningsklass V.
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3.2.2  Ytskyddssystem for rostskyddsmalning

3221

Behandlingstyper enligt avsnitt kapitel 5 avsnitt 5.2 i TBY.

Rostskyddsfargmaterial

Behandlingstypsblad for respektive behandlingstyper, se avsnitt 3.3.

For behandlingstyper S30 och S31 uppréttas inga separata datablad om inget annat

overenskommits.

S1
Leverantor: International Farg AB
Grundférg Interzinc 315 EPA348/EPA349
Kulér: Gra
Mellanfarg Intercure 200 EPA214/EPA240
Kulér: Rod
Tackfarg Intertuf 127 JDA101/JD-serie
Kuldér: Enligt avtal
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Grundférg Teknozinc 90 SE A
Kulor: Blagra
Mellanférg Inerta Primer 5 A
Kulér: Gra, Rod, Vit
Tackfarg Teknoplast HS 150 A
Kulér: Enligt avtal
S2
Leverantor: International Farg AB
Grundférg Intertuf 127 JDA101/JD-serie
Kuldr: NCS S 2000-N (SSG 27)
Mellanfarg Intertuf 127 JDA101/JD-serie
Kulor: Vit
Tackfarg Intertuf 127 JDA101/JD-serie

Kulér: Enligt avtal
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Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
| Grundfarg Teknoplast HS 150 A
Kulor: Enligt avtal
| Mellanfirg Teknoplast HS 150 A
Kulor: Enligt avtal. (Kuléren maste vara skild frén
grund- och tickfirg)
Tackfarg Teknoplast HS 150 A
Kulor: Enligt avtal
S3
Leverantor: International Farg AB
Grundfirg Interzinc 315 EPA348/EPA349
Kulor: Gra
Mellanfarg Intertuf 127 JDA101/JD-serie
Kuléor: Vit
Tackfarg Intertuf 127 JDA101/JD-serie
Kulor: Enligt avtal
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
| Grundfirg Teknozinc 90 SE A
Kulor: Blagra
| Mellanfirg Teknoplast HS 150 A
Kulor: Enligt avtal. (Kuldren maste vara skild fran
tackfirg)
Tackfarg Teknoplast HS 150 A
Kulor: Enligt avtal
S4
Leverantor: International Farg AB
Grundfirg Interzinc 315 EPA348/EPA349
Kulor: Gra
Mellanfarg Intertuf 127 JDA101/JD-serie
Kulor: Vit
Tackfarg Intertuf 127 JDA101/JD-serie

Kulor: Enligt avtal
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Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
| Grundférg Teknozinc 90 SE A
Kulér: Blagra
| Mellanférg Teknoplast HS 150 A
Kulor: Enligt avtal. (Kul6ren maste vara skild fran
tackfarg)
Tackfarg Teknoplast HS 150 A
Kulér: Enligt avtal
S5
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
| Grundfarg Teknozinc 90 SE A
Kulor: Blagra
| Mellanférg Interta 51 MIOX A, (vinterhardare ej godkénd)
Kulér: Rod
| Tackfarg Teknodur 0290 A
Kulér: Enligt avtal
S6
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Grundférg Inerta Primer 5 A
Kulor: Gra, Rod, Vit
| Tackfarg Teknodur 0290 A
Kuldér: Enligt avtal
S7
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
| Grundférg Teknozinc 90 SE A
Kulor: Blagra
| Mellanfarg Interta 51 MIOX A, (vinterhardare ej godkénd)
Kuldr: Réd
| Tackfarg Teknodur 0290 A
Kuldér: Enligt avtal
S8
Leverantor: International Farg AB

Battringsfarg

Grundférg

Interzinc 315 EPA348/EPA349
Kulor: Gra
Intercure 200 EPA214/EPA240
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Tackfarg

Leverantor:

| Béttringsfarg

Kulor: Rod

Intertuf 127 JDA101/JD-serie
Kuldr: Enligt avtal

Teknos OY / Teknos AB

Teknozinc 90 SE A
Kulor: Blagra

Grundférg Inerta Primer 5 A
Kulér: Gra, Rod, Vit
| Tackfarg Teknoplast HS 150 A
Kulér: Enligt avtal
S9
Leverantor: International Farg AB

Battringsfarg

Leverantor:

Battringsfarg

Leverantor:

Battringsfarg

Interzinc 315 EPA348/EPA349
Kulor: Gra

Sigma Farg AB

7401 Sigmazinc 109
Kuldr: Gra

Teknos OY / Teknos AB

Teknozinc 90 SE A
Kulor: Blagra

S10
Leverantor:

Battringsfarg

Leverantor:

Battringsfarg

Leverantor:

Battringsfarg

International Farg AB

Interzinc 315 EPA348/EPA349
Kulor: Gra

Sigma Farg AB

7401 Sigmazinc 109
Kuldr: Gra

Teknos OY / Teknos AB

Teknozinc 90 SE A
Kulor: Blagra
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SI11
Leverantor:

Grundfarg samt
battringsfirg

Leverantor:

Grund samt
battringsfarg

Leverantor:

Grundfirg samt

International Farg AB

Interzinc 315 EPA348/EPA349
Kulor: Gra

Sigma Farg AB

7401 Sigmazinc 109
Kulor: Gra

Teknos OY / Teknos AB

Teknozinc 90 SE A

battringsfarg Kulor: Blagra
S12
Leverantor: International Farg AB

Grundfirg samt
battringsfarg

Interzinc 315 EPA348/EPA349
Kulor: Gra

Om drifttemperaturen kontinuerligt overstiger 70°C men ej overstiger 400°C anvinds

Leverantor:

Grundfirg samt
battringsfarg

Interzinc 22 QHA027/QHA028
Kulor: Gragron

Sigma Farg AB

7401 Sigmazinc 109
Kuloér: Gra

Om drifttemperaturen kontinuerligt overstiger +70°C fir denna farg inte anvéndas.

Leverantor:

Grundférg samt
battringsfarg

Teknos OY / Teknos AB

Teknozinc 90 SE A
Kulor: Blagra

Om drifttemperaturen kontinuerligt overstiger +70°C men ej overstiger 400°C anvénds

Teknozinc SS A
Kulor: Grongra
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S13a

Leverantor: Sigma Farg AB

Grundfarg 7443 Sigmaguard CSF 650
Kulor: Rosa

Tackfarg 7443 Sigmaguard CSF 650
Kulor: Gron

Alternativt enbart tackfarg i ett skikt med 7443 Sigmaguard CSF, se kapitel 51 TBY.
OBS! Ej kulorbestindig. Lamplig f6r anvdndning i dricksvattensystem. Se 3.2.1.

Leverantor: Teknos OY / Teknos AB

Grundférg Inerta 165 A
Kulor: Enligt avtal

Téckfirg Inerta 165 A
Kulor: NCS 2 2000-N

Alternativt enbart tackfarg i ett skikt med Inerta 160 A, se kapitel 51 TBY.
OBS! Ej godkind for anvéndning i dricksvattensystem.

S13b
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Grundfirg Inerta 200

Kulor: Vit NCS S 0500-N
Tackfarg Inerta 200

Kulor: Vit NCS S 0500-N

OBS! Systemet dr ej stralningsresistenstestat, men lamplig for dricksvattensystem. Se

3.2.1.
S13c
Leverantor: ARC Chesterton
Spackel ARC 858
Kulor: Gra
Grund- och tickkomposit ARC S2 alternativt ARC SD4i

Mellanfargen skall vara skild fran tickfiargen
Kul6r: Gra alternativt gron eller bla. Slutkulor enligt
avtal
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S13d
Leverantor: Sigma Farg AB
| Grundférg 7417 Sigmacover 280
Kulor: Gragron
| Mellanférg 7951 Sigmashield 420
Kulor: Gra alternativt svart
Tackfarg 7951 Sigmashield 420
Kuldr: Gra alternativt svart
(Kuléren maste vara skild fran mellanfargen)
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
| Grundférg Inerta Primer 5 A
Kulér: Rod
| Mellanfarg Inerta 165 A
Kulér: Vit. (Kuléren maste vara skild fran grund-
och tackfarg)
Tackfarg Inerta 165 A
Kulér: Enligt avtal
S13e
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Tackfarg Infralit EP8024-00
Kulor: TW-8430 Gra
S14
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB

| Battringsfarg

Teknozinc 90 SE A
Kulor: Blagra

Grundférg Inerta Primer 5 A

Kulér: Gra, Rod, Vit
| Tackfarg Teknodur 0290 A

Kulér: Enligt avtal

S15

Leverantor: International Farg AB / Akzo Nobel Industrial
Coatings AB

Grundférg Interzinc 315 EPA348/EPA349
Kulér: Gra

Brandskyddsfarg Novatherm 4 FR Brandklass R30
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enligt Protega AB:s projekteringsanvisningar
Kulor: Enligt avtal

Téckfirg Pansarol Finish Prod. Nr 118XX
Kulor: Enligt avtal

Leverantor: Teknos OY / Teknos AB

Grundfarg Teknolac Primer 3
Kulor: Rod

Brandskyddsfirg Teknosafe 100, Brandklass R30 enligt Teknos
anvisningar
Kulor: Vit

Tackfarg Teknocryl 90
Kulor: Enligt avtal

Sié

Leverantor: International Farg AB / Akzo Nobel Industrial
Coatings AB

Grundfirg Interzinc 315 EPA348/EPA349
Kulor: Gra

Brandskyddsfarg Novatherm 4 FR Brandklass R60
enligt Protega AB:s projekteringsanvisningar
Kulor: Enligt avtal

Tackfarg Pansarol Finish Prod. Nr 118XX
Kulor: Enligt avtal

Leverantor: Teknos OY / Teknos AB

Grundfirg Teknolac Primer 3
Kulor: Rod

Brandskyddsfirg Teknosafe 100, Brandklass R60 enligt Teknos
anvisningar
Kulor: Vit

Tackfarg Teknocryl 90

Kulor: Enligt avtal
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S17
Leverantor: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Grundfarg Pansarol V Primer
Prod nr xxxxx
Kulor: Gré
Tackfarg Tinova V Tackfairg
Prod nr 381 XX
Kulor: Enligt avtal
Leverantor: International Farg AB
Grundfirg Intersheen 73 MXA 191
Kulér: Aluminiumgra
Tackfarg Intersheen 54 MF-serie
Kulor: Enligt avtal
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Grundfirg Teknocryl Primer 3
Kulor: Gra
Tackfarg Teknocryl 90
Kulor: Enligt avtal
SI8
Leverantor: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Grundfirg Pansarol Bexur Grund
Prod nr 12159
Kulér: Rédbrun
Mellanfirg Pansarol Finish
Prod. Nr 118XX
Alternativt Ready 90
Prod nr 373XX
Kulér: enligt avtal
Tackfarg Pansarol Finish

Prod nr 118XX,

alternativt vid penselmalning Ready 90
Prod nr 373XX

Kulor: Enligt avtal
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Leverantor: International Farg AB
Grundfarg Interprime 106, CPA 106
Kulor: Gra
Mellanférg Interlac 658, PNA 043
Kuloér: Aluminiumgra
Tackfarg Interlac 665, CL- alternativt CZ-serien
Kulor: Enligt avtal
Leverantor: Sigma Farg AB
Grundfirg 7117 Sigmarine 28
Kul6r: Rodbrun
Mellanférg 7117 Sigmarine 28
Kulor: Gra
Téackfirg 7240 Sigmarine 49
Kulor: Enligt avtal
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Grundfirg Teknosynt Primer 3
Kulor: Rod
Mellanfirg Teknosynt Primer 3
Kulor: Gra
Téckfirg Teknosynt 90
Kulor: Enligt avtal
S19
Leverantor: Sigma Farg AB
Grundférg 7428 Sigmacover 630
Kulor: Ljusgra
Téckfirg 7428 Sigmacover 630
Kulor: Enligt avtal
Leverantor: International Farg AB
Grundfirg Intertuf 127 JDA101/JD-serie
Kulor: Rod
Tackfarg Intertuf 127 JDA101/JD-serie
Kulor: Enligt avtal
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
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Grundférg Teknoplast HS 150 A
Kulér: TM 328 Gra (NCS S 3500-N)
Tackfarg Teknoplast HS 150 A
Kulor: Enligt avtal
S21
Leverantor: International Farg AB

Battringsfarg

Grundférg

Tackfarg

Leverantor:

Battringsfarg

Grundfarg

Tackfarg

Leverantor:

Battringsfarg

Interzinc 315 EPA348/EPA349
Kulor: Gra

Intertuf 127 JDA101/JD-serie
Kulor: Vit

Interlac 665, CL- alternativt CZ-serien
Kuldér: Enligt avtal

Sigma Farg AB

7401 Sigmazinc 109
Kulor: Gra

7427 Sigmacover 435
Kulér: Gra

7240 Sigmarine 49
Kulér: Enligt avtal

Teknos OY / Teknos AB

Teknozinc 90 SE A
Kulor: Blagra

Grundférg Inerta Primer 5 A
Kulor: Gra, Rod, Vit
Tackfarg Teknosynt 90
Kuldér: Enligt avtal
S22
Leverantor: International Farg AB

Battringsfarg

Grundfarg

Tackfarg

Interzinc 315 EPA348/EPA349
Kulor: Gra

Intertuf 127 JDA101/JD-serie

Kulér: Vit

Interlac 665, CL- alternativt CZ-serien
Kuldér: Enligt avtal
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Leverantor:

| Béttringsfarg

Sigma Farg AB

7401 Sigmazinc 109

Kulér: Gra
| Grundférg 7427 Sigmacover 435
Kulér: Gron
| Tackfarg 7240 Sigmarine 49
Kulér: Enligt avtal
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
| Grundférg Teknozinc 90 SE A
Kulor: Blagra
Mellanfarg Inerta Primer 5 A
Kulor: Gra, Rod, Vit
Tackfarg Teknosynt 90
| Kuldér: Enligt avtal
S23
Leverantor: Akzo Nobel Decorativ Coatings AB
Grundférg Pansarol Bexur Grund
Prod nr 12159
Kuldr: Rodbrun
Mellanfarg Pansarol Finish
Prod. Nr 118XX
Alternativt Ready 90
Prod nr 373XX
Kuldr: enligt avtal
Tackfarg Pansarol Finish

Prod nr 118XX,

alternativt vid penselmalning Ready 90
Prod nr 373XX

Kulér: Enligt avtal
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Leverantor: International Farg AB
Grundfarg Interprime 106 CPA106
Kulor: Gra
Mellanfarg Interlac 658 PNA043
Kuloér: Aluminiumgra
Tackfarg Interlac 665, CL- alternativt CZ-serien
Kulbor: Enligt avtal
Leverantor: Sigma Farg AB
Grundférg 7117 Sigmarine 28
Kuldr: Gra/Rodbrun
Mellanférg 7117 Sigmarine 28
Kulor: Gra/Rédbrun
Téackfirg 7240 Sigmarine 49
Kulor: Enligt avtal
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Grundfirg Teknosynt Primer 3
Kulor: Rod
Mellanfirg Teknosynt Primer 3
Kulor: Gra
Téckfirg Teknosynt 90
Kulor: Enligt avtal
S30
Leverantor: Akzo Nobel Decorativ Coatings AB
Férg Nordsjo Elementfarg V
Prod Nr. 50787
Kulor: Enligt avtal
Leverantor: Sigma Farg AB
Grundfirg 0817 Sigmatorno primer
Tackfarg 0904 Sigma Acryl Finish 40

Kulor: Enligt avtal
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Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Grundfarg Teknosynt Primer 3
Tackfarg Teknosynt 50
Kulor: Enligt avtal
S31
Leverantor: Akzo Nobel Decorativ Coatings AB
Férg Nordsjo Elementfarg V
Prod Nr. 50787
Kulor: Enligt avtal
Leverantor: Sigma Farg AB
Grundfirg 0817 Sigmatorno primer
Tackfarg 0904 Sigma Acryl Finish 40

Kulor: Enligt avtal

Utgava 2
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3.2.2.2 Blastermedel

Typ av bldstringsmaterial skall vara godkind av respektive kédrnkraftverk.

Foljande bldstermedel &r accepterade for kolstal:

Olivinsand
Bléstermedel skall uppfylla SS-EN ISO 11126-8.
a) Olivin 55. Medelkornstorlek 0,55 mm.

Leverantor: Askania AB
Leverantor: SP Minerals Oy

Aluminiumoxid
Bléstermedel skall uppfylla SS-EN ISO 11126-7.
a) Aluminiumoxid. Kornstorlek 0,1-3 mm.

Leverantor: AB Norclean
Leverantor: Beijer G & L Oy

Aluminiumsilikat
Bléstermedel skall uppfylla SS-EN ISO 11126-4.
a) Alsil A3. Kornstorlek 0,2-1,4 mm.

Leverantor: Askania AB
Leverantor: SP Minerals Oy

Stalsand
Bléstermedel skall uppfylla SS-EN ISO 11124-3.
a) Tebeco stalsand G17.

Leverantor: AB Tebeco, Halmstad
Leverantor: Beijer G & L Oy

3.2.2.3 Spackelfarg

Material for spackling skall godkdnnas av respektive kérnkraftverk i de fall spackling
erfordras.

Vid ispackling av skador pd dorrar far Plastic Padding PP 100 alternativt Nordsjo
Hagmans Stalplast Micro Prod Nr. 28199 alt. 10900/10901/10902 anvindas.

3.3 Behandlingstypsblad

3.3.1 Akzo

Utgava 2



Utférandeforeskrifter TBY avsnitt 4.3

Malningsbehandling fore montage :
Rengdringsgrad 3 enligt Hus AMA 98
Grundmélning med Pansarol V Primer 60 um
Fardigmalning med Tinova V Téckfarg 40 um

Totalt fargskikt 100 pm

Behandlingstyp : S 17

Underlag : varmforzinkat stal

Hus AMA 98 : 76-39362

Malningsbehandling efter montage
eller vid underhall :
Battringsmalning eller ommélning, se
kapitel 4 punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6

TEKNISKA DATA

1: askikt

2 : askikt

3 : dje skikt

Produktnamn:
Produkttyp:

Produktnummer:

Kulér:

Blandningsforhall:

Glans:
Volymtorrhalt:
Strackforméga:
Malningssétt:
Sprutmunstycke:
Fortunning :
Torktid vid 23 C
50% RH
Genomtorr:

Overmalningsbar:
Kemisk resistent:

Malningsbetingelser:

Min. Temperatur:
Max. Relativ fukt:

Brandfarlighet:

Pansarol V Primer
Latexgrundféarg

XXXXXX

Gra

Matt

40 %

6,5 m?/lit. (vid 60 um)
Strykn_ing, rullning,
sprutning

0.015"

Vatten, fértunnas inte

1 timmar
2 timmar

+5°C
80 % ( yttemp.+ 3° C dver
daggpunkt )

Ej brandfarlig

Tinova V Téackfarg
Latextackfarg

381XX

Enligt avtal

Halvmatt

41 %

5-8 kvm/ lit.
Strykning, rullning,
sprutning

0.018"

Vatten, fortunnas inte

2 timmar
2 timmar

+5°C
80 % ( yttemp. + 3° C Over
daggpunkt )

Ej brandfarlig

Skyddsforeskrifter : www.nordsjo.se

AKZO NOBEL DECORATIVE COATING AB

205 17 MALMO

TEL. 040 — 355000, + 46 40 355000

2008-09-29




Utférandeforeskrifter TBY avsnitt 4.3

Malningsbehandling fore montage :

Blastring till Sa 2 % enl 1SO 8501-1,Ytrahet medium enligt SS-EN 1SO 8503-2 (G)

Grundmélning med Pansarol Bexur Grund 80 um torr film
Mellanstrykning med Pansarol Finish 40 um torr film
Férdigstrykning med Pansarol Finish 40 um torr film

Behandlingstyp : S 18

Underlag : Stal

Malningsbehandling efter montage

eller underhall :
Battring av eventuella skador eller vid ommalning,

se kapitel 4 punkt4.3.5.5 och 4.3.5.6

TEKNISKA DATA

1: askikt

2 : askikt

3 : dje skikt

Produktnamn:
Produkttyp:

Produktnummer:

Kulér:

Blandningsforhall:

Glans:
Volymtorrhalt:
Strackforméga:
Malningssétt:
Sprutmunstycke:
Fortunning :
Torktid vid 23°C
50% RH
Genomtorr:
Overmélningsbar:
Kemisk resistent:
Malningsbetingelser:
Min. Temperatur:

Max. Relativ fukt:

Brandfarlighet:

Pansarol Bexur Grund
Rostskyddsgrundférg

12159

Réd

Matt

50 %

C:a4m2/lit (80 pum)
Strykning, sprutning
0,015"

Lacknafta, vid sprutning 15 %

6 timmar
8 timmar

+5°C

85 % (yttemperatur min 3°C
Over daggpunkt )
Brandklass 2b

Pansarol Finish *)
Alkydfarg

118XX

Enligt avtal

Blank

48 %

C:a8 m2/lit
Strykning, sprutning
0.011"- 0.013"

Lacknafta, vid sprutning 15 %

12 timmar
12 timmar

+5°C

85 % (yttemperatur min 3°C
Over daggpunkt )
Brandklass 2b

Pansarol Finish *)
Alkydférg

118XX

Enligt avtal

Blank

48 %

C:a8 m?2/lit
Strykning, sprutning
0.011"-0.013"

Lacknafta, vid sprutning 15 %

12 timmar
12 timmar

+5°C

85 % (yttemperatur min 3°C
Over daggpunkt )
Brandklass 2b

Skyddsforeskrifter : www.nordsjo.se

AKZO NOBEL DECORATIVE COATING AB

205 17 MALMO

TEL. 040 — 355000, + 46 40 355000

*) Alternativt vid penselmalning Ready 90
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Utférandeforeskrifter TBY avsnitt 4.3

Malningsbehandling fore montage :
Grundmélad enligt fabrikantens standard

Behandlingstyp : S 23

Underlag : Stal

Malningsbehandling efter montage

eller underhall :

Avfettning med alkaliskt tvattmedel och
Emulsion Battring eller ommalning, se

kapitel 4 punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6

Skador som inte erfordrar spackling

pébéattras med Pansarol Bexur Grund till

till skikttjocklek 40 um Storre skador slipas
med grovt slippapper till ren yta samt ispacklas
med Hagmans Stélplast Micro prod.nr.10900
60 um mellanférg Pansarol Finish

40 um tackfarg Pansarol Finish

Totalt exklusivt fabriksmélning 100 um resp. 140 pm

Hissdérrfabrikantens grundfargs overmalningsbarhet skall vara verifierad innan malning utféres.

Se krav i TBY, kapitel 4.

TEKNISKA DATA

1: askikt

2 : askikt

3 : dje skikt

Produktnamn:
Produkttyp:

Produktnummer:

Kulér:

Blandningsforhall:

Glans:
Volymtorrhalt:
Strackforméga:
Malningssétt:
Sprutmunstycke:
Fortunning :
Torktid vid 23°C
50% RH
Genomtorr:
Overmalningsbar:
Kemisk resistent:
Malningsbetingelser:
Min. Temperatur:
Max. Relativ fukt:

Brandfarlighet:

Pansarol Bexur Grund
Rostskyddsgrundfarg

12159

Rod

Matt

50 %

C:a8mz/lit
Strykning, sprutning
0,015"

Lacknafta, vid sprutning 15 %

6 timmar
8 timmar

+5°C

85 % (yttemperatur min 3°C
Over daggpunkt )
Brandklass 2b

Pansarol Finish *)

Pansarol Finish *)

Alkydfarg Alkydfarg
118XX 118XX
Enligt avtal Enligt avtal
Blank Blank

48 % 48 %
C:a8m?/lit C:a8 m?/lit

Strykning, sprutning
0.011"- 0.013"

Lacknafta, vid sprutning 15 %

Strykning, sprutning
0.011"- 0.013"

Lacknafta, vid sprutning 15 %

12 timmar 12 timmar

12 timmar 12 timmar

+5°C +5°C

85 % (yttemperatur min 3°C 85 % (yttemperatur min 3°C
Over daggpunkt ) Over daggpunkt )
Brandklass 2b Brandklass 2b

Skyddsforeskrifter : www.nordsjo.se

AKZO NOBEL DECORATIVE COATING AB

205 17 MALMO

TEL. 040 — 355000, + 46 40 355000

*) Alternativt vid penselmalning Ready 90
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3.3.2 Chesterton

Utgava 2



BEHANDLINGSTYP S13c

VID BELAGGNING Torrfilms tjocklek
1. Spackel vid behov: ARC 858 Gra 0,5-19 mm
DIVISION OF CHESTERTON® 2. Forsta skikt: ARC SD4i Gra/Bla 250 um

® 3. Andra skikt: ARC SD4i Gra/Bla 250 pm
FORBEHANDLING AV YTA: Totalt: 500 um exkl. Spackel
- Blastring till Sa3 (standard ISO 8501-1). EFTER BELAGGNING ELLER VID UNDERHALL
- Profildjup: 75 - 125 mikrometer. Vid reparationer av skador, se sektion reparation i
- Efter blastring, dammsug eller tvatta med ARC 204 eller 205 appliceringsmanualen ARC Kompositer

l6sningsmedelbaserat tvattmedel om tillatet.
Behandlingarna skall utféras enligt TBY, Kap.4 par 4.3, ARC Produktdatablad samt Applikationsmanual ARC Kompositer.

TEKNISKA DATA SPACKEL FORSTA SKIKT ANDRA SKIKT

PRODUKT NAMN ARC 858 ARC SD4i ARC SD4i

DATABLADS NAMN ARC 858 ARC SD4i ARC SD4i

BELAGGNINGSTYP Keramisk-epoxy komposit Keramisk-epoxy komposit Keramisk-epoxy komposit
spackel belaggning belaggning

KULOR Gra Gra/Bla Gra/Bla

GLANS (SS 1841 84 vid 60 °) Halv blank Blank Blank

Brukstid vid +25°C 1 kg - 30 min 12 kg - 15 min 12 kg - 15 min

TORRHALT 100 100 100

BLANDNINGSFORHALLANDE
vikt: Del A 4 2,5 25
Del B 1 1 1

REK. FILM TIOCKLEK

vatfilm tjocklek / um 0,5-19 mm 250 250
torrfilm tjocklek / um 0,5-19 mm 250 250
STRACKFORMAGA mz2/L 1vid 1 mm. 4 vid 250 pm 4 vid 250 pm

TORKTID vid +25°C / 50 % RH

klibbfri (timmar) 2 3 3

latt belastning ( Drying rec) (timmar) 3,5 10 10

full belastning (timmar) 20 24 24

overbelaggning, min (timmar) 2 2 2

Overbelaggning, max (timmar) 3,5 20 20

full kemisk motstandskraft (timmar) 36 48 48

aktivering efter max. éverbelagg. tid Mekanisk uppruggning Mekanisk uppruggning Mekanisk uppruggning
FORTUNNING Far ej fortunnas Far ej fortunnas Far ej fértunnas
APPLIKATIONS METODER Spackel spade KS,HS,P,R,PC KS,HS,P,R,PC
SPRUTMUNSTYCKE FOR LUFTLOS 380 -535 um 380 - 535 pm
SPRAY

BELAGGNINGSMILJO

temperatur, min. °C (1) +15 +15 +15
rel. luft fuktighet, max. RH % <80 <80 <80
GENERELLA RIKTLINJER Se bifogad "Appliceringsmanual ARC Kompositer"
Sékerhetsforeskrifter: Se sdkerhetsdatablad. * KS = konventionell spruta *PC = tva komponent spruta
Erhalles fran lokal ARC distributor. * HS = luftlos spruta
* P =pensel
W vt temperatur min. +3°C 6ver daggpunkt. * R = rullning + utjamning med borste

A.W. Chesterton Company - ARC Division

Middlesex Industrial Park

225 Fallon Road Tel. 1-978-469-6666 www.chesterton.com

Stoneham, MA 02180-9101 USA Fax. 1-978-469-6785 Www.arc-composites.com Rev: 20081015




{_)Df VISION OF CHESTERTON®
FORBEHANDLING AV YTA:

- Blastring till Sa3 (standard ISO 8501-1).

- Profildjup: 75 - 125 mikrometer.

1. Spackel vid behov:
2. Forsta skikt:
3. Andra skikt:

- Efter blastring tvatta med ARC 204 eller 205

I6sningsmedelbaserat tvattmedel

Behandlingarna skall utféras enligt TBY

BEHANDLINGSTYP S13c
VID BELAGGNING Torrfilms tjocklek

ARC 858 Gra 0,5-19 mm

ARC S2 Gra/Gron 250 ym

ARC S2 Gra/Gron 250 pm

Totalt: 500 pm exkl. Spackel
EFTER BELAGGNING ELLER VID UNDERHALL
Vid reparationer av skador, se sektion reparation i

appliceringsmanualen ARC Kompositer

Y, Kap.4 par 4.3, ARC Produktdatablad samt Applikationsmanual ARC Kompositer.

TEKNISKA DATA SPACKEL FORSTA SKIKT ANDRA SKIKT
PRODUKT NAMN ARC 858 ARC S2 ARC S2
DATABLADS NAMN ARC 858 ARC S2 ARC 82

BELAGGNINGSTYP

KULOR

GLANS ( SS 18 41 84 vid 60 °)
Brukstid vid +25°C
TORRHALT

BLANDNINGSFORHALLANDE
vikt: Del A
Del B

REK. FILM TJOCKLEK
vatfilm tjocklek / pm
torrfilm tjocklek / um

STRACKFORMAGA m?/L

TORKTID vid +25°C / 50 % RH
klibbfri (timmar)
|att belastning ( Drying rec) (timmar)
full belastning (timmar)
Overbelaggning, min (timmar)
dverbelaggning, max (timmar)
full kemisk motstandskraft (timmar)
aktivering efter max. 6verbelagg. tid

FORTUNNING
APPLIKATIONS METODER

SPRUTMUNSTYCKE FOR LUFTLOS
SPRAY

BELAGGNINGSMILJO
temperatur, min. °C (1)
rel. luft fuktighet, max. RH %

GENERELLA RIKTLINJER

Keramisk-epoxy komposit
spackel
Gra
Halv blank
1 kg - 30 min

100

0,5-19 mm
0,5-19 mm

1vid 1 mm.

2

35

20

2

3,5

36
Mekanisk uppruggning

Far ej fortunnas

Spackel spade

+15
<80

Se bifogad "Applicerin

Keramisk-epoxy komposit
belaggning
Gra/Gron
Blank
12 kg - 15 min
100

2,3
1

250
250

4 vid 250 ym

2

10

24

2

20

48
Mekanisk uppruggning

Far ej fortunnas
KS,HS,P,R,PC

380 -535 pm

+15
<80

smanual ARC Kompositer"

Keramisk-epoxy komposit

belaggning
Gra/Gron

Blank
12 kg - 15 min
100

2,3
1

250
250

4 vid 250 ym

2

10

24

2

20

48
Mekanisk uppruggning

Far ej fortunnas
KS,HS,P,R,PC

380 - 535 ym

+15
<80

Sdkerhetsforeskrifter: Se séakerhetsdatablad.

Erhalles fran lokal ARC distributor.

* KS = konventionell spruta
* HS = [uftlés spruta

" ¥t temperatur min. +3°C 6ver daggpunkt.

* P =pensel

* R =rullning + utjdmning med borste

*PC = tva komponent spruta

A.W. Chesterton Company - ARC Division

Middlesex Industrial Park
225 Fallon Road
Stoneham, MA 02180-9101 USA

Tel. 1-978-469-6666
Fax. 1-978-469-6785

www.chesterton.com
WWW.arc-composites.com

Rev: 031202
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1. GENERELL INFORMATION

Produkterna i belaggningssystemet far anvandas var for sig eller i kombination:

ARC SD4i &r en tunnfilm produkt, framstélld for att appliceras med pensel, roller eller spruta.
Rekommenderad tjocklek ar 250-375u per skikt. ARC SD4i kan ej portathetstestas genom
hogspanningsmetoden. ARC SD4i kan appliceras bade pa forbehandlad metall och ARC 858.

ARC 858 &r en produkt, framstélld for att appliceras med spackel. Rekommenderad tjocklek
ar 0.5-19 mm per skikt. Specifika anvandningsomraden &r metallytor som behdver
aterbyggas.

ARC 858 kan appliceras bade pa forbehandlad metall och andra ARC material.

2. PRODUKTDATABLAD

Foljande dokument &r en del i appliceringsspecifikationen och &r hénvisad till endast genom
titeln eller beteckningen. Dokumenten &r anvandbara till den grad indikerad av given referens.

2.1  Chestertons produktdatablad
ARC SD4i
ARC 858
3. PRODUKTKONTROLL OCH AVFALLSHANTERING
Detta stycke beskriver den ratta lagringen av ARC produkterna vid en applicering. Stycket
forklarar ocksa den ratta avfallshanteringen vid applicering och inkluderar — men ej begréansat

till — produktforpackning, blastermaterial, trasor och penslar.

3.1  Lagringstiden for ARC produkterna beror pa lagringstemperatur, dock max. 2 ar. Alla
produkter skall lagras pa ratt satt for att undvika forstorelse fororsakad av hantering.

3.2  Fore anvandning av alla ARC produkter skall batch numren dokumenteras pa
foreskriven blankett D.117. Produktkontroll skall ske enligt kapitel 12.31 TBY.

3.3 Avfall inkluderat — men ej begrénsat till — anvént blastermedel, gammal férg,
ytféroreningar samt rengoringskemikalier skall hanteras enligt lagar och foreskrifter.
4. UTBILDNING OCH CERTIFIERING PERSONAL

For att mojliggora basta kvalité skall alla arbeten utféras av certifierad personal och foretag,
for kompositmaterial.

4.1  Personal som skall utféra kompositarbeten skall vara godkand av ansvarig lokal
Chesterton ARC Manager.

Rev: FFSV 081027 3



5. APPLICERINGSMILJO OCH KONTROLL

Vid arbetsmomenten férbehandling, applicering och hardning maste miljon dar arbetet utfores
kontrolleras noggrant. Viktigt att kontrollera ar relativ fuktighet, daggpunkt, temperatur pa
objekt och i luften. Dessa parametrar kontrolleras periodvis under arbetets gang och
dokumenteras pa blankett D.100 i TBY.

5.1

5.2

Nar behov uppstar p.g.a for hog luftfuktighet skall avfuktare for att torka luften
anvandas. Dessa skall dimensioneras sa att luften kan utbytas i arbetsomradet tre
ganger per timma. Avfuktningen skall klara att halla metallen utan aterrostning i
minimum sex timmar efter att bl&sterarbetet avslutats.

I specifika miljoer (hog luftfuktighet och lag temperatur) kan aminutfallning bildas pa
produktytan under hérdning. Denna utféllning kan férsvaga vidhéaftningen mellan
skikten. Maximal relativ luftfuktighet som kan tolereras under applicering &r foljande:

Yttemperatur Relativ luftfuktighet (RH)
16-20°C <55%
21-25°C <70%
26-31°C <75%
32-38°C <80%

6. FORBEHANDLING OCH KONTROLL

Alla ytor skall prepareras pa ett sakert och fackmannamassigt satt for att dstadkomma
foreskriven behandling.

6.1

6.2

Rev: FFSV 081027

Fore start av ytpreparering, kravs en forinspektion av ytans kondition for att faststélla
optimala sattet och sekvenserna av ytprepareringen som ska foljas.

SS EN ISO 12944-3 Korrosionsskydd av stalstrukturer genom malning - Del 3:
Konstruktionsutformning™ ar den standard for att identifiera kvalitén pa svetsar,
vinkelfastbyglar, férband, anslutningar och konstruktionselement. SS-EN 1SO 8501-1
(SIS 05 59 00) "Pictorial surface preparation standard for painting steel surfaces”
skall anvandas for att faststélla den initiala ytbehandlingens kondition.

Ytbehandling och renhet.

6.2.1 Om inga kemiska fororeningar kan misstankas kan en inledande sandblastring
genomforas. Tryckluften for blastringssystemet ska ha kapacitet att generera
fukt- och oljefri luft med ett minsta tryck om 6,5 bar vid blastringsmunstycket.
Testa tryckluftsystemets renhet vid bérjan av varje skift och for varje
kompressorsystem som anvands. Rikta tryckluften mot en ren vit bit av
skrivunderlagg som halls 0,5 meter fran luftutloppet. Efter minimum tva
minuter inspekteras skrivunderlagget efter spar av fukt och oljeféroreningar.



6.3

Rev: FFSV 081027

6.2.2

6.2.3

Om det finns, vidta atgarder for att eliminera problemet (t ex rena, byt ut eller
lagg till fukt- och oljeféllor, rensa ledningar etc.). Om luften bestar provet kan
den anvandas.

Det valda blastermedlet skall verifierat vara fritt fran oldsliga fororeningar sa
som olja eller fett. Inspektera blastermedlet genom att ta ett representativt prov
av 100 mg / kg och placera det i en hink med 4 liter farskt vatten. Inspektera
efter oljefilm och 6verdrivna mangder damm.

Det valda blastermedlet ska kunna generera en renhetsniva som svarar
mot SS-EN 1SO 8501-1 Sa 3 med ett profildjup pa 75 till 125 um.

Kemisk fororening.

6.3.1

6.3.2

6.3.3

6.3.4

6.3.5

Om kemisk fororening misstanks skall ytan inspekteras, eftersom det kan
paverka vidhaftningen. Passande rengoringsprocedur skall anvéandas. Ta bort
fororeningarna till en acceptabel niva.

Narvaro av vattenlésliga fororeningar sa som - men ej begransad till - klorider
och sulfater skall verifieras med utrustning i 6verensstdmmelse med SS-EN
ISO 8502-6 ”Bresle metoden”.

Upprepade hogtrycksspolningar med féarskt vatten (210-560 Bar) eller
reng6ring med anga foljd av torkperioder rekommenderas for att avlagsna
dessa fororeningar.

Féroreningsnivan skall inte 6verskrida 100 mg / m? for sulfater och klorider.
Om mojligt bér nivan underskrida 50 mg / m? for klorider.

Narvaro av organiska och kolvatebaserade fororeningar sa som - men gj
begréansad till - petroleumbaserade oljor och fetter skall verifieras med
utrusting i 6verensstammelse med ASTM F 22” Test Method for Hydrophobic
Surface Films by Water-Break Test”, dar en droppe rent vatten placeras pa
ytan och droppen flyter ut jamnt om ytan &r ren eller bildar en parla om ytan ar
hydrofobisk (fororenad). Annan likvéardig test kan anvéndas.

Organiska kolvaten kan &ven verifieras visuellt genom att belysa ytan med en
lagfrekvent ultraviolett ljuskalla. Kolvatesamlingar kommer att fluorescera.
Dessa fororeningar maste avlagsnas med ett vattenbaserat emulgerbart
tvattmedel och skéljningar med farskt vatten. Avslutande angtvatt ar ett krav.
Ytspanningen skall vara sadan att testvattnet inte bildar parlor pa ytan.

Narvaro av syntetiskt baserade oldsliga féroreningar sa som - men ej begransad
till - syntetiska oljor skall verifieras. Utrustning i 6verensstimmelse med
ASTM F 22 "Test Method for Hydrophobic Surface Films by Water-Break
Test” ”, dar en droppe rent vatten placeras pa ytan och droppen flyter ut om
ytan &r ren eller bildar en parla om ytan &r hydrofobisk (férorenad). Annan
likvérdig test kan anvandas.

Kontakta tillverkaren av beldggningsmaterialet for specifika
rengoringsinstruktioner baserat pa den misstankta typen av fororening.
Ytspanningen skall vara sadan att testvattnet inte bildar parlor pa ytan.

Narvaro av mikrobiologiska féroreningar (MIC) sa som - men ej begransat till
- sulfatreducerande bakterier och andra anaerobiska bakterier skall verifieras



med passande odlingar vid ett kvalificerat vattenkemiskt laboratorium. Om
MIC inducerade bakterier ar verifierade, a&r rekommenderad rengéringsmetod
att endera tvatta ytan med en 4% vateperoxidldsning (H20,) foljd av en
skoljning med avsaltat vatten eller att exponera ytan for pastoriseringsanga vid
en minimum temperatur av 94°C under 5 sekunder.

6.3.6 Ph vardet for den yta som skall belédggas, ska verifieras att inte vara mer an en
punkt under eller tva punkter 6ver neutralt skoljvatten. F6lj ASTM D 4262
"Test Method for Chemically Cleaned or Etched Concrete” modifierad for
stalytor.
6.4  Vant lage — Inspektion av ytan for godkannande for beldggning.

Foljande tester och kriterier maste métas fore applicering tillats fortsatta:

Test Metod Specifika granser
Profilmétning ISO 8503-5 75-125pum

Relativ fuktighet (RH) ISO 4677-2 Ref. kapitel 5.2
Daggpunkt (DP) Ytans temp >3 °C dver DP
Ytans renhet ISO 8501-1 Sa3

Ph ASTM D 4262 6-9

Renhet Vattendropptest (ASTM F 22) Inga synliga vattendroppar

7. BLANDNING OCH APPLICERING

Varje produkt har en rekommenderad minimum, nominell och maximal torr tjocklek per
skikt.

Produkt Nominell Minimum Maximum
ARC 858 3.0 mm 0.5 mm 19 mm
ARC SD4i 300 170u 380

7.1  Applicering ARC 858
ARC 858 kan anvandas till uppbyggnad av metallskador orsakade av korrosion och
erosion. Produkten skall lagras i en temperatur av 21-32°C atminstone 24 timmar
innan anvéndning.

7.1.1 Blanda tills fargen blir enhetlig och inga stripor kvarstar. Om blandning sker i
behallare anvand mixer med minimal luftinblandning och arbeta med laga
varv. Skrapa av bladen och behallarsidorna kontinuerligt. Delning av
forpackning far ej ske.

7.1.2 Néar ARC 858 ar blandad kan produkten appliceras pa metallskador djupare an
0,5 mm. Applicera med ren, torr och styv spackel. Arbeta in produkten
noggrant i skadorna. Pressa hart for att trycka ut instangd luft. Fyll alla skador i
metallen som inte tidigare blivit reparerade genom svetsning eller annat
material sa att en jamn yta astadkoms.
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7.2
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7.1.3

7.14

7.1.5

Produkten skall bli sluten i sin helhet och erhalla erforderlig ytjamnhet.
Medeltjocklek per skikt som skall uppnas ar 0,5 — 3 mm.

Overskrid ej arbetstiden beskriven i produktdatabladet. Storre produktmangder
samt varma appliceringstemperaturer reducerar effektiva arbetstiden och kan
innebdra att mindre férpackningar bor anvandas. Stoppa fortsatt applicering om
sl&pp eller rinningar sker vid applicering.

Flerskikts appliceringar med ARC 858 &r mojligt utan ytterligare ytpreparering
forutsatt att ovre skiktet ar applicerat innan underliggande skikt har natt “latt
belastning” i sin hardningsprocess enligt ARC 858, se produktdatablad.

Om detta har passerats maste produkten hardas till “full belastning”. Ytprofil
och renhet astadkommes sedan genom svepblastring.

Renhet mellan skikten:
-Om damm eller fororeningar finnes pa produktytan borttages detta
genom borstning, avtorkning, ren tryckluft eller vakuum.

-Fett eller oljeflackar borttages genom rengoring med lI6sningsmedel.

-Om bléstermedel eller fororeningar finnes i ARC 858 borttages detta
genom avskrapning eller slipning fore applicering av nasta skikt.

-Om borttagning av fororeningar exponerar metallen aterstalls dessa
omraden genom reparation innan nasta skikt appliceras.

Applicering ARC SD4i med roller eller pensel.

Produkten skall lagras i en temperatur av 21-32°C atminstone 24 timmar innan
anvandning. Omror del A och del B enskilt fore hopblandning for att aterstalla
eventuell sedimentering av forstarkningsmaterialen.

7.2.1

7.2.2

7.2.3

724

Blanda produkten i en ren, torr behallare. Blanda tills fargen blir enhetlig och
inga stripor kvarstar. Om mixer anvands se till s att ingen luftinblandning sker
och arbeta med laga varv upp och ner i behallaren. Skrapa av bladen och
behallarsidorna kontinuerligt.

Nar ARC kompositen ar blandad appliceras denna pa ytan med antingen pensel
eller kortharig roller. Pressa produkten in i ytan for att trycka ut instangd luft.
Arbeta med langa arbetsrorelser for att astadkomma béasta ytjamnhet. Om roller
anvands kan det vara nddvandigt att pensla ytan for att minimera luftporer i
belaggningen.

Né&r produkten har vatt ytan appliceras nésta skikt omedelbart for att
astadkomma forutbestamd vatfilms tjocklek. Undvik malning av ytor vilka
hardat till kladdigt skikt da slapp sker mellan skikten pa dessa ytor.

Overskrid ej hanteringstid ( brukstid ) beskriven i produktdatabladet. Storre
produktmangder samt varma appliceringstemperaturer reducerar effektiva
hanteringstiden och kan innebéra att mindre forpackningar bor anvéndas.
Avbryt fortsatt applicering om sl&pp eller rinningar sker.



7.2.5 Mat vatfilms tjocklek under applicering med en avlasning per m?.

7.3 Sprutapplicering ARC SD4i.
Produkten skall lagras i en temperatur av 21-32°C atminstone 24 timmar innan
anvandning. Omror del A och del B enskilt fore hopblandning i tvakomponentsprutan
for att aterstalla eventuell sedimentering av forstarkningsmaterialen.

7.3.1 Fore anvandning skall sprututrustningen vara rengjord med I6sningsmedel och
vara torr. Anvand nodvandig luftvolym for ratt funktion skall uppnas.
Overlappa med 50% vid varje sprutning. Oregelbundna ytor och kanter skall
formalas. Rekommenderad utrustning:

Tvakomponentsprutning
- Luftfri pump 68:1 eller mer med in-line varme element ( >55°C)
- Blandningsforhallande 2,0:1 (A:B)
- Slang for del A skall vara 6 mm ID ( >55°C)
- Slang till del B skall vara 6 mm ID ( >55°C)
- "Heavy Duty” luftfri sprutpistol, sjalvrensande munstycke 415-621
- Tryck 175-210 bar
- 23:1 I6sningsmedelsspolning
- Statisk blandare: 9 mm x 30 (diameter och antal blandningselement)
- Uppskattad tid tills 16sningsmedelspolning &r nédvéndig vid spraytemperatur:
4 till 8 minuter
- Demontera materialfilter
- Armeringarna kommer att ge slitage pa pump och
munstycken.

Hogtryckssprutning, luftlos

- Luftfri pump 40-1 eller mer

- Slang 6 till 9 mm ID och inte langre &n 10 m

- "Heavy Duty” luftfri sprutpistol, sjalvrensande munstycke 415-621

- Tryck 175-210 bar

- Material temperatur 45-50°C

- Véarm varje enskild komponent och férblanda del B innan den blandas
med del A

- Demontera materialfilter

- ARC S2’s forstarkningsmaterial kommer att ge slitage pa pump och
munstycken.

- Ca 10 minuters arbetstid med 16 liter vid spray temperatur.

- Lésningsmedelsspolning skall goras efter varje 45 liter och vid arbetets slut.

- Anvénd MEK eller aceton for spolning.

7.3.2 Applicera varje sprutskikt med 50% Overlappning.
Varje sprutskikt skall ge 75-125u tjocklek. Efter forsta sprutslaget skall ett
andra sprutslag appliceras med rét vinkel mot det forsta. Ytterligare sprutsslag
kan appliceras tills forsta skiktets vatfilms tjocklek uppnatts.
Sprutpistolen skall vara i rat vinkel mot ytan som skall sprutas samt vara
30-40 cm fran ytan.
Nasta skikt paborjas 2 timmar efter att underliggande fardigstallts.
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7.4

7.3.3 Mat och dokumentera vatfilms tjocklek med en avlasning varje m?.

Flerskikts appliceringar med ARC SD4i &r mojligt utan ytterligare ytpreparering
forutsatt att 6vre skiktet ar applicerat innan underliggande skikt har natt “ltt
belastning” i sin hardningsprocess enligt ARC SD4i produktdatablad. Om detta har
passerats maste produkten hardas till “full belastning”. Ytprofil och renhet
astadkommes sedan genom svepblastring.

Renhet mellan skikten:
-Om damm eller féroreningar finnes pa produktytan borttages detta
genom borstning, avtorkning, ren tryckluft eller vakuum.

-Fett eller oljeflackar borttages genom rengdring med I6sningsmedel.

-Om blastermedel eller féroreningar finnes i ARC SD4i borttages detta
genom avskrapning eller slipning fore applicering av nésta skikt.

-Om borttagning av féroreningar exponerar metallen aterstalls dessa omraden
genom reparation innan nasta skikt appliceras.

8. TORKNING OCH HARDNINGSTID

Dessa material hardar genom reaktion vi normal rumstemperatur.
Vagledning for hardningstid, se respektive ARC produktdatablad.

8.1

8.2
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Under kontrollerade temperaturer kan dessa produkter accelereras till ” full kemisk”
hardningsniva genom att tillsatta varme, detta for att reducera hardningstiden. Vid
varmehardning lat produkten forst uppna "klibbfri” hardningsniva enligt
produktdatablad for att sedan tillsétta den rekommenderade temperaturen under viss
tid.

Efterhardning kan ocksa anvandas for att forbattra materialets egenskaper i forhallande
till hardning vid rumstemperatur. Vid efterhdrdning kan kompositen anvéndas till
hogre vat temperaturer.

ARC SD4i: | miljo dar konstant vat temperatur éver 65°C rader maste varmehéardning
ske.

ARC 858 + ARC SSD4i: | miljo dar konstant vat temperatur ver 65°C rader maste
varmehardning ske. Folj uppgifterna i ARC tekniska bulletin 002 for efterhéardning.

8.2.1 Foljande schema definierar den rekommenderade varmehéardningstiden for
ARC kompositerna. Detta schema skall bara anvandas efter att produkten har
uppnatt minimum “klibbfri” hardningsniva i rumstemperatur.



Yttemperatur Tid

55°C 5 timmar
65°C 4 timmar
75°C 3 timmar
85°C 2 timmar

9. SLUTKONTROLL APPLICERING OCH REPARATION

Nar den forutbestamda tjockleken har applicerats och uppnatt niva ” ltt belastning” kan
slutlig kvalitetskontroll genomforas. Detta arbetsmoment &r for att mata och dokumentera
total torrfilms tjocklek och téthet.

9.1  Omraden dar avvikelser i skikten &r noterade sasom — men inte begransat till —
droppar, rinningar eller dvertjocklek skall nedslipas for att uppna rekommenderad
maximal tjocklek.

9.2  Torrfilmstjockleksmatningar skall goras enligt SS 184160.

10. DOCUMENTATION
10.1 Krav enligt kapitel 4.2 respektive kapitel 8 i TBY skall innehallas.

10.2 For att mojliggora sparbarhet skall foljande poster dokumenteras och bevaras av
entreprendren.
Detta innebér bla. dokumentation av :

- Batch numren pa alla ARC kompositer

- Arbetsmiljo under forarbete, applicering och hérdning av kompositerna
- Kvalitetskontroll gallande ytans renhet, profil, féroreningar etc.

- Vem/vilka som har utfort arbetet.
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1. GENERELL INFORMATION

Produkterna i belaggningssystemet far anvandas var for sig eller i kombination:

ARC S2 ar en tunnfilm produkt, framstélld for att appliceras med pensel, roller eller spruta.
Rekommenderad tjocklek ar 170-380u per skikt. ARC S2 kan portathetstestas genom
hogspanningsmetoden. ARC S2 kan appliceras bade pa forbehandlad metall och ARC 858.

ARC 858 ér en produkt, framstalld for att appliceras med spackel. Rekommenderad tjocklek
ar 0.5-19 mm per skikt. Specifika anvandningsomraden &r metallytor som behover
aterbyggas.

ARC 858 kan appliceras bade pa forbehandlad metall och andra ARC material.

2. PRODUKTDATABLAD

Féljande dokument ar en del i appliceringsspecifikationen och &r hanvisad till endast genom
titeln eller beteckningen. Dokumenten ar anvandbara till den grad indikerad av given referens.

2.1  Chestertons produktdatablad
ARC S2
ARC 858
3. PRODUKTKONTROLL OCH AVFALLSHANTERING
Detta stycke beskriver den rétta lagringen av ARC produkterna vid en applicering. Stycket
forklarar ocksa den ratta avfallshanteringen vid applicering och inkluderar — men ej begréansat

till — produktforpackning, blastermaterial, trasor och penslar.

3.1  Lagringstiden for ARC produkterna beror pa lagringstemperatur, dock max. 2 ar. Alla
produkter skall lagras pa ratt satt for att undvika forstorelse fororsakad av hantering.

3.2  Fore anvandning av alla ARC produkter skall batch numren dokumenteras pa
foreskriven blankett D.117. Produktkontroll skall ske enligt kapitel 12.3 i TBY.

3.3 Avfall inkluderat — men ej begrénsat till — anvant bl&stermedel, gammal farg,
ytféroreningar samt rengoringskemikalier skall hanteras enligt lagar och foreskrifter.

4. UTBILDNING OCH CERTIFIERING PERSONAL

For att mojliggora basta kvalité skall alla arbeten utféras av certifierad personal och foretag,
for kompositmaterial.
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4.1  Personal som skall utféra kompositarbeten skall vara godkand av ansvarig lokal
Chesterton ARC Manager.

5. APPLICERINGSMILJO OCH KONTROLL

Vid arbetsmomenten férbehandling, applicering och hardning maste miljon dar arbetet utfores
kontrolleras noggrant. Viktigt att kontrollera ar relativ fuktighet, daggpunkt, temperatur pa
objekt och i luften. Dessa parametrar kontrolleras periodvis under arbetets gang och
dokumenteras pa blankett D.100 i TBY.

5.1  Nar behov uppstar p.g.a for hog luftfuktighet skall avfuktare for att torka luften
anvéandas. Dessa skall dimensioneras sa att luften kan utbytas i arbetsomradet tre
ganger per timma. Avfuktningen skall klara att halla metallen utan aterrostning i
minimum sex timmar efter att blasterarbetet avslutats.

5.2 I specifika miljoer (hog luftfuktighet och Iag temperatur) kan aminutfallning bildas pa
produktytan under hérdning. Denna utféllning kan forsvaga vidhéftningen mellan
skikten. Maximal relativ luftfuktighet som kan tolereras under applicering &r foljande:

Yttemperatur Relativ luftfuktighet (RH)
16-20°C <55%
21-25°C <70%
26-31°C <75%
32-38°C <80%

6. FORBEHANDLING OCH KONTROLL

Alla ytor skall prepareras pa ett sékert och fackmannamassigt satt for att astadkomma
foreskriven behandling.

6.1 Fore start av ytpreparering, kravs en forinspektion av ytans kondition for att faststélla
optimala sattet och sekvenserna av ytprepareringen som ska foljas.

SS EN ISO 12944-3 Korrosionsskydd av stalstrukturer genom malning - Del 3:
Konstruktionsutformning™ ar den standard for att identifiera kvalitén pa svetsar,
vinkelfastbyglar, forband, anslutningar och konstruktionselement. SS-EN 1SO 8501-1
(SIS 05 59 00) "Pictorial surface preparation standard for painting steel surfaces”
skall anvéandas for att faststalla den initiala ytbehandlingens kondition.

6.2  Ytbehandling och renhet.

6.2.1 Om inga kemiska fororeningar kan misstankas kan en inledande sandblastring
genomforas. Tryckluften for bl&stringssystemet ska ha kapacitet att generera
fukt- och oljefri luft med ett minsta tryck om 6,5 bar vid blastringsmunstycket.
Testa tryckluftsystemets renhet vid borjan av varje skift och for varje
kompressorsystem som anvands. Rikta tryckluften mot en ren vit bit av
skrivunderlagg som halls 0,5 meter fran luftutloppet. Efter minimum tva
minuter inspekteras skrivunderlagget efter spar av fukt och oljeféroreningar.
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6.3
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6.2.2

6.2.3

Om det finns, vidta atgarder for att eliminera problemet (t ex rena, byt ut eller
lagg till fukt- och oljeféllor, rensa ledningar etc.). Om luften bestar provet kan
den anvéndas.

Det valda blastermedlet skall verifierat vara fritt fran oldsliga fororeningar sa
som olja eller fett. Inspektera blastermedlet genom att ta ett representativt prov
av 100 mg / kg och placera det i en hink med 4 liter farskt vatten. Inspektera
efter oljefilm och 6verdrivna mangder damm.

Det valda blastermedlet ska kunna generera en renhetsniva som svarar
mot SS-EN 1SO 8501-1 Sa 3 med ett profildjup pa 75 till 125 um.

Kemisk fororening.

6.3.1

6.3.2

6.3.3

6.3.4

6.3.5

Om kemisk fororening misstanks skall ytan inspekteras, eftersom det kan
paverka vidhaftningen. Passande rengdringsprocedur skall anvandas. Ta bort
fororeningarna till en acceptabel niva.

Narvaro av vattenlosliga fororeningar sa som - men ej begransad till - klorider
och sulfater skall verifieras med utrustning i 6verensstammelse med SS-EN
ISO 8502-6 ”Bresle metoden”.

Upprepade hogtrycksspolningar med féarskt vatten (210-560 Bar) eller
rengdring med anga foljd av torkperioder rekommenderas for att avlagsna
dessa fororeningar.

Féroreningsnivan skall inte dverskrida 100 mg / m? for sulfater och klorider.
Om majligt bor nivan underskrida 50 mg / m? for klorider.

Narvaro av organiska och kolvatebaserade fororeningar sa som - men gj
begransad till - petroleumbaserade oljor och fetter skall verifieras med
utrusting i 6verensstaimmelse med ASTM F 22” Test Method for Hydrophobic
Surface Films by Water-Break Test”, dar en droppe rent vatten placeras pa
ytan och droppen flyter ut jamnt om ytan &r ren eller bildar en parla om ytan ar
hydrofobisk (fororenad). Annan likvéardig test kan anvéndas.

Organiska kolvaten kan &ven verifieras visuellt genom att belysa ytan med en
lagfrekvent ultraviolett ljuskalla. Kolvatesamlingar kommer att fluorescera.
Dessa fororeningar maste avlagsnas med ett vattenbaserat emulgerbart
tvattmedel och skoljningar med farskt vatten. Avslutande angtvitt &r ett krav.
Ytspanningen skall vara sadan att testvattnet inte bildar pérlor pa ytan.

Narvaro av syntetiskt baserade oldsliga féroreningar sa som - men ej begransad
till - syntetiska oljor skall verifieras. Utrustning i Overensstimmelse med
ASTM F 22 "Test Method for Hydrophobic Surface Films by Water-Break
Test” 7, dar en droppe rent vatten placeras pa ytan och droppen flyter ut om
ytan ar ren eller bildar en péarla om ytan ar hydrofobisk (férorenad). Annan
likvardig test kan anvandas.

Kontakta tillverkaren av belaggningsmaterialet for specifika
rengoringsinstruktioner baserat pa den misstankta typen av fororening.
Ytspanningen skall vara sadan att testvattnet inte bildar pérlor pa ytan.

Narvaro av mikrobiologiska fororeningar (MIC) sa som - men ej begransat till
- sulfatreducerande bakterier och andra anaerobiska bakterier skall verifieras



med passande odlingar vid ett kvalificerat vattenkemiskt laboratorium. Om
MIC inducerade bakterier ar verifierade, ar reckommenderad rengéringsmetod
att endera tvatta ytan med en 4% véateperoxidlésning (H20,) foljd av en
skéljning med avsaltat vatten eller att exponera ytan for pastoriseringsanga vid
en minimum temperatur av 94°C under 5 sekunder.

6.3.6 Ph vérdet for den yta som skall beldggas, ska verifieras att inte vara mer &n en
punkt under eller tva punkter 6ver neutralt skoljvatten. Folj ASTM D 4262
”Test Method for Chemically Cleaned or Etched Concrete” modifierad for
stalytor.
6.4  Vant lage — Inspektion av ytan for godkdnnande for belaggning.

Foljande tester och kriterier maste motas fore applicering tillats fortsatta:

Test Metod Specifika granser
Profilmétning ISO 8503-5 75-125pum

Relativ fuktighet (RH) I1ISO 4677-2 Ref. kapitel 5.2
Daggpunkt (DP) Ytans temp >3 °C 6ver DP
Ytans renhet ISO 8501-1 Sa3

Ph ASTM D 4262 6-9

Renhet Vattendropptest (ASTM F 22) Inga synliga vattendroppar

7. BLANDNING OCH APPLICERING

Varje produkt har en rekommenderad minimum, nominell och maximal torr tjocklek per
skikt.

Produkt Nominell Minimum Maximum
ARC 858 3.0 mm 0.5 mm 19 mm
ARC S2 300 170u 380p

7.1  Applicering ARC 858
ARC 858 kan anvandas till uppbyggnad av metallskador orsakade av korrosion och
erosion. Produkten skall lagras i en temperatur av 21-32°C atminstone 24 timmar
innan anvéandning.

7.1.1 Blanda tills fargen blir enhetlig och inga stripor kvarstar. Om blandning sker i
behallare anvand mixer med minimal luftinblandning och arbeta med laga
varv. Skrapa av bladen och behallarsidorna kontinuerligt. Delning av
forpackning far ej ske.

7.1.2 Nar ARC 858 ar blandad kan produkten appliceras pa metallskador djupare an
0,5 mm. Applicera med ren, torr och styv spackel. Arbeta in produkten
noggrant i skadorna. Pressa hart for att trycka ut instangd luft. Fyll alla skador i
metallen som inte tidigare blivit reparerade genom svetsning eller annat
material sa att en jamn yta astadkoms.
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7.1.3

714

7.15

Produkten skall bli sluten i sin helhet och erhalla erforderlig ytjamnhet.
Medeltjocklek per skikt som skall uppnas ar 0,5 — 3 mm.

Overskrid ej arbetstiden beskriven i produktdatabladet. Storre produktméangder
samt varma appliceringstemperaturer reducerar effektiva arbetstiden och kan
innebdra att mindre férpackningar bor anvandas. Stoppa fortsatt applicering om
slapp eller rinningar sker vid applicering.

Flerskikts appliceringar med ARC 858 &r mojligt utan ytterligare ytpreparering
forutsatt att ovre skiktet ar applicerat innan underliggande skikt har natt ”latt
belastning” i sin hardningsprocess enligt ARC 858, se produktdatablad.

Om detta har passerats maste produkten hardas till "full belastning”. Ytprofil
och renhet astadkommes sedan genom svepbléastring.

Renhet mellan skikten:
-Om damm eller fororeningar finnes pa produktytan borttages detta
genom borstning, avtorkning, ren tryckluft eller vakuum.

-Fett eller oljeflackar borttages genom rengéring med Iésningsmedel.

-Om bléstermedel eller foéroreningar finnes i ARC 858 borttages detta
genom avskrapning eller slipning fore applicering av nésta skikt.

-Om borttagning av fororeningar exponerar metallen aterstalls dessa
omraden genom reparation innan nasta skikt appliceras.

Applicering ARC S2 med roller eller pensel.

Produkten skall lagras i en temperatur av 21-32°C atminstone 24 timmar innan
anvandning. Omror del A och del B enskilt fore hopblandning for att aterstélla
eventuell sedimentering av forstarkningsmaterialen.

7.2.1

7.2.2

7.2.3

724

Blanda produkten i en ren, torr behallare. Blanda tills fargen blir enhetlig och
inga stripor kvarstar. Om mixer anvands se till sa att ingen luftinblandning sker
och arbeta med laga varv upp och ner i behallaren. Skrapa av bladen och
behallarsidorna kontinuerligt.

Nar ARC kompositen &r blandad appliceras denna pa ytan med antingen pensel
eller kortharig roller. Pressa produkten in i ytan for att trycka ut instangd luft.
Arbeta med langa arbetsrérelser for att astadkomma béasta ytjamnhet. Om roller
anvands kan det vara nddvandigt att pensla ytan for att minimera luftporer i
beldggningen.

Nér produkten har vatt ytan appliceras nasta skikt omedelbart for att
astadkomma forutbestamd vatfilms tjocklek. Undvik malning av ytor vilka
hardat till kladdigt skikt da slapp sker mellan skikten pa dessa ytor.

Overskrid ej hanteringstid ( brukstid ) beskriven i produktdatabladet. Stérre
produktmangder samt varma appliceringstemperaturer reducerar effektiva
hanteringstiden och kan innebdra att mindre forpackningar bér anvéndas.
Avbryt fortsatt applicering om slépp eller rinningar sker.



7.2.5 Mat vatfilms tjocklek under applicering med en avlasning per m?.

7.3  Sprutapplicering ARC S2.
Produkten skall lagras i en temperatur av 21-32°C atminstone 24 timmar innan
anvandning. Omror del A och del B enskilt fore hopblandning i tvakomponentsprutan
for att aterstalla eventuell sedimentering av forstarkningsmaterialen.

7.3.1 Fore anvandning skall sprututrustningen vara rengjord med lésningsmedel och
vara torr. Anvand nodvandig luftvolym for ratt funktion skall uppnas.
Overlappa med 50% vid varje sprutning. Oregelbundna ytor och kanter skall
formalas. Rekommenderad utrustning:

Tvakomponentsprutning

- Luftfri pump 35:1 eller mer med in-line varme element ( >55°C)

- Blandningsforhallande 2,0:1 (A:B)

- Slang for del A skall vara 6 mm ID ( >55°C))

- Slang till del B skall vara 6 mm ID ( >55°C)

- "Heavy Duty” luftfri sprutpistol, sjalvrensande munstycke 415-621

- Tryck 175-210 bar

- 23:1 l6sningsmedelsspolning

- Statisk blandare: 9 mm x 30 (diameter och antal blandningselement)

- Uppskattad tid tills 16sningsmedelspolning &r nédvéndig vid spraytemperatur:
4 till 8 minuter

- Demontera materialfilter

- ARC S2’s forstarkningsmaterial kommer att ge slitage pa pump och
munstycken.

Hogtryckssprutning, luftlos

- Luftfri pump 40-1 eller mer

- Slang 6 till 9 mm ID och inte langre &n 10 m

- "Heavy Duty” luftfri sprutpistol, sjalvrensande munstycke 415-621

- Tryck 175-210 bar

- Material temperatur 45-50°C

- Véarm varje enskild komponent och férblanda del B innan den blandas
med del A

- Demontera materialfilter

- ARC S2’s forstarkningsmaterial kommer att ge slitage pa pump och
munstycken.

- Ca 10 minuters arbetstid med 16 liter vid spray temperatur.

- Lésningsmedelsspolning skall goras efter varje 45 liter och vid arbetets slut.

- Anvand MEK eller aceton for spolning.

7.3.2 Applicera varje sprutskikt med 50% Overlappning.
Varje sprutskikt skall ge 75-125u tjocklek. Efter forsta sprutslaget skall ett
andra sprutslag appliceras med rét vinkel mot det forsta. Ytterligare sprutsslag
kan appliceras tills forsta skiktets vatfilms tjocklek uppnatts.
Sprutpistolen skall vara i rat vinkel mot ytan som skall sprutas samt vara
30-40 cm fran ytan.
Nasta skikt paborjas 2 timmar efter att underliggande fardigstallts.

Rev: FFSV 081027



7.4

7.3.3 Maét och dokumentera vatfilms tjocklek med en avlasning varje m?.

Flerskikts appliceringar med ARC S2 &r mojligt utan ytterligare ytpreparering forutsatt
att 6vre skiktet ar applicerat innan underliggande skikt har natt "latt belastning” i sin
hardningsprocess enligt ARC S2 produktdatablad. Om detta har passerats maste
produkten hardas till full belastning”. Ytprofil och renhet astadkommes sedan genom
svepblastring.

Renhet mellan skikten:
-Om damm eller féroreningar finnes pa produktytan borttages detta
genom borstning, avtorkning, ren tryckluft eller vakuum.

-Fett eller oljeflackar borttages genom rengdring med I6sningsmedel.

-Om blastermedel eller féroreningar finnes i ARC 858 borttages detta
genom avskrapning eller slipning fore applicering av nésta skikt.

-Om borttagning av féroreningar exponerar metallen aterstélls dessa omraden
genom reparation innan nasta skikt appliceras.

8. TORKNING OCH HARDNINGSTID

Dessa material h&rdar genom reaktion vi normal rumstemperatur.
Végledning for hardningstid, se respektive ARC produktdatablad.

8.1

8.2

Rev: FFSV 081027

Under kontrollerade temperaturer kan dessa produkter accelereras till  full kemisk”
hardningsniva genom att tillsatta varme, detta for att reducera hardningstiden. Vid
varmehardning 1at produkten forst uppna "klibbfri” hardningsniva enligt
produktdatablad for att sedan tills&tta den rekommenderade temperaturen under viss
tid.

Efterhardning kan ocksa anvandas for att forbattra materialets egenskaper i forhallande
till hardning vid rumstemperatur. Vid efterh&rdning kan kompositen anvéndas till
hogre vat temperaturer.

ARC S2: | miljo dar konstant vat temperatur 6ver 52°C rader maste varmehardning
ske. FOlj uppgifterna i ARC tekniska bulletin 002 for efterhdrdning.

ARC 858 + ARC S2: | miljo dar konstant vat temperatur 6ver 52°C rader maste
varmehérdning ske.

8.2.1 Fo0ljande schema definierar den rekommenderade varmehé&rdningstiden for
ARC kompositerna. Detta schema skall bara anvandas efter att produkten har
uppnatt minimum “klibbfri” hardningsniva i rumstemperatur.



Yttemperatur Tid

55°C 5 timmar
65°C 4 timmar
75°C 3 timmar
85°C 2 timmar

9. SLUTKONTROLL APPLICERING OCH REPARATION

Nar den forutbestamda tjockleken har applicerats och uppnatt niva ” latt belastning” kan
slutlig kvalitetskontroll genomforas. Detta arbetsmoment &r fOr att mata och dokumentera
total torrfilms tjocklek och tathet.

9.1  Omraden dar avvikelser i skikten &r noterade sasom — men inte begransat till —
droppar, rinningar eller 6vertjocklek skall nedslipas for att uppna rekommenderad
maximal tjocklek.

9.2  Torrfilmstjockleksmatningar skall goras enligt SS 184160.
9.3  Portéthetstest (ARC S2)

9.3.1 Efter att 6vre lagret av ARC S2 har applicerats och hardat till niva "full
belastning” skall malningen utsattas for portathetstestning enligt BS RP 0188.
Hogspanningstesten sker genom att anvanda 4 v / um. Dér porer hittas mérks
dessa ut. Dokumentera resultaten pa blankett D.112 i TBY samt vid behov pa
schematisk karta.

9.3.2 Upptackta genomslag skall atgardas.
9.3.3 Ge varje reparationsomrade hardningstid motsvarande "full belastning” innan
ny portathetstest genomfores.
10. DOCUMENTATION

10.1 Krav enligt kapitel 4.2 respektive kapitel 8 i TBY skall innehallas.

10.2 For att mojliggora sparbarhet skall foljande poster dokumenteras och bevaras av
entreprendren.
Detta innebér bla. dokumentation av :
- Batch numren pa alla ARC kompositer
- Arbetsmiljo under forarbete, applicering och hérdning av kompositerna

- Kvalitetskontroll géllande ytans renhet, profil, fororeningar etc.
- Vem/vilka som har utfort arbetet.

Rev: FFSV 081027 10
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BEHANDLINGSTYP S1

Forbehandling: FOre montage:
1:a skikt med grundfar
Utférandeforeskrifter enl TBY, kap 4, _ _ g "g 40 pm
avsnitt 4.3. 2:a skikt med mellanfarg 60 um
Bléstring till Sa 2% enligt 1ISO 8501-1 Efter montage eller underhallsmalning:
Ytprofil Medium enligt ISO 8503-2 (G) Battring av ev skador, se kap. 4,
kt 4.3.5.5 och 4.3.5.6
Underhallsmalning med finishkrav: pun oc
ﬁgr\]/grr:]dglllrr]litr?rtuf 127 &ven som mellanfarg vid 3:e skikt med tackfarg 80 um
g 4:e skikt med tackfarg 80 um
Totalt skikt 260 pm
TEKNISKA DATA Grundfarg Mellanfarg Tackfarg

Produktnamn

Interzinc 315

Intercure 200

Intertuf 127

EPA348/EPA349 | EPA214/EPA240 | JDA101/JD-serie

Blandningsforhallande — bas 4 3 4
(volymdelar) - hardare 1 1 1
Brukstid (23°C, 50 % RH) tim 2 2 2
Volymtorrhalt, volym % 69 67 66
Kulor Gra Rod Enligt avtal
Glans (SS 184184, 60°) enhet 0-5 0-5 45-60
Rek skikttjocklek - vatt pm 58 90 242

- torrt um 40 60 160
Strackférmaga teoretiskt m? /lit 17,25 11,16 4,12
Torktid (23°C, 50 % RH) 2 2 6

- hanterbar (drying recorder) tim 1 1 4

- 6vermalningsbar efter min, tim 2 1 6

- 6vermalningsbar efter max, tim - - -

- genomhardad efter, dygn 7 7 7
Spadningsmedel GTA220 max 10% | GTA220 max 5% | GTA220 max 5%
*Appliceringsmetod KS,HS,P,R KS,HS KS,HS,P,R
Malningsforhallande

(yttemperatur min 3°C éver daggpunkt)
- min luft- och objekttemp +15°C +15°C +15°C
- max relativ fuktighet RH % 80 % 80 % 80 %

DOKO0/KJ/Lan/KJ002001

Anm:

Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem.

*Applicering:
efterslatning med pensel.

International Farg AB
Box 44

424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00

Fax: +46 31 92 85 56

KS = Konventionell spruta, HS = Hogtrycksspruta, P = Pensel,

Utgéva: Maj 2007

R = Rulle +

Skyddsforeskrifter, se datablad och varuinformation: www.international-pc.com

% International




I
._—-‘ [

BEHANDLINGSTYP S2

AKZO NOBEL
Forbehandling: FOre montage:
Blastring till Sa 2% enligt 1SO 8501-1. 1:a skikt grundfarg 100 pm
Ytprofil Medium enligt 1SO 8503-2 (G). 2:a skikt mellanfarg 100 pm
Forbehandlingen utféres fére och efter 3:e skikt tackfarg 100 pm
montage ef‘”gt TBY, kap 4, avsnitt 4.3, Efter montage eller underhallsmalning:
(Vid varmforzinkat underlag endast latt svep- _
blastring till ytprofil fin enl IS0 8503-2 (G).) | Béttring av ev skador, se kap 4,
D& porsokning foreskrives skall denna ske punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6
enl TBY, punkt 7.2.4.6.
Totalt skikt 300 pm
TEKNISKA DATA Grundfarg Mellanfarg Tackfarg
Produktnamn Intertuf 127 Intertuf 127 Intertuf 127
JDA101/JD-serie | JDA101/ID-serie | JD101/JD-serie
Blandningsforhallande — bas 4 4 4
(volymdelar) - hardare 1 1 1
Brukstid (23°C, 50 % RH) tim 2 2 2
Volymtorrhalt, volym % 66 66 66
Kulor NCS S 2000-N Vit Enligt avtal
Glans (SS 184184, 60°) enhet 45-60 45-60 45-60
Rek skikttjocklek - vatt um 151 151 151
- torrt um 100 100 100
Strackférmaga teoretiskt m? /lit 6,6 6,6 6,6
Torktid (23°C, 50 % RH) 6 6 6

- hanterbar (drying recorder) tim 4 4 4

- 6vermalningsbar efter min, tim 6 6 6

- Overmalningsbar efter max, tim - - -

- genomhardad efter, 7 7 7
Spadningsmedel GTA220 max 5% | GTA220 max 5% | GTA220 max 5%
*Appliceringsmetod KS,HS,P,R KS,HS,P,R KS,HS,P,R
Malningsforhallande

(yttemperatur min 3°C éver daggpunkt)
- min luft- och objekttemp +15°C +15°C +15°C
- max relativ fuktighet RH % 80 % 80 % 80 %
DOKO/KJ/Lan/KJ002002
Anm: Skyddsféreskrifter, se datablad och varuinformation.

Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem.

*Applicering: KS = Konventionell spruta, HS = Hogtrycksspruta, P =Pensel, R =Rulle +

efterslatning med pensel.

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

Utgéva: Maj 2007

% International
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BEHANDLINGSTYP S3

AKZO NOBEL
Forbehandling: FOre montage:
Blastring till Sa 2% enligt 1SO 8501-1. 1:a skikt med grundfarg 40 pm
Ytprofil Medium enligt 1SO 8503-2 (G). 2:a skikt med tackfarg 100 pm
Forbehandlingen utféres fore och efter Efter montage eller underhallsmalning:
montage enligt TBY, kap 4, avsnitt 4.3. Battring av ev skador, se kapitel 4, punkt
4.3.5.50ch 4.3.5.6
3:e skikt med tackfarg 100 um
Totalt skikt 240 pm
TEKNISKA DATA Grundfarg Mellanfarg Tackfarg
Produktnamn Interzinc 315 Intertuf 127 Intertuf 127
EPA348/EPA349 | JDA101/JD-serie | JDA101/JD-serie
Blandningsforhallande — bas 4 4 4
(volymdelar) - hardare 1 1 1
Brukstid (23°C, 50 % RH) tim 2 2 2
Volymtorrhalt, volym % 69 66 66
Kulor Gra Vit Enligt avtal
Glans (SS 184184, 60°) enhet 0-5 45-60 45-60
Rek skikttjocklek - vatt um 58 151 151
- torrt um 40 100 100
Strackforméaga teoretiskt m? /lit 17,25 6,6 6,6
Torktid (23°C, 50 % RH) 2 6 6

- hanterbar (drying recorder) tim 1 4 4

- 6vermalningsbar efter min, tim 2 6 6

- Overmalningsbar efter max, tim - - -

- genomhardad efter, dygn 7 7 7
Spadningsmedel GTA220 max 10% | GTA220 max 5% | GTA220 max 5%
*Appliceringsmetod KS,HS,P,R KS,HS,P,R KS,HS,P,R
Malningsforhallande

(yttemperatur min 3°C éver daggpunkt)
- min luft- och objekttemp +15°C +15°C +15°C
- max relativ fuktighet RH % 80 % 80 % 80 %
DOKO/KJ/Lan/KJ002003
Anm: Skyddsféreskrifter, se datablad och varuinformation.

Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem.

*Applicering: KS = Konventionell spruta, HS = Hogtrycksspruta, P =Pensel, R =Rulle +

efterslatning med pensel.

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 3192 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

Utgava: Maj 2007 % International
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BEHANDLINGSTYP S4

AKZO NOBEL
Forbehandling: FOre montage:
Blastring till Sa 2% enligt 1SO 8501-1 1:a skikt grundfarg 40 pm
Ytprofil Medium enligt 1ISO 8503-2 (G). 2:a skikt mellanféarg 100 pum
Forbehandlingen utféres fére och efter 3:e skikt tackfarg 100 pm
montage enligt TBY, kap 4, avsnitt 4.3. Efter montage eller underhallsmalning:
Battring av ev skador, se kapitel 4, punkt
4.3.5.5 och 4.3.5.6.
Totalt skikt 240 pm
TEKNISKA DATA Grundfarg Mellanfarg Tackfarg
Produktnamn Interzinc 315 Intertuf 127 Intertuf 127
EPA348/EPA349 | JDA101/JD-serie | JDA101/JD-serie
Blandningsforhallande — bas 4 4 4
(volymdelar) - hardare 1 1 1
Brukstid (23°C, 50 % RH) tim 2 2 2
Volymtorrhalt, volym % 69 66 66
Kulor Gra Vit Enligt avtal
Glans (SS 184184, 60°) enhet 0-5 45-60 45-60
Rek skikttjocklek - vatt um 58 151 151
- torrt um 40 100 100
Strackforméaga teoretiskt m? /lit 17,25 6,6 6,6
Torktid (23°C, 50 % RH) 2 6 6

- hanterbar (drying recorder) tim 1 4 4

- Overmalningsbar efter min, tim 2 6 6

- Overmalningsbar efter max, tim - - -

- genomhardad efter, dygn 7 7 7
Spéadningsmedel GTA220 max 10% | GTA220 max 5% | GTA220 max 5%
*Appliceringsmetod KS,HS,P,R KS,HS,P,R KS,HS,P,R
Malningsforhallande

(yttemperatur min 3°C éver daggpunkt)
- min luft- och objekttemp +15°C +15°C +15°C
- max relativ fuktighet RH % 80 % 80 % 80 %
DOKO/KJ/Lan/KJ002004
Anm: Skyddsforeskrifter, se datablad och varuinformation.
Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem.
*Applicering: KS = Konventionell spruta, HS = Hogtrycksspruta, P =Pensel, R =Rulle +

efterslatning med pensel.

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

Utgéva: Maj 2007

% International
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BEHANDLINGSTYP S8

Forbehandling: Skikt fére montage:
s N . L Varmforzinkat enl SS-EN ISO 1461

Vid battring galler blastring till Sa 2%z enl. 1SO | o0t varmfsrzinkad tunnplat enligt ASTM A 525 M

8?01-1.Ytpr_ofll Medlgm er!'llgt ISO 8503-2 (G) Belaggningsvikt 275 gr/m? |

Forbehandlingen utfores fore och efter Dubbelsida (sendzimirforzinkad plat)

montage enligt TBY, kap 4, avsnitt 4.3. 5 o

Ev skador i férzinkningen battringsmalas med Ef_ter_ montage eller underhallsmalnlnq.

Interzinc 315 till skikttjocklek lika specificerad | Battring av ev skador, se kapitel 4,

varmforzinkning. P.unkt_4.3.5.5 O(Eh 4.3.5.6.

For varmférzinkat galler latt svepblastring till | 1:@ Skikt grundfarg 60 pm

ytprofil fin enligt ISO 8503-2 (G). 2:a skikt tackfarg, fordelat pa minst 2 skikt 200 um

Undfarhallsmalnlnq"med finishkrav: ) ~ [Totalt skikt 260 pm

Anvand Intertuf 127 &ven som mellanfarg vid

handmalning.
TEKNISKA DATA Battringsfarg Grundfarg Tackfarg
Produktnamn Interzinc 315 Intercure 200 Intertuf 127

EPA348/EPA349 | EPA214/EPA240 JDA101/JD-serie
Blandningsforhallande — bas 4 3 4
(volymdelar) - hardare 1 1 1
Brukstid (23°C, 50 % RH) tim 2 2 2
Volymtorrhalt, volym % 69 67 66
Kulor Gra Rod Enligt avtal
Glans (SS 184184, 60°) enhet 0-5 0-5 45-60
Rek skikttjocklek - vatt pm 101 90 303
- torrt um 70 60 200

Strackforméaga teoretiskt m? /lit 9,85 11,16 3,3
Torktid (23°C, 50 % RH) 2 2 6

- hanterbar (drying recorder) tim 1 1 4

- 6vermalningsbar efter min, tim 2 1 6

- 6vermalningsbar efter max, tim - - -

- genomhardad efter, dygn 7 7 7
Spadningsmedel GTA220 max 10% | GTA220 max 5% GTA220 max 5%
*Appliceringsmetod KS,HS,P,R KS,HS KS,HS,P,R
Malningsforhallande

(yttemperatur min 3°C éver daggpunkt)
- min luft- och objekttemp +15°C +15°C +15°C
- max relativ fuktighet RH % 80 % 80 % 80 %

DOKO0/KJ/Lan/KJ002008

Anm:

Skyddsféreskrifter, se datablad och varuinformation: www.international-pc.com

Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem.

*Applicering:
efterslatning med pensel.

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

KS = Konventionell spruta, HS = Hdgtrycksspruta, P = Pensel,

Utgava: Maj 2007

R = Rulle +

% International




AKZO NOBEL

BEHANDLINGSTYP S9

Forbehandling:

Forbehandlingen utféres fore och efter
montage enligt TBY, kap 4, avsnitt 4.3.

varmforzinkning.

Fore montage:
Varmforzinkat enligt SS-EN ISO 1461

Ev skador i férzinkningen battringsmalas med
Interzinc 315 till skikttjocklek lika specificerad

Efter montage eller underhéllsmalning:

Battring av ev skador, se kapitel 4, punkt
4.3.5.50ch 4.3.5.6.

Totalt skikt
TEKNISKA DATA Grundfarg Mellanfarg Tackfarg
Produktnamn Interzinc 315
EPA348/EPA349

Blandningsforhallande — bas 4
(volymdelar) - hardare 1
Brukstid (23°C, 50 % RH) tim 2
Volymtorrhalt, volym % 69
Kulor Gra
Glans (SS 184184, 60°) enhet 0-5
Rek skikttjocklek - vatt um 101

- torrt um 70
Strackforméaga teoretiskt m? /lit 9,85
Torktid (23°C, 50 % RH) 2

- hanterbar (drying recorder) tim 1

- Overmalningsbar efter min, tim 2

- Overmalningsbar efter max, tim -

- genomhardad efter, dygn 7
Spéadningsmedel GTA220 max 10%
*Appliceringsmetod KS,HS,P,R
Malningsforhallande

(yttemperatur min 3°C éver daggpunkt)
- min luft- och objekttemp +15°C
- max relativ fuktighet RH % 80 %
DOKO/KJ/Lan/KJ002009
Anm: Skyddsforeskrifter, se datablad och varuinformation.

Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem.

*Applicering: KS = Konventionell spruta, HS = Hogtrycksspruta, P =Pensel, R =Rulle +

efterslatning med pensel.

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

Utgéva: Maj 2007

% International
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BEHANDLINGSTYP S10

Forbehandling: FOre montage:
Forbehandlingen utféres fore och efter Varmforzinkat enligt SS-EN 1SO 1461.
montage enligt TBY, kap 4, avsnitt 4.3.
Ev. skador i forzinkningen battringsmalas Efter montage eller underhallsmalning:
med _Ir_1terzinc 315 .t_i” _skikt_tjocklek lika, Battring av ev skador, se kapitel 4, punkt
specificerad varmfdrzinkning. 4355 o0ch4.356.
Grund- och tackmalning med omgivande
tak-, vAgg och golvfarg.
Totalt skikt: (Battringsfarg) 70 um
TEKNISKA DATA Battringsfarg Grundfarg Tackfarg
Produktnamn Interzinc 315
EPA348/EPA349
Blandningsforhallande — bas 4
(volymdelar) - hardare 1
Brukstid (23°C, 50 % RH) tim 2
Volymtorrhalt, volym % 69
Kulor Gra
Glans (SS 184184, 60°) enhet 0-5
Rek skikttjocklek - vatt um 101
- torrt um 70
Strackforméaga teoretiskt m? /lit 9,85
Torktid (23°C, 50 % RH) 2
- hanterbar (drying recorder) tim 1
- 6vermalningsbar efter min, tim 2
- Overmalningsbar efter max, tim -
- genomhardad efter, dygn 7
Spadningsmedel GTA220 max 10%
*Appliceringsmetod KS,HS,P,R
Malningsforhallande
(yttemperatur min 3°C 6ver daggpunkt)
- min luft- och objekttemp +15°C
- max relativ fuktighet RH % 80 %
DOKO/KJ/Lan/KJ002010
Anm: Skyddsféreskrifter, se datablad och varuinformation.

Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem.

*Applicering:
efterslatning med pensel.

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

Utgéva: Maj 2007

KS = Konventionell spruta, HS = Hogtrycksspruta, P =Pensel, R =Rulle +

% International
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AKZO NOBEL

Forbehandling: Fore montage:
Blastring till Sa 2¥% enligt ISO 8501-1 1:a skikt med grundfarg 40 pm
Ytprofil Medium enligt ISO 8503-2 (G). Efter montage eller underhéallsmalning:
Forbehandlingen utféres fore och efter Battring av ev skador, se kapitel 4, punkt
montage enligt TBY, kap 4, avsnitt 4.3 4.3.5.5 och 4.3.5.6.
Ev. skador battringsmalas med Interzinc 315 | Grund- och tackmalning med omgivande
till skikttjocklek lika med specificerad tak-, vagg- och golvfarg.
grundfarg. Totalt skikt 40 pm
TEKNISKA DATA Grundfarg Mellanfarg Tackfarg
Produktnamn Interzinc 315
EPA348/EPA349
Blandningsforhallande — bas 4
(volymdelar) - hardare 1
Brukstid (23°C, 50 % RH) tim 2
Volymtorrhalt, volym % 69
Kulor Gra
Glans (SS 184184, 60°) enhet 0-5
Rek skikttjocklek - vatt um 58
- torrt um 40
Strackforméaga teoretiskt m? /lit 17,25
Torktid (23°C, 50 % RH) 2
- hanterbar (drying recorder) tim 1
- 6vermalningsbar efter min, tim 2
- Overmalningsbar efter max, tim -
- genomhardad efter, dygn 7
Spadningsmedel GTA220 max 10%
*Appliceringsmetod KS,HS,P,R
Malningsforhallande
(yttemperatur min 3°C éver daggpunkt)
- min luft- och objekttemp +15°C
- max relativ fuktighet RH % 80 %
DOKO/KJ/Lan/KJ002011
Anm: Skyddsféreskrifter, se datablad och varuinformation.

Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem.

*Applicering: KS = Konventionell spruta, HS = Hogtrycksspruta, P =Pensel, R =Rulle +
efterslatning med pensel.

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

Utgava: Maj 2007 % International



AKZO NOBEL

BEHANDLINGSTYP S12

Forbehandling: FOore montage:
Blastring till Sa 2% enligt ISO 8501-1. 1:a skikt grundfarg 40 pm
Ytprofil Medium enligt ISO 8503-2 (G). Efter montage eller underhallsmalning:
Forbehandlingen utféres fore och efter Ev skador battringsmalas med Yzinkepoxi
montage enligt TBY, kap 4, avsnitt 4.3. till en skikttjocklek av 40 pm.
Totalt skikt 40 um
TEKNISKA DATA Grundfarg +70°C -400°C Tackfarg
Produktnamn Interzinc 315 Interzinc 22
EPA348/EPA349 QHA027/QHA028
Blandningsforhallande — bas 4 3,17
(volymdelar) - héardare 1 1
Brukstid (23°C, 50 % RH) tim 2 4
Volymtorrhalt, volym % 69 63
Kulor Gra Gragron
Glans (SS 184184, 60°) enhet 0-5 0-5
Rek skikttjocklek - vatt um 58 63
- torrt um 40 40
Strackforméaga teoretiskt m? /lit 17,25 15,75
Torktid (23°C, 50 % RH) 2 1
- hanterbar (drying recorder) tim 1 10 min
- 6vermalningsbar efter min, tim 2 OBS! Se nedan
- Overmalningsbar efter max, tim - OBS! Se nedan
- genomhardad efter, 7 OBS! Se nedan
Spéadningsmedel GTA220 max 10% | GTAB803 max 10%
*Appliceringsmetod KS,HS,P,R KS,HS,P**
Malningsforhallande
(yttemperatur min 3°C éver daggpunkt)
- min luft- och objekttemp +15°C +15°C
- max relativ fuktighet RH % 80 % Se datablad
DOKO/KJ/Lan/KJ002012
Anm; Skyddsféreskrifter, se datablad och varuinformation: www.international-pc.com

Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem, for Interzinc 22,

se tekniskt datablad.

YOm drifttemperaturen kontinuerligt éverstiger +70°C men inte +400°C

anvands Interzinc 22.

*Applicering:  KS = Konventionell spruta, HS = Hogtrycksspruta, P = Pensel, R =Rulle

**P = |nterzinc 22 endast sma ytor

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

Utgéva: Maj 2007

% International



AKZO NOBEL

BEHANDLINGSTYP S15

Forbehandling:

Blastring till Sa 2% enligt ISO 8501-1.
Ytprofil Medium enligt ISO 8503-2 (G).
Forbehandlingen utféres fore och efter
montage enligt TBY, kap 4, avsnitt 4.3.
Brandskyddsmalning for brandklass R30,
enligt respektive fabrikants anvisningar.

F6re montage:

1.a skikt grundfarg
Novatherm 4FR Brandklass R30

40 pm

Totalt skikt enl. brandskyddsdimensionering um

TEKNISKA DATA Grundfarg Mellanfarg Tackfarg
Produktnamn Interzinc 315 Enl brandskyddsdimensionering
EPA348/EPA349 | Se datablad for Novatherm 4 FR
Blandningsforhallande — bas 4 frén Protega AB.
(volymdelar) - hardare 1
Brukstid (23°C, 50 % RH) tim 2
Volymtorrhalt, volym % 69
Kulor Gra
Glans (SS 184184, 60°) enhet 0-5
Rek skikttjocklek - vatt um 58
- torrt um 40
Strackférmaga teoretiskt m? /lit 17,25
Torktid (23°C, 50 % RH) 2
- hanterbar (drying recorder) tim 1
- 6vermalningsbar efter min, tim 2
- 6vermalningsbar efter max, tim -
- genomhardad efter, dygn 7
Spadningsmedel GTA220 max 10%
*Appliceringsmetod KS,HS,P,R
Malningsforhallande
(yttemperatur min 3°C 6ver daggpunkt)
- min luft- och objekttemp +15°C
- max relativ fuktighet RH % 80 %

DOKO0/KJ/Lan/KJ002015

Anm:

Skyddsforeskrifter, se datablad och varuinformation.

Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem.

*Applicering:

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

Utgéva: Maj 2007

KS = Konventionell spruta, HS = Hogtrycksspruta, P = Pensel, R = Rulle

L International



AKZO NOBEL

BEHANDLINGSTYP S16

Forbehandling:

Blastring till Sa 2% enligt ISO 8501-1
Ytprofil Medium enligt ISO 8503-2 (G).
Forbehandlingen utféres fore och efter
montage enligt TBY, kap 4, avsnitt 4.3.
Brandskyddsmalning for brandklass R60,
enligt respektive fabrikants anvisningar.

F6re montage:

1.a skikt grundfarg
Novatherm 4FR Brandklass R60

40 pm

Efter montage eller underhéllsméalning:

Battring av ev skador, se kap 4, punkt
4.3.5.50ch 4.3.5.6

Totalt skikt enl. brandskyddsdimensionering pm

TEKNISKA DATA

Grundfarg

Mellanfarg Tackfarg

Produktnamn

Interzinc 315

EPA348/EPA349

Blandningsforhallande — bas 4
(volymdelar) - héardare 1
Brukstid (23°C, 50 % RH) tim 2
Volymtorrhalt, volym % 69
Kulor Gra
Glans (SS 184184, 60°) enhet 0-5
Rek skikttjocklek - vatt um 58

- torrt um 40
Strackforméaga teoretiskt m? /lit 17,25
Torktid (23°C, 50 % RH) 2

- hanterbar (drying recorder) tim 1

- Overmalningsbar efter min, tim 2

- 6vermalningsbar efter max, tim -

- genomhardad efter, dygn 7
Spéadningsmedel GTA220 max 10%
*Appliceringsmetod KS,HS,P,R
Malningsforhallande

(yttemperatur min 3°C éver daggpunkt)
- min luft- och objekttemp +15°C
- max relativ fuktighet RH % 80 %

Enl brandskyddsdimensionering.
Se datablad fér Novatherm 4 FR
fran Protega AB.

DOKO0/KJ/Lan/KJ002016

Anm:

Skyddsforeskrifter, se datablad och varuinformation.

Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem.

*Applicering:

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

Utgéva: Maj 2007

KS = Konventionell spruta, HS = Hogtrycksspruta, P = Pensel, R = Rulle

2% International




AKZO NOBEL

BEHANDLINGSTYP S17

Forbehandling:

F6re montage:

Rengoringsgrad 3, enligt Hus AMA 98. la Sk!kt g“runt?llfarg 60 um
Forbehandlingen utféres fore och efter 2:a skikt tackféarg 40 um
montage enligt TBY, kap 4, avsnitt 4.3.
Vid underhalls- eller battringsmalning av Efter. montage eller underhallsmalning.
eventuella skador i zinkskiktet eller svetsar, | Balttring av ev skador, se kap. 4,
skall behandlingssoystem S9 anvé_r)das. Men | Punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6.
100 ur
ytor.
TEKNISKA DATA Grundfarg Mellanfarg Tackfarg
Produktnamn Intersheen 73 Intersheen 54
MXA 191 MF-serien
Blandningsforhallande — bas - -
(volymdelar) - héardare - -
Brukstid (23°C, 50 % RH) tim - -
Volymtorrhalt, volym % 43 34
Kulor aluminium Enligt avtal
Glans (SS 184184, 60°) enhet 0-5 25-40
Rek skikttjocklek - vatt um 140 118
- torrt um 60 40
Strackforméaga teoretiskt m? /lit 7,16 8,5
Torktid (23°C, 50 % RH) 16 16

- hanterbar (drying recorder) tim 6 8

- 6vermalningsbar efter min, tim 6 8

- Overmalningsbar efter max, tim - -

- genomhardad efter, dygn Enl datablad Enl datablad
Spéadningsmedel GTA004 max 5% GTA004 max 5%
*Appliceringsmetod KS,HS,P,R KS,HS,P,R
Malningsforhallande

(yttemperatur min 3°C 6ver daggpunkt)
- min luft- och objekttemp +15°C +15°C
- max relativ fuktighet RH % 80 % 80 %

DOKO0/KJ/Lan/KJ002017

Anm:

Skyddsféreskrifter, se datablad och varuinformation.

Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem.

*Applicering:
efterslatning med pensel.

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

KS = Konventionell spruta, HS = Hogtrycksspruta, P = Pensel,

Utgava: Maj 2007

R = Rulle +

% International
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BEHANDLINGSTYP S18

AKZO NOBEL
Forbehandling: FOre montage:
Bléstring till Sa 2% enligt ISO 8501-1 1:a skikt grundfarg 60 um
Ytprofil Medium enligt ISO 8503-2 (G). 2:a skikt mellanfarg 60 pm
Forbehandlingen utfores fore och efter 3:e skikt tackfarg 40 pm
montage enligt TBY, kap 4, avsnitt 4.3. Efter montage eller underhallsmalning:
Battring av ev skador, se kapitel 4,
punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6.
Totalt skikt 160 pm
TEKNISKA DATA Grundfarg Mellanfarg Tackfarg
Produktnamn Interprime 106 Interlac 658 Interlac 665
CPA106 PNA043 CL el. CZ-serien
Blandningsforhallande — bas - - -
(volymdelar) - hardare - - -
Brukstid (23°C, 50 % RH) tim - - -
Volymtorrhalt, volym % 53 53 48
Kulor Gra Aluminiumgra Enligt avtal
Glans (SS 184184, 60°) enhet 0-5 0-5 >85
Rek skikttjocklek - vatt um 113 113 83
- torrt um 60 60 40
Strackforméaga teoretiskt m? /lit 8,83 8,83 12
Torktid (23°C, 50 % RH) 8 16 6

- hanterbar (drying recorder) tim 8 16 6

- Overmalningsbar efter min, tim 16 24 6

- 6vermalningsbar efter max, tim - - -

- genomhardad efter, dygn 3 3 3
Spadningsmedel GTA004 max 5% | GTA004 max 5% | GTA004 max 5%
*Appliceringsmetod KS,HS,P,R KS,HS,P,R KS,HS,P,R
Malningsforhallande

(yttemperatur min 3°C dver daggpunkt)
- min luft- och objekttemp +15°C +15°C +15°C
- max relativ fuktighet RH % 80 % 80 % 80 %
DOKO/KJ/Lan/KJ002018
Anm: Skyddsféreskrifter, se datablad och varuinformation.

Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem.

*Applicering: KS = Konventionell spruta, HS = Hogtrycksspruta, P =Pensel, R =Rulle +

efterslatning med pensel.

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

Utgéva: Maj 2007

% International
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BEHANDLINGSTYP S19

AKZO NOBEL
Forbehandling: FOre montage:
Bléstring till Sa 2% enligt ISO 8501-1. 1:a skikt grundfarg 100 pm
Ytprofil Medium enligt 1ISO 8503-2 (G). 2:a skikt tackfarg 100 pm
Forbehandlingen utféres fore och efter Efter montage eller underhallsmalning:
montage enligt TBY, kap 4, avsnitt 4.3. Battring av ev skador, se kapitel 4,
punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6.
Totalt skikt 200 pm
TEKNISKA DATA Grundfarg Mellanfarg Tackfarg
Produktnamn Intertuf 127 Intertuf 127
JDA101/JD-serie JDA101/ID-serie
Blandningsforhallande — bas 4 4
(volymdelar) - hardare 1 1
Brukstid (23°C, 50 % RH) tim 2 2
Volymtorrhalt, volym % 66 66
Kulor Ro6d Enligt avtal
Glans (SS 184184, 60°) enhet 45-60 45-60
Rek skikttjocklek - vatt um 151 151
- torrt um 100 100
Strackforméaga teoretiskt m? /lit 6,6 6,6
Torktid (23°C, 50 % RH) 6 6

- hanterbar (drying recorder) tim 4 4

- Overmalningsbar efter min, tim 6 6

- Overmalningsbar efter max, tim - -

- genomhardad efter, dygn 7 7
Spéadningsmedel GTA220 max 5% GTA220 max 5%
*Appliceringsmetod KS,HS,P,R KS,HS,P,R
Malningsforhallande

(yttemperatur min 3°C éver daggpunkt)
- min luft- och objekttemp +15°C +15°C
- max relativ fuktighet RH % 80 % 80 %
DOKO/KJ/Lan/KJ002019
Anm: Skyddsféreskrifter, se datablad och varuinformation.

Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem.

*Applicering: KS = Konventionell spruta, HS = Hogtrycksspruta, P =Pensel, R =Rulle +

efterslatning med pensel.

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

Utgéva: Maj 2007

% International



AKZO NOBEL

BEHANDLINGSTYP S21

Forbehandling: FOre montage:

Avfetta med alkaliskt tvattmedel och 1:a skikt grundfarg _ _ 60 um

emulsion. L&tt blastring av ytan (avverkning | Efter montage eller underhallsmalning:

max 5 um). Férbehandlingen utféres fére och | Battring av ev skador, se kapitel 4, punkt

efter montage enligt TBY, kap 4, avsnitt 4.4. |4.3.5.5 och 4.3.5.6. Vid ev spackling se

Skador i metallbelaggningen >1 dm? TBY,kap 4,avsnitt 4.3.5.2, behandlingstyp

battringsmalas med Interzinc 315 till torrskikt | S21.

lika med specificerad belaggningstjocklek 2:a skikt tackfarg 40 um

samt grundmalas med Intertuf 127 i 20pm. Totalt skikt 100 pm
TEKNISKA DATA Battringsfarg Grundfarg Tackfarg
Produktnamn Interzinc 315 Intertuf 127 Interlac 665

EPA348/EPA349 | JDA101/JD-serie | CL el. CZ-serien
Blandningsforhallande — bas 4 4 -
(volymdelar) - hardare 1 1 -
Brukstid (23°C, 50 % RH) tim 2 2 -
Volymtorrhalt, volym % 69 66 48
Kulor Gra Vit Enligt avtal
Glans (SS 184184, 60°) enhet 0-5 45-60 >85
Rek skikttjocklek - vatt um - 91 83
- torrt um - 60 40

Strackférméga teoretiskt m? /lit Enl spec 11,0 12,0
Torktid (23°C, 50 % RH) 2 6 6

- hanterbar (drying recorder) tim 1 4 6

- Overmalningsbar efter min, tim 2 6 6

- 6vermalningsbar efter max, tim - 5 Dygn -

- genomhardad efter, 7 7 3
Spadningsmedel GTA220 max 10% | GTA220 max 5% | GTA004 max 5%
*Appliceringsmetod KS,HS,P,R KS,HS,P,R KS,HS,P,R
Malningsforhallande

(yttemperatur min 3°C éver daggpunkt)
- min luft- och objekttemp +15°C +15°C +15°C
- max relativ fuktighet RH % 80 % 80 % 80 %
DOKO/KJ/Lan/KJ002021
Anm; Skyddsforeskrifter, se datablad och varuinformation: www.international-pc.com
Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem.
*Applicering: KS = Konventionell spruta, HS = Hogtrycksspruta, P =Pensel, R =Rulle +

efterslatning med pensel.

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

Utgéva: Maj 2007

% International
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BEHANDLINGSTYP S22

AKZO NOBEL
Forbehandling: FOre montage:
Bléstring till Sa 2% enligt ISO 8501-1. 1:a skikt grundfarg 40 pm
Ytprofil Medium enligt 1ISO 8503-2 (G). 2:a skikt mellanféarg 60 um
Forbehandlingen utféres fore och efter Efter montage efter underhallsmalning:
montage enligt TBY, kap 4, avsnitt 4.4. Battring av ev skador, se kapitel 4,
punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6.
3:e skikt tackfarg 40 pm
Totalt skikt 140 pm
TEKNISKA DATA Grundfarg Mellanfarg Tackfarg
Produktnamn Interzinc 315 Intertuf 127 Interlac 665
EPA348/EPA349 | JDA101/JD-serie | CL el. CZ-serien
Blandningsforhallande — bas 4 4 -
(volymdelar) - hardare 1 1 -
Brukstid (23°C, 50 % RH) tim 2 2 -
Volymtorrhalt, volym % 69 66 48
Kulor Gra Vit Enligt avtal
Glans (SS 184184, 60°) enhet 0-5 45-60 >85
Rek skikttjocklek - vatt pm 58 91 83
- torrt um 40 60 40
Strackférmaga teoretiskt m? /lit 17,25 11,0 12,0
Torktid (23°C, 50 % RH) 2 6 6

- hanterbar (drying recorder) tim 1 4 6

- 6vermalningsbar efter min, tim 2 6 6

- Overmalningsbar efter max, tim - 5 Dygn -

- genomhardad efter, 7 7 3
Spadningsmedel GTA220 max 10% | GTA220 max 5% | GTA004 max 5%
*Appliceringsmetod KS,HS,P,R KS,HS,P,R KS,HS,P,R
Malningsforhallande

(yttemperatur min 3°C 6ver daggpunkt)
- min luft- och objekttemp +15°C +15°C +15°C
- max relativ fuktighet RH % 80 % 80 % 80 %
DOKO/KJ/Lan/KJ002022
Anm: Skyddsforeskrifter, se datablad och varuinformation: www.international-pc.com
Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem.
*Applicering: KS = Konventionell spruta, HS = Hogtrycksspruta, P =Pensel, R =Rulle +

efterslatning med pensel.

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 3192 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

Utgava: Maj 2007

% International




AKZO NOBEL

BEHANDLINGSTYP S23

Forbehandling:

Forbehandlingen utféres fore och efter

emulsion.
Skador som inte erfordrar spackling

till skikttjocklek 40 pum.

montage enligt TBY, kap 4, avsnitt 4.3.

F6re montage:

Grundmalad enligt fabrikantens standard.

Avfettning med alkaliskt tvattmedel eller

battringsmalas med Interprime 106 CPA 106

1:a skikt grundfarg pa skadade ytor 40 um
Efter montage eller underhallsmalning:

Battring av ev skador, se kapitel 4, punkt

4.3.5.5 och 4.3.5.6. Ev. spackling.

2:a skikt mellanfarg 60 pm
3:e skikt tackfarg 40 pm

Totalt skikt exkl fabriksmalning 100 resp 140 um

Se krav i TBY, kapitel 4.

Dorrfabrikantens grundfargs 6vermalningsbarhet skall vara verifierad innan malning utfores.

TEKNISKA DATA Grundfarg Mellanfarg Tackfarg
Produktnamn Interprime 106 Interlac 658 Interlac 665
CPA106 PNAO043 CL el. CZ-serien

Blandningsforhallande — bas - - -
(volymdelar) - hardare - - -
Brukstid (23°C, 50 % RH) tim - - -
Volymtorrhalt, volym % 53 53 48
Kulor Gra Aluminiumgra Enligt avtal
Glans (SS 184184, 60°) enhet 0-5 0-5 >85
Rek skikttjocklek - vatt pm 67 113 83

- torrt um 40 60 40
Strackforméaga teoretiskt m? /lit 13,25 8,83 12,0
Torktid (23°C, 50 % RH) 8 16 6

- hanterbar (drying recorder) tim 8 16 6

- 6vermalningsbar efter min, tim 16 24 6

- 6vermalningsbar efter max, tim - - -

- genomhardad efter, dygn 3 3 3
Spadningsmedel GTA004 max 5% | GTA004 max 5% | GTA004 max 5%
*Appliceringsmetod KS,HS,P,R KS,HS,P,R KS,HS,P,R
Malningsforhallande

(yttemperatur min 3°C éver daggpunkt)
- min luft- och objekttemp +15°C +15°C +15°C
- max relativ fuktighet RH % 80 % 80 % 80 %

DOKO0/KJ/Lan/KJ002023

Anm:

Skyddsforeskrifter, se datablad och varuinformation.

Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem.

*Applicering:
efterslatning med pensel.

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

KS = Konventionell spruta, HS = Hogtrycksspruta, P = Pensel,

Utgéva: Maj 2007

R = Rulle +

% International




Godkinda Fargsystem for TBY 64(74)

3.34 Sigma

Utgava 2



2008-09-29

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap. 4 avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:
Se kap. 4 punkt 4.3.2 resp. 4.3.3

Sigmarite Zinc Primer anvands for battring av ev. skador i
varmforzinkningen till skikttjocklek lika spec. varmférzinkning

BEHANDLINGSTYP

Varmférzinkning enl. SS-EN ISO 1461

EFTER MONTAGE ELLER VID UNDERHALL:

Béttring av ev. skador, se kap. 4 punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6

SIGMAZINC 109

um lika med vfz

Totalt: um lika med VFZ

TEKNISKA DATA

GRUNDFARG

MELLANFARG

TACKFARG

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

FARGTYP
KULOR
GLANS (SS 18 41 84 vid 60 °)
BRUKSTID vid +20°C /h
VOLYMTORRHALT/ %
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
héardare
REK. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm
torrskikttjocklek / pm
TEOR. STRACKFORMAGA m2/|
TORKTID vid +20°C /50 % RH Y
hanteringsbar ( Drying recorder ) / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max. / d
genomhéardad / d
FORTUNNING

APPLICERINGSSATT*

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C?
rel. luftfuktighet, max. RH %

SIGMAZINC 109
7401

Zinkepoxifarg

gra

24

ca49

10
6
se datablad
7
91-92, 0-10 %

Ks,Hs,P,R

0.017 - 0.019

15
80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.sigmafarg.se

D Avser tider i det sammansatta fargsystemet.
2 yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten.

* KS = Konventionell spruta
* HS = Hogtrycksspruta
* P =Pensel

* R = Rulle + efterslatning med pensel

SIGMA FARG AB

Aminogatan 18
43153 MOLNDAL
SVERIGE

Tel. +46 31 570730
Fax +46 31 571860




2008-09-29

Utférandeforeskrifter enligt TBY Kap. 4 avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:

Se kap. 4 punkt 4.3.2 resp. 4.3.3

Sigmazinc 109 anvands for battring av ev. skador i
varmforzinkningen till skikttjocklek lika spec. varmférzinkning

BEHANDLINGSTYP

(0]
[EEN
o

EORE MONTAGE:
Varmférzinkning enl. SS-EN ISO 1461

EFTER MONTAGE ELLER VID UNDERHALL:
SIGMAZINC 109 um lika med vfz

Totalt um lika med VFZ

TEKNISKA DATA

GRUNDFARG

MELLANFARG

TACKFARG

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

SIGMAZINC 109
7401

FARGTYP Zinkepoxifarg
KULOR gra
GLANS (SS 18 41 84 vid 60 °) 5
BRUKSTID vid +20°C /h 24
VOLYMTORRHALT / % ca 49

BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas 3
héardare 1

REK. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm
torrskikttjocklek / pm

TEOR. STRACKFORMAGA m2/|

TORKTID vid +20°C /50 % RH

hanteringsbar ( Drying recorder ) / h 10
6vermalningsbar, min. / h 6
6vermalningsbar, max. / d se datablad
genomhérdad / d 7
FORTUNNING 91-92, 0-10 %
APPLICERINGSSATT* Ks,Hs,P,R
MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING 0.017 - 0.019
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C? 15
rel. luftfuktighet, max. RH % 80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.sigmafarg.se

D Avser tider i det sammansatta fargsystemet.
2 yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten.

* KS = Konventionell spruta

* HS = Hogtrycksspruta

* P =Pensel

* R = Rulle + efterslatning med pensel

SIGMA FARG AB

Aminogatan 18
43153 MOLNDAL
SVERIGE

Tel. +46 31 570730
Fax +46 31 571860




2008-09-29

Utférandeforeskrifter enligt TBY Kap. 4 avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:

Blastring till Sa 2Y%, enl. SS-ISO 8501-1
Ytrdhet medium enl. SS-EN I1SO 8503-2 (G)

BEHANDLINGSTYP

(0]
[EEN
[EEN

Torrfilmstjocklek

SIGMAZINC 109 1 x40 um

EFTER MONTAGE ELLER VID UNDERHALL:

SIGMAZINC 109 (1 x 40 um)
(battringsfarg)
Totalt 40 ym
TEKNISKA DATA GRUNDFARG MELLANFARG TACKFARG

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

SIGMAZINC 109
7401

FARGTYP Zinkepoxifarg
KULOR gra
GLANS (SS 18 41 84 vid 60 °) 5
BRUKSTID vid +20°C /h 24
VOLYMTORRHALT / % ca 49

BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas 3
héardare 1

REK. SKIKTTJOCKLEK

vatskikttjocklek / pm 80
torrskikttjocklek / pm 40
TEOR. STRACKFORMAGA m2/| 11,5

TORKTID vid +20°C /50 % RH

hanteringsbar ( Drying recorder ) / h 10
6vermalningsbar, min. / h 6
6vermalningsbar, max. / d se datablad
genomhérdad / d 7
FORTUNNING 91-92, 0-10 %
APPLICERINGSSATT* Ks,Hs,P,R
MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING 0.017 - 0.019
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C? 15
rel. luftfuktighet, max. RH % 80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.sigmafarg.se

D Avser tider i det sammansatta fargsystemet.
2 yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten.

* KS = Konventionell spruta

* HS = Hogtrycksspruta

* P =Pensel

* R = Rulle + efterslatning med pensel

SIGMA FARG AB

Aminogatan 18
43153 MOLNDAL
SVERIGE

Tel. +46 31 570730
Fax +46 31 571860




2008-09-29

Utférandeforeskrifter enligt TBY Kap. 4 avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:
Blastring till Sa 2Y%, enl. SS-ISO 8501-1
Ytrdhet medium enl. SS-EN I1SO 8503-2 (G)

BEHANDLINGSTYP

(0]
[EEN
N

Torrfilmstjocklek

SIGMAZINC 109 1 x40 um

EFTER MONTAGE ELLER VID UNDERHALL:

Om driftstemperaturen kontinuerligt éverstiger +76C SIGMAZINC 109 (1 x 40 pm)
far denna farg ej anvandas (battringsfarg)

Totalt 40 ym
TEKNISKA DATA GRUNDFARG MELLANFARG TACKFARG

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

SIGMAZINC 109
7401

FARGTYP Zinkepoxifarg
KULOR gra
GLANS (SS 18 41 84 vid 60 °) 5
BRUKSTID vid +20°C /h 24
VOLYMTORRHALT / % ca 49

BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas 3
héardare 1

REK. SKIKTTJOCKLEK

vatskikttjocklek / pm 80
torrskikttjocklek / pm 40
TEOR. STRACKFORMAGA m2/| 11,5

TORKTID vid +20°C /50 % RH

hanteringsbar ( Drying recorder ) / h 10
6vermalningsbar, min. / h 6
6vermalningsbar, max. / d se datablad
genomhérdad / d 7
FORTUNNING 91-92, 0-10 %
APPLICERINGSSATT* Ks,Hs,P,R
MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING 0.017 - 0.019
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C? 15
rel. luftfuktighet, max. RH % 80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.sigmafarg.se

D Avser tider i det sammansatta fargsystemet.
2 yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten.

* KS = Konventionell spruta

* HS = Hogtrycksspruta

* P =Pensel

* R = Rulle + efterslatning med pensel

SIGMA FARG AB

Aminogatan 18
43153 MOLNDAL
SVERIGE

Tel. +46 31 570730
Fax +46 31 571860




2008-09-29

Utférandeforeskrifter enligt TBY Kap. 4 avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:

Blastring till Sa 3 enl. SS-1ISO 8501-1
Ytrahet grov enl. SS-EN ISO 8503-2 (G)

D4 porsokning forekrivs skall denna ske enligt TBY avsnitt 7.2.4.6

BEHANDLINGSTYP

SIGMAGUARD CSF 650
SIGMAGUARD CSF 650

Sl13a

Torrfilmstjocklek
1 x 250 pm
1 x 250 pm

EFTER MONTAGE ELLER VID UNDERHALL:

Béttring av event. skador, se kap 4 punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6

Totalt

500 pym

TEKNISKA DATA

GRUNDFARG

MELLANFARG

TACKFARG

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

FARGTYP
KULOR
GLANS (SS 18 41 84 vid 60 °)
BRUKSTID vid +20°C /h
VOLYMTORRHALT/ %
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
héardare
REK. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm
torrskikttjocklek / pm
TEOR. STRACKFORMAGA m2/|
TORKTID vid +20°C /50 % RH Y
hanteringsbar ( Drying recorder ) / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max. / d
genomhéardad / d
FORTUNNING

APPLICERINGSSATT*

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C?
rel. luftfuktighet, max. RH %

SIGMAGUARD CSF 650
7443

Lésningsmedelsfri epoxi
Rosa

90

100

250
250

16
24
20

Far ej spadas

Hs,P

0.021

15
80

SIGMAGUARD CSF 650
7443

Lésningsmedelsfri epoxi
Gron

90

100

250
250

16
24
20

Far ej spadas

Hs,P

0.021

15
80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.sigmafarg.se

D Avser tider i det sammansatta fargsystemet.
2 yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten.

* KS = Konventionell spruta

* HS = Hogtrycksspruta
* P =Pensel

* R = Rulle + efterslatning med pensel

SIGMA FARG AB

Aminogatan 18
43153 MOLNDAL
SVERIGE

Tel. +46 31 570730
Fax +46 31 571860




2008-09-29

Utférandeforeskrifter enligt TBY Kap. 4 avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:

Blastring till Sa 2%z enl. SS-ISO 8501-1
Ytrahet medium enl. SS-EN I1SO 8503-2(G)

BEHANDLINGSTYP

SIGMACOVER 280
SIGMASHIELD 420
SIGMASHIELD 420

Torrfilmstjocklek
1x 50 pum
1 x 200 pm
1 X 200 pm

EFTER MONTAGE ELLER VID UNDERHALL:

Béttring av ev. skador, se kap. 4 punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6

S13d

D& porsokning foreskrives skall denna Totalt 450 pm
ske enligt TBY avsnitt 7.2.4.6
TEKNISKA DATA GRUNDFARG MELLANFARG TACKFARG

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

FARGTYP
KULOR
GLANS (SS 18 41 84 vid 60 °)
BRUKSTID vid +20°C /h
VOLYMTORRHALT/ %
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
héardare
REK. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm
torrskikttjocklek / pm
TEOR. STRACKFORMAGA m2/|
TORKTID vid +20°C /50 % RH Y
hanteringsbar ( Drying recorder ) / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max. / d
genomhéardad / d
FORTUNNING

APPLICERINGSSATT*

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C?
rel. luftfuktighet, max. RH %

SIGMACOVER 280
7417

Epoxigrundfarg

Gragron

ca 57

80
20

90
50

11,4

10

91-92

Ks,Hs,P,R

0,018

15
80

SIGMASHIELD 420
7951

2-komp. Epoxifarg
gra/svart
70
1,5
ca 84

76
24

240
200

4,2

16
28

91-92

Ks,Hs,P,R

0.021

15
80

SIGMASHIELD 420

7951

2-komp. epoxifarg

gra/svart

70

15

ca g4

76
24

240
200

4,2

16
28

91-92

Ks,Hs,P,R

0.021

15
80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.sigmafarg.se

D Avser tider i det sammansatta fargsystemet.
2 yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten.

* KS = Konventionell spruta

* HS = Hogtrycksspruta
* P =Pensel

* R = Rulle + efterslatning med pensel

SIGMA FARG AB

Aminogatan 18
43153 MOLNDAL
SVERIGE

Tel. +46 31 570730
Fax +46 31 571860




2002-11-06

Utférandeforeskrifter enligt TBY avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:
Se kap. 4 punkt 4.4.2 resp. 4.4.3

Varmforzinkat underlag ytrahet fin enl. SS-ISO 8503:2 (G)

genom |att svepblastring.

BEHANDLINGSTYP

Torrfilmstjocklek

Varmférzinkning enl. SS-EN ISO 1461

EFTER MONTAGE ELLER VID UNDERHALL:

Béttring av ev. skador, se kap. 4 punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6

Battring av ev. skador i varmférzinkningen med Sigmazinc 109 SIGMACOVER 435 1x 60 um
till skikttjocklek lika specificerad varmférzinkning. SIGMAGUARD GPL FINISH 1x 40 um

Totalt 100 pm
TEKNISKA DATA GRUNDFARG MELLANFARG TACKFARG

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

FARGTYP
KULOR
GLANS (SS 18 41 84 vid 60 °)
BRUKSTID vid +20°C /h
VOLYMTORRHALT/ %
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
héardare
REK. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm
torrskikttjocklek / pm
TEOR. STRACKFORMAGA m2/|
TORKTID vid +20°C /50 % RH Y
hanteringsbar ( Drying recorder ) / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max. / d
genomhéardad / d
FORTUNNING

APPLICERINGSSATT*

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C?
rel. luftfuktighet, max. RH %

SIGMAZINC 109
7401

Zinkepoxifarg

gra

48

ca49

10
6
se datablad
7
91-92, 0-10 %

Ks,Hs,P,R

0.017 - 0.019

15
80

SIGMACOVER 435
7427

Epoxigrundfarg
gron

10

ca 63

4,1
0,9

100
60
10,5
12
3
ingen
4

91-92, 5-10 %

Ks,Hs,P,R

0.019

15
80

SIGMAGUARD GPL FINISH
7432

2-komp. epoxifarg

enligt avtal

50

ca 44

3,85
1.15

100

40

11

10

10

28
91-92, 0-5 %

Ks,Hs,P,R

0.018

15
80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.sigmafarg.se

D Avser tider i det sammansatta fargsystemet.
2 yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten.

* KS = Konventionell spruta
* HS = Hogtrycksspruta
* P =Pensel

* R = Rulle + efterslatning med pensel

SIGMA FARG AB

Aminogatan 18
43153 MOLNDAL
SVERIGE

Tel. +46 31 570730
Fax +46 31 571860




2008.09.29 BEHANDLINGSTYP S18
Utforandeforeskrifter enligt TBY Kap. 4 avsnitt 4.3. FORE MONTAGE: Torrfilmstjocklek
SIGMARINE 28 1x 60pum
FORBEHANDLING: SIGMARINE 28 1x 60pum
Blastring till Sa 2Y%, enl. SS-ISO 8501-1 SIGMARINE 49 1X 40 pum
Ytrahet medium enl. SS-EN 1SO 8503-2(G) EFTER MONTAGE ELLER VID UNDERHALL:
Béttring av ev. skador, se kap. 4 punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6
Totalt 160 um
TEKNISKA DATA GRUNDFARG MELLANFARG TACKFARG
PRODUKTNAMN SIGMARINE 28 SIGMARINE 28 SIGMARINE 49
DATABLAD nr. 7117 7117 7240
FARGTYP Alkydbaserad grundférg Alkydbaserad grundférg Alkydbaserad tackfarg
KULOR rédbrun gra enl. avtal
GLANS (SS 1841 84 vid 60 °) 5 5 70
BRUKSTID vid +20°C /h
VOLYMTORRHALT/ % 42 42 50
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
héardare
REK. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm 140 140 85
torrskikttjocklek / pm 60 60 40
TEOR. STRACKFORMAGA m2/| 7 7 12,5
TORKTID vid +20°C /50 % RH Y
hanteringsbar ( Drying recorder ) / h 2 2 5
6vermalningsbar, min. / h 2 2 16
6vermalningsbar, max. / d
fysikaliskt uttorkad / d 1 1 2

FORTUNNING
APPLICERINGSSATT*

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C?
rel. luftfuktighet, max. RH %

21-06, 0-10 %

Ks,Hs,P,R

0.017

15
80

21-06, 0-10 %

Ks,Hs,P,R

0.017

15
80

20-05, 0-10 %

Ks,Hs,P,R

0.013

15
80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.sigmafarg.se

D Avser tider i det sammansatta fargsystemet.
2 yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten.

* KS = Konventionell spruta

* HS = Hogtrycksspruta
* P =Pensel

* R = Rulle + efterslatning med pensel

SIGMA FARG AB

Aminogatan 18
43153 MOLNDAL
SVERIGE

Tel. +46 31 570730
Fax +46 31 571860




2008-09-29

Utférandeforeskrifter enligt TBY Kap. 4 avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:

Blastring till Sa 2%, enl. SS-1ISO 8501:1
Ytrdhet medium enl. SS-EN I1SO 8503-2 (G)

BEHANDLINGSTYP

SIGMACOVER 630
SIGMACOVER 630

(0]
[EEN
(o]

Torrfilmstjocklek
1x 100 pm
1x 100 pm

EFTER MONTAGE ELLER VID UNDERHALL:

Béttring av ev. skador, se kap. 4 punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6

D& porsokning foreskrives skall denna Totalt 200 pm
ske enligt TBY avsnitt 7.2.4.6
TEKNISKA DATA GRUNDFARG MELLANFARG TACKFARG

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

FARGTYP
KULOR
GLANS (SS 1841 84 vid 60 °)
BRUKSTID vid +20°C /h
VOLYMTORRHALT/ %
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
héardare
REK. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm
torrskikttjocklek / pm
TEOR. STRACKFORMAGA m2/|
TORKTID vid +20°C /50 % RH Y
hanteringsbar ( Drying recorder ) / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max. / d
genomhéardad / d
FORTUNNING

APPLICERINGSSATT*

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C?
rel. luftfuktighet, max. RH %

SIGMACOVER 630
7428

Hartsmodifierad epoxi
ljusgra

50

85

8,3
1,7

120

100

8,5

16

16

10
91-92, 0-5 %

Ks,Hs,P,R

0.017-0.019

15
80

SIGMACOVER 630
7428

Hartsmodifierad epoxi

enligt avtal

50

85

8,3
1,7

120

100

8,5

16

16

10
91-92, 0-5 %

Ks,Hs,P,R

0.017-0.019

15
80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.sigmafarg.se

D Avser tider i det sammansatta fargsystemet.
2 yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten.

* KS = Konventionell spruta

* HS = Hogtrycksspruta
* P =Pensel

* R = Rulle + efterslatning med pensel

SIGMA FARG AB

Aminogatan 18
43153 MOLNDAL
SVERIGE

Tel. +46 31 570730
Fax +46 31 571860




2008-09-29

Utférandeforeskrifter enligt TBY Kap. 4 avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:

Avfettning med alkaliskt tvattmedel. Latt svepblastring (avverkning
max. 5 my) till ytr&het fin enligt SS-EN ISO 8503-2(G)

BEHANDLINGSTYP

(0]
N
[

Torrfilmstjocklek

Aluzink alt. Varmférzinkad tunnplat

SIGMACOVER 435

1x 60 pum

EFTER MONTAGE ELLER VID UNDERHALL:

Battring av ev. skador, se kap. 4 punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6

Skador i metallbelaggningen > 1 drf battringsmalas med SIGMARINE 49 1X 40 um
Sigmazinc 109 till skikttjocklek lika specificerad
belaggningstjocklek samt grundmalas med Sigmacover 435 Totalt 100 pm
TEKNISKA DATA BATTRINGSFARG GRUNDFARG TACKFARG
PRODUKTNAMN SIGMAZINC 109 SIGMACOVER 435 SIGMARINE 49
DATABLAD nr. 7401 7427 7240
FARGTYP Zinkepoxifarg Epoxibaserad grundfarg Alkydbaserad tackfarg
KULOR gra gra Enl. avtal
GLANS (SS 1841 84 vid 60 °) 5 10 70
BRUKSTID vid +20°C /h 24 6
VOLYMTORRHALT/ % ca49 63 50
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas 3 4,1
hardare 1 0,9
REK. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm 80 100 85
torrskikttjocklek / pm 40 60 40
TEOR. STRACKFORMAGA m2/| 11,5 10,5 12,5
TORKTID vid +20°C /50 % RH Y
hanteringsbar ( Drying recorder ) / h 10 12 5
6vermalningsbar, min. / h 6 3 16
6vermalningsbar, max. / d se datablad
genomhérdad 7 4
fysikaliskt uttorkad / d 2

FORTUNNING
APPLICERINGSSATT*

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C?
rel. luftfuktighet, max. RH %

91-92, 0-10 %

Ks,Hs,P,R

0.017-0.019

15
80

91-92, 5-10 %

Ks,Hs,P,R

0.019

15
80

20-05, 0-10 %

Ks,Hs,P,R

0.013

15
80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.sigmafarg.se

D Avser tider i det sammansatta fargsystemet.
2 yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten.

* KS = Konventionell spruta
* HS = Hogtrycksspruta
* P =Pensel

* R = Rulle + efterslatning med pensel

SIGMA FARG AB

Aminogatan 18
43153 MOLNDAL
SVERIGE

Tel. +46 31 570730
Fax +46 31 571860




2008-09-29

Utférandeforeskrifter enligt TBY Kap. 4 avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:

Blastring till Sa2¥%, enl. SS-1ISO 8501-1
Ytrdhet medium enl. SS-EN I1SO 8503-2 (G)

BEHANDLINGSTYP

SIGMAZINC 109
SIGMACOVER 435

(0]
N
N

Torrfilmstjocklek
1x 40 um
1x 60 pm

EFTER MONTAGE ELLER VID UNDERHALL:

Battring av ev. skador, se kap 4. Punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6

SIGMARINE 49 1 x 40 ym
Totalt 140 pm
TEKNISKA DATA GRUNDFARG MELLANFARG TACKFARG
PRODUKTNAMN SIGMAZINC 109 SIGMACOVER 435 SIGMARINE 49
DATABLAD nr. 7401 7427 7240
FARGTYP Zinkepoxifarg Epoxigrundfarg Alkydbaserad tackfarg
KULOR gra grén enligt avtal
GLANS (SS 18 41 84 vid 60 °) 5 10 70
BRUKSTID vid +20°C /h 24 6
VOLYMTORRHALT/ % ca 49 ca 63 ca 50
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas 3 4,1
hardare 1 0,9
REK. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm 80 100 80
torrskikttjocklek / pm 40 60 40
TEOR. STRACKFORMAGA m2/| 11,5 10,5 12,5
TORKTID vid +20°C /50 % RH Y
hanteringsbar ( Drying recorder ) / h 10 12 5
6vermalningsbar, min. / h 6 3 16
6vermalningsbar, max. / d se datablad ingen
fysikaliskt uttorkad / d 7 4 2

FORTUNNING
APPLICERINGSSATT*

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C?
rel. luftfuktighet, max. RH %

91-92, 0-10 %

Ks,Hs,P,R

0.017 - 0.019

15
80

91-92, 5-10 %

Ks,Hs,P,R

0.019

15
80

20-05, 0-10 %

Ks,Hs,P,R

0.013

15
80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.sigmafarg.se

D Avser tider i det sammansatta fargsystemet.
2 yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten.

* KS = Konventionell spruta
* HS = Hogtrycksspruta
* P =Pensel

* R = Rulle + efterslatning med pensel

SIGMA FARG AB

Aminogatan 18
43153 MOLNDAL
SVERIGE

Tel. +46 31 570730
Fax +46 31 571860




2008-09-29 BEHANDLINGSTYP S 23
Utforandeforeskrifter enligt TBY Kap. 4 avsnitt 4.3. FORE MONTAGE: Torrfilmstjocklek
Grundmalad enl. fabrikantens standard
FORBEHANDLING: 1:a skikt pa skadade ytor
Forbehandling utféres fore och efter montage enl. TBY, Kap. 4 SIGMARINE 28 1x 40 pm
Avfettning med alkaliskt tvattmedel och emulsion. EFTER MONTAGE ELLER VID UNDERHALL:
Skador som inte erfodrar spackling battringsmalas med Béttring av ev. skador, se kap. 4 punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6
Sigmarine 28 7117 till skikttjocklek 40 pm. SIGMARINE 28 1x 60pum
SIGMARINE 49 1X 40 um
(exkl. fabriksmalning) Totalt 100 resp. 140 um
Dorrfabrikantens grundfargs 6vermalningsbarhet skall vara verifierad innan malning utfores, se krav; TBY kap. 4 behandlingstyp S23.
TEKNISKA DATA GRUNDFARG MELLANFARG TACKFARG
PRODUKTNAMN SIGMARINE 28 SIGMARINE 28 SIGMARINE 49
DATABLAD nr. 7117 7117 7240
FARGTYP Alkydbaserad grundférg Alkydbaserad grundférg Alkydbaserad tackfarg
KULOR Rédbrun Gra Enl. avtal
GLANS (SS 18 41 84 vid 60 °) 5 5 70
BRUKSTID vid +20°C /h
VOLYMTORRHALT/ % 42 42 50
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
héardare
REK. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm 95 140 85
torrskikttjocklek / pm 40 60 40
TEOR. STRACKFORMAGA m2/| 21 7 12,5
TORKTID vid +20°C /50 % RH Y
hanteringsbar ( Drying recorder ) / h 2 2 5
6vermalningsbar, min. / h 2 2 16
6vermalningsbar, max. / d
fysikaliskt uttorkad / d 1 1 2
FORTUNNING 21-06, 0-10 % 21-06, 0-10 % 20-05, 0-10 %
APPLICERINGSSATT* Ks,Hs,P,R Ks,Hs,P,R Ks,Hs,P,R
MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING 0.017 0.017 0.013
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C? 15 15 15
rel. luftfuktighet, max. RH % 80 80 80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.sigmafarg.se

D Avser tider i det sammansatta fargsystemet.
2 yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten.

* KS = Konventionell spruta
* HS = Hogtrycksspruta
* P =Pensel

* R = Rulle + efterslatning med pensel

SIGMA FARG AB

Aminogatan 18
43153 MOLNDAL
SVERIGE

Tel. +46 31 570730
Fax +46 31 571860
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Revision 2010-02-03

Utforandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:

- blastring till Sa2¥2, (standard SO 8501-1)

1. Skiktet :
2. Skiktet :

- ytprofil medium (G), (standard 1ISO 8503-2 )

3. Skiktet :
4. Skiktet :

TEKNOZINC 90 SE A

1x 40 pm
INERTA PRIMER 5 A 1x 60 pm
@] D

Béttring av ev. skador, se kapitel 4, bunkt 4.3.5.50ch 4.3.5.6

TEKNOPLAST HS 150 A 1x 80 pm
TEKNOPLAST HS 150 A 1x 80 pm
Totalt 260 um

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.
HARDARE

FARGTYP

KULOR

GLANS (SS 1841 84 vid 60 °)
BRUKSTID vid +23°C /h
VOLYMTORRHALT / %
BLANDNINGSFORHALLANDE

volymdelar:  bas
hérdare

REKOMM. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm
torrskikttjocklek / pum

TEOR. STRACKFORMAGA m2/l

TORKTID vid +23°C /50 % RH
dammtorr / h
hanteringsbar ( Drying recorder ) / h
genomtorr / h
évermalningsbar, min. / h
overmalningsbar, max. / d
genomhérdad / d
aktivering efter max. 6vermalningstid

FORTUNNING

APPLICERINGSSATT*
MUNSTYCKE VID HS
MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min °C %
rel. luftfuktighet, max. RH %

TEKNOZINC 90 SE A
15
zinkepoxifarg
blagra
matt
16

53+2

75
40

13-jan

5 min

30 min
1

3 man.
7

mekanisk uppruggning

Teknosolv 9506, max5%
(Teknoplastsolv)

HS, P, R

0.018-0.021"

+15
80

INERTA PRIMER 5 A TEKNOPLAST HS 150 A
87 113
TEKNOPLAST héardare

epoxigrundfarg 2-komp. epoxiférg

gra, rod, vit enligt avtal
matt halvblank
8 4
55+2 70+2
4 4
1 1
110 115
60 80
9.1 8.8
1 1
3 5
4 5
6 man. 1 man.
7 7

mekanisk uppruggning mekanisk uppruggning

Teknoplast Solv, max5% Teknoplast Solv, max5%

(Teknosolv 9506) (Teknosolv 9506)
HS, P, R HS, P, R
0.013-0.018" 0.013-0.021"
+15 +15
80 80

www.teknos.com

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen

“ Avser tider i det sammansatta fargsystemet

* KS = Konventionell spruta
* HS = Hogtrycksspruta
* P =Pensel

ASp|setIAvagen 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

“ Yttemperatur min. 3°C éver daggpunkten

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 5060 950C

* R = Rulle + efterslatning med pense

Limmaredsv. 2. P.O.Box 211

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54

S-514 24 Tranemo
SVERIGE




Revision 2007-05-30

EORE MONTAG
TEKNOPLAST HS 150 A

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

1. Skiktet : 1x 100 pm
2. Skiktet : TEKNOPLAST HS 150 A 1 x 100 pm
FORBEHANDLING: 3. Skiktet : TEKNOPLAST HS 150 A 1x 100 pm

- blastring till Sa2v, (standard 1SO 8501-1) EETE INTAGE EEEERMBP:UNDERHALL
- ytprofil medium (G), (standard ISO 8503-2) Battring av ev. skador, se kapitel 4, punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6
- pa varmférzinkad underlag utfors latt svepblastring

ytprofil fin (G), (standard ISO 8303-2)
- da porsokning foreskrives skall denna ske enligt TBY avsnitt 7

Totalt 300 um

PRODUKTNAMN TEKNOPLAST HS 150 A TEKNOPLAST HS 150 A TEKNOPLAST HS 150 A
DATABLAD nr. 1198 1198 1198
HARDARE TEKNOPLAST hardare TEKNOPLAST hardare TEKNOPLAST hardare
FARGTYP 2-komp. epoxifarg 2-komp. epoxifarg 2-komp. epoxifarg
KULOR gra vit enligt avtal
GLANS (SS 184184 vid 60 °) halvblank halvblank halvblank
BRUKSTID vid +23°C /h 4 4 4
VOLYMTORRHALT / % 702 702 70£2
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas 4 4 4
hardare 1 1 1
REKOMM. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm 143 143 143
torrskikttjocklek / pm 100 100 100
TEOR. STRACKFORMAGA mz/| 7.0 7.0 7.0
TORKTID vid +23°C /50 % RH Y
dammtorr / h 1 1 1
hanteringsbar ( Drying recorder ) / h 5 5 5
genomtorr / h
6vermalningsbar, min. / h 5 5 5
6vermalningsbar, max. / d 1 man. 1 man. 1 man.
genomhéardad / d 7 7 7
aktivering efter max. évermalningstid mekanisk uppruggning mekanisk uppruggning mekanisk uppruggning
FORTUNNING Teknoplast Solv, max.5% Teknoplast Solv, max.5% Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506) (Teknosolv 9506) (Teknosolv 9506)
APPLICERINGSSATT* HS, P, R HS, P, R HS, P, R
MUNSTYCKE VID HS 0.013-0.021" 0.013-0.021" 0.013-0.021"
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C? +15 +15 +15
rel. luftfuktighet, max. RH % 80 80 80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen
www.teknos.com

D Avser tider i det sammansatta fargsystemet.

KS = Konventionell spruta
HS = Hogtrycksspruta
P = Pensel

R = Rulle + efterslatning med pensel

2 yttemperatur min. 3°C dver daggpunkten.

ASpiserégen 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 5060 9500

ALimmaredsv.Z, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo
SVERIGE

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision 2007-05-30

ééF

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3. x GE
1. Skiktet : TEKNOZINC 90 SE A 1x 40 pm

FORBEHANDLING:
- blastring till Sa2v;, (standard 1SO 8501-1)

- ytprofil medium (G), (standard ISO 8503-2) EE INTAGE EELER:VID : ALEL:
Béttring av ev. skador, se kapitel 4, punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6
2. Skiktet : TEKNOPLAST HS 150 A 1x 100 pm
3. Skiktet : TEKNOPLAST HS 150 A 1 x 100 pm

Totalt 240 pm

PRODUKTNAMN TEKNOZINC 90 SE A TEKNOPLAST HS 150 A TEKNOPLAST HS 150 A
DATABLAD nr. 1086 1198 1198
HARDARE TEKNOPLAST héardare TEKNOPLAST héardare
FARGTYP epoxizinkpulverfarg 2-komp. epoxifarg 2-komp. epoxifarg
KULOR blagra vit enligt avtal
GLANS (SS 1841 84 vid 60 °) matt halvblank halvblank
BRUKSTID vid +23°C /h 16 4 4
VOLYMTORRHALT/ % 53+2 70£2 7012

BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar:  bas 5 4 4
héardare 1 1 1

REKOMM. SKIKTTJOCKLEK

vatskikttjocklek / pm 75 143 143
torrskikttjocklek / pm 40 100 100
TEOR. STRACKFORMAGA m2/| 13,2 7.0 7.0

TORKTID vid +23°C /50 % RH

dammtorr / h 5 min 1 1
hanteringsbar ( Drying recorder ) / h 30 min 5 5
genomtorr / h
6vermalningsbar, min. / h 1 5 5
dvermalningsbar, max. / d 3 man. 1 man. 1 man.
genomhéardad / d 7 7 7
aktivering efter max. évermalningstid mekanisk uppruggning mekanisk uppruggning mekanisk uppruggning
FORTUNNING Teknoplast Solv, max.5% Teknoplast Solv, max.5% Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506) (Teknosolv 9506) (Teknosolv 9506)
APPLICERINGSSATT* HS, P, R HS, P, R HS, P, R
MUNSTYCKE VID HS 0.018-0.021" 0.013-0.021" 0.013-0.021"
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C? +15 +15 +15
rel. luftfuktighet, max. RH % 80% 80% 80%
Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen * KS = Konventionell spruta
www.teknos.com * HS = Hogtrycksspruta
'1’ Avser tider i det sammansatta fargsystemet. * P = Pensel
2 yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten. * R = Rulle + efterslatning med pensel

TSplseragen 3, P.O.Box 107 FAlemaredsv.Z, P.O.Box 21i
00370 Helsingfors Tel. +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
FINLAND Fax +358 9 5060 9500 SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2007-05-30

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

1. Skiktet :
2. Skiktet :
3. Skiktet :

FORBEHANDLING:
- blastring till Sa2v3, (standard 1SO 8501-1)
- ytprofil medium (G), (standard ISO 8503-2)

EORE MOR ja
TEKNO 1x 40 um
TEKNOPLAST HS 150 A 1 x 100 um
TEKNOPLAST HS 150 A 1x 100 um

Battring

Totalt 240 ym

PRODUKTNAMN TEKNOZINC 90 SE A
DATABLAD nr. 1086
HARDARE
FARGTYP zinkepoxifarg
KULOR blagra
GLANS (SS 18 41 84 vid 60 °) matt
BRUKSTID vid +23°C /h 16
VOLYMTORRHALT/ % 53+2
BLANDNINGSFORHALLANDE

volymdelar: bas 5

héardare 1

REKOMM. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm 75

torrskikttjocklek / pm 40
TEOR. STRACKFORMAGA m2/| 13,2
TORKTID vid +23°C /50 % RH Y

dammtorr / h 5 min
hanteringsbar ( Drying recorder ) / h 30 min
genomtorr / h

6vermalningsbar, min. / h 1
6vermalningsbar, max. / d 3 man.
genomhérdad / d 7

aktivering efter max. évermalningstid mekanisk uppruggning

FORTUNNING Teknoplast Solv, max.5%

(Teknosolv 9506)

APPLICERINGSSATT* HS, P, R
MUNSTYCKE VID HS 0.018-0.021"
MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min °C? +15

rel. luftfuktighet, max. RH % 80

TEKNOPLAST HS 150 A
1198
TEKNOPLAST héardare

TEKNOPLAST HS 150 A
1198
TEKNOPLAST héardare

2-komp. epoxifarg 2-komp.epoxifarg

vit enligt avtal
halvblank halvblank
4 4
7012 7012
4 4
1 1
143 143
100 100
7.0 7.0
1 1
5 5
5 5
1 man. 1 man.
7 7

mekanisk uppruggning mekanisk uppruggning

Teknoplast Solv, max.5% Teknoplast Solv, max.5%

(Teknosolv 9506) (Teknosolv 9506)
HS, P, R HS, P, R
0.013-0.021" 0.013-0.021"
+15 +15
80 80

Skyddsféreskrift: se varuinformationsbladen
www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta
* HS = Hogtrycksspruta

D Avser tider i det sammansatta fargsystemet.

* P = Pensel

* R = Rulle + efterslatning med pensel

2 yttemperatur min. 3°C dver daggpunkten.
:

“SpiseIA{/Aégen 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 5060 9500

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo
SVERIGE

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision 2010-11-25

Utforandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

1. Skiktet :
FORBEHANDLING: 2. Skiktet :
- blastring till Sa2¥2, (standard SO 8501-1)
- ytprofil medium (G), (standard 1ISO 8503-2 )

3. Skiktet :

TEKNOZINC 90 SE A
INERTA 51 MIOX A

NDE

ABéttrlng av ev. skador, se kapitel

4, punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6

TEKNODUR 0290 A 1x 40 pm
Totalt 160 um

PRODUKTNAMN TEKNOZINC 90 SE A
DATABLAD nr. 1086
HARDARE
FARGTYP epoxizinkpulverfarc
KULOR blagra
GLANS (SS 184184 vid 60 °) matt
BRUKSTID vid +23°C /h 16
VOLYMTORRHALT / % 53+2
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar:  bas 5
hérdare 1
REKOMM. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm 75
torrskikttjocklek / pum 40
TEOR. STRACKFORMAGA m2/l 13,2
TORKTID vid +23°C /50 % RH Y
dammtorr / h 5 min
hanteringsbar ( Drying recorder ) / h 30 min
genomtorr / h
évermalningsbar, min. / h 1
overmalningsbar, max. / d 3 man.
genomhérdad / d 7
aktivering efter max. 6vermalningstid mekanisk uppruggning
FORTUNNING Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506)
APPLICERINGSSATT* HS, P, R
MUNSTYCKE VID HS 0.018-0.021"
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C % +15
rel. luftfuktighet, max. RH % 80

INERTA 51 MIOX A
1352

TEKNODUR 0290 A
1607
TEKNODUR HARDENER 0200 A

jarnglimmerpigm. epoxifarg polyuretanfarg
rod enligt avtal
halvmatt blank
8 6
55+2 50+2
4 4
1 1
145 80
80 40
6,9 125
1 1
4 6
5 12
2 -
7 7

mekanisk uppruggning mekanisk uppruggning
vid underhall

Teknoplast Solv, max.5% Teknosolv 9526, max.30%

(Teknosolv 9506) (Teknosolv 9521)
HS, P, R KS,HS, P, R
(KS rekommenderas)
0.017-0.021" 0.011-0.013"
+15 +15
80 80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen
www.teknos.com

“ Avser tider i det sammansatta fargsystemet
“ Yttemperatur min. 3°C éver daggpunkten

* KS = Konventionell spruta

* HS = Hogtrycksspruta

* P =Pensel

* R = Rulle + efterslatning med pense

I
Spiselvagen 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 5060 950C

IE

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2010-11-25

Utforandefdreskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

1. Skiktet :

FORBEHANDLING:
- blastring till Sa2Y, (standard 1SO 8501-1)
- ytprofil medium (G), (standard 1SO 8503-2)

2. Skiktet :

INERTA PRIMER 5 A

5

1x 80 um

A attring av ev. skador, se kapitel 4, punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6

TEKNODUR 0290 A 1x40pm

120 pm

Totalt

PRODUKTNAMN INERTA PRIMER 5 A
DATABLAD nr. 1193
HARDARE
FARGTYP epoxigrundfarg
KULOR gra, rod, vit
GLANS (SS 184184 vid 60 °) matt
BRUKSTID vid +23°C /h 8
VOLYMTORRHALT / % 5542
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar:  bas 4
hardare 1
REKOMM. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm 145
torrskikttjocklek / pm 80
TEOR. STRACKFORMAGA ma2/| 6,9
TORKTID vid +23°C /50 % RH ¥
dammtorr / h 1
hanteringsbar ( Drying recorder ) / h 3
genomtorr / h
6vermalningsbar, min. / h 4
6vermalningsbar, max. / d 3
genomhéardad / d 7
aktivering efter max. 6vermalningstid mekanisk uppruggning
FORTUNNING Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506)
APPLICERINGSSATT* HS, P, R
MUNSTYCKE VID HS 0,013-0,018"
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C? +15
rel. luftfuktighet, max. RH % 80

TEKNODUR 0290 A
1607
TEKNODUR HARDENER 0200 A

polyuretanfarg
enligt avtal

blank

50+2

80
40

125

12
7
mekanisk uppruggning
vid underhall
Teknosolv 9526, max.30%
(Teknosolv 9521)

KS,HS, P, R
(KS rekommenderas)
0,011-0,013"

+15
80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen
www.teknos.com

Y Avser tider i det sammansatta fargsystemet

* KS = Konventionell spruta
* HS = Hogtrycksspruta
* P =Pensel

“Spi
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 5060 950C

* R = Rulle + efterslatning med pense
TEKNOS

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 50C
SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2010-11-25

Utférandeféreskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

1. Skiktet : TEKNOZINC 90 SE A 1x 40 pum
FORBEHANDLING: 2. Skiktet : INERTA 51 MIOX A 1x 120 um
- blastring till Sa2v, (standard 1SO 8501-1)
- ytprofil medium (G), (standard ISO 8503-2)

Battring av ev. skador, se kapitel 4, punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6
3. Skiktet : TEKNODUR 0290 A 1x 40pum

Totalt 200 pm

PRODUKTNAMN TEKNOZINC 90 SE A INERTA 51 MIOX A TEKNODUR 0290 A
DATABLAD nr. 1086 1352 1607

HARDARE TEKNODUR HARDENER 0200 A
FARGTYP epoxizinkpulverfarg specialpigm. epoxifarg polyuretanfarg

KULOR blagra rod enligt avtal

GLANS (SS 18 41 84 vid 60 °) matt halvmatt blank

BRUKSTID vid +23°C /h 16 8 6
VOLYMTORRHALT / % 53+2 55+2 50+2

BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar:  bas 5 4 4
hardare 1 1 1

REKOMM. SKIKTTJOCKLEK

vatskikttjocklek / pm 75 215 80
torrskikttjocklek / pm 40 120 40
TEOR. STRACKFORMAGA m2/l 13,2 4,6 125

TORKTID vid +23°C /50 % RH Y

dammtorr / h 5 min 1 1
hanteringsbar ( Drying recorder ) / h 30 min 4 6
genomtorr / h
6vermalningsbar, min. / h 1 5 12
6vermalningsbar, max. / d 3 man. 2 -
genomhérdad / d 7 7 7
aktivering efter max. 6vermalningstid mekanisk uppruggning mekanisk uppruggning mekanisk uppruggning
vid underhall
FORTUNNING Teknoplast Solv, max.5% Teknoplast Solv, max.5% Teknosolv 9526, max.30%
(Teknosolv 9506) (Teknosolv 9506) (Teknosolv 9521)
APPLICERINGSSATT* HS, P, R HS, P, R KS, HS, P, R
(KS rekommenderas)
MUNSTYCKE VID HS 0,018-0,021" 0,017-0,021" 0,011-0,013"
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C “ +15 +15 +15
rel. luftfuktighet, max. RH % 80 80 80
Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen * KS = Konventionell spruta
www.teknos.com * HS = Hogtrycksspruta
Y Avser tider i det sammansatta fargsystemet * P =Pensel
“ Yttemperatur min. 3°C éver daggpunkten * R = Rulle + efterslatning med pense
Spiselvagen 3, P.O.Box 10: Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsingfors Tel. +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 50C

FINLAND Fax +358 9 5060 950C SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2010-02-03

Utférandeféreskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:
- P& varmférzinkade underlag utfors latt svepblastring
- ytprofil fin (G), (standard ISO 8503-2)

- TEKNOZINC 90 SE A anvéands for 1. Skiktet :
battring av eventuella skador a 2. Skiktet :
varmfdrzinkning 3. Skiktet :

Varmforzinkning enligt
Kontinuerligt varmforzinkac
tunnplat, eller aluzink

SS-EN ISO 1461
ASTM A 525 M 275 g/m?

Battring av ev. skador, seAkAapiteI 4, punkt 4355 0ch 4.3.5.6

INERTA PRIMER 5 A 1x 60 pm
TEKNOPLAST HS 150 A 1x 100 pm
TEKNOPLAST HS 150 A 1x 100 pm

Totalt 260 um

PRODUKTNAMN TEKNOZINC 90 SE A
DATABLAD nr. 1086
HARDARE
FARGTYP epoxizinkpulverfarg
KULOR blagra
GLANS (SS 184184 vid 60 °) matt
BRUKSTID vid +23°C /h 16
VOLYMTORRHALT / % 53+2
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar:  bas 5
hérdare 1
REKOMM. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm
torrskikttjocklek / pum
TEOR. STRACKFORMAGA ma2/l
TORKTID vid +23°C /50 % RH
dammtorr / h 5 min
hanteringsbar ( Drying recorder ) / h 30 min
genomtorr / h
6vermalningsbar, min. / h 1
6vermalningsbar, max. / d 3 man.
genomhérdad / d 7
aktivering efter max. 6vermalningstid mekanisk uppruggning
FORTUNNING Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506)
APPLICERINGSSATT* HS, P,R
MUNSTYCKE VID HS 0,018-0,021"
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C +15
rel. luftfuktighet, max. RH % 80

INERTA PRIMER 5 A
1193
epoxigrundfarc
gra, rod, vit

matt

55+2

110
60

9.1

4
6 man.
7
mekanisk uppruggning

Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506)

HS, P,R
0,013-0,018"

+15
80

TEKNOPLAST HS 150 A
1198
TEKNOPLAST hérdare
2-komp. epoxifarg
enligt avtal
halvblank

4

70+2

143
100

7.0

5
1 man.
7
mekanisk uppruggning

Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506)

HS,P,R

0,013-0,021"

+15
80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen
www.teknos.com

7 Avser tider i det sammansatta fargsystemet
“ Yttemperatur min. 3°C éver daggpunkten

* KS = Konventionell spruta
* HS = Hogtrycksspruta
P = Pensel

* R = Rulle + efterslatning med pense

Spiselvagen 3, P.O.Box 10:
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 5060 950C

Limmaredsv.2, P.O.Box 211

S-514 24 Tranemo
SVERIGE

Tel. +46 325 619 50C
Fax. +46 325 767 54




Revision 2007-05-30

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:

FORE:MONTA j
Varmfdrzinkning enligt

SS-EN 1SO 1461

Battring
TEKNOZINC 90 SE A anvéands for battring av varmférzinkning till
skikttjocklek lika specifiserad

Totalt

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.
HARDARE

FARGTYP

KULOR

GLANS (SS 18 41 84 vid 60 °)

BRUKSTID vid +23°C /h

VOLYMTORRHALT / %

BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas

hardare

REKOMM. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm
torrskikttjocklek / pm

TEOR. STRACKFORMAGA mz/|

TORKTID vid +23°C /50 % RH Y
dammtorr / h
hanteringsbar ( Drying recorder ) / h
genomtorr / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max. / d
genomhéardad / d
aktivering efter max. évermalningstid

FORTUNNING

APPLICERINGSSATT*
MUNSTYCKE VID HS
MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min °C?
rel. luftfuktighet, max. RH %

TEKNOZINC 90 SE A
1086
epoxizinkpulverfarg
blagra
matt
16

53+2

5 min
30 min
1
3 man.
7

mekanisk uppruggning

Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506)

P, HS, R

0,018-0,021"

+15
80

Skyddsféreskrift: se varuinformationsbladet

www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta
* HS = Hogtrycksspruta

D Avser tider i det sammansatta fargsystemet.

* P = Pensel

* R = Rulle + efterslatning med pensel

2 yttemperatur min. 3°C dver daggpunkten.

“SpiseIA{/Aégen 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 5060 9500

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo
SVERIGE

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision 2007-05-30

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:

Varmfdrzinkning enligt SS-EN 1SO 1461

Béttring av ev. skador, se kapitel 4, punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6
TEKNOZINC 90 SE A anvénds for battring av varmférzinkning
till skikttjocklek lika specifiserad.

Totalt
Grund- och tackmalning med omgivande tak-, vagg-

och golvfar

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.
HARDARE

FARGTYP

KULOR

GLANS (SS 18 41 84 vid 60 °)
BRUKSTID vid +23°C /h
VOLYMTORRHALT/ %

BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
héardare

REKOMM. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm
torrskikttjocklek / pm

TEOR. STRACKFORMAGA mz/|

TORKTID vid +23°C /50 % RH Y
dammtorr / h
hanteringsbar ( Drying recorder ) / h
genomtorr / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max. / d
genomhéardad / d
aktivering efter max. évermalningstid

FORTUNNING

APPLICERINGSSATT*
MUNSTYCKE VID HS
MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min °C?
rel. luftfuktighet, max. RH %

TEKNOZINC 90 SE A
1086
epoxizinkpulverfarg
blagra
matt
16

53+2

5 min
30 min
1
3 man.
7

mekanisk uppruggning

Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosol 9506)

P, HS, R

0,018-0,021"

+15
80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos.com

D Avser tider i det sammansatta fargsystemet.

KS = Konventionell spruta
HS = Hogtrycksspruta
P = Pensel
R = Rulle + efterslatning med pensel

2 yttemperatur min. 3°C dver daggpunkten.

“Spiselﬁ\}égen 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Limmaredsv.2, P.O.Box 211

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 5060 9500

S-514 24 Tranemo
SVERIGE

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision 2007-05-30

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:

- blastring till Sa2v;, (standard 1SO 8501-1)
- ytprofil medium (G), (standard ISO 8503-2)

TEKNO

Battring av ev. skador, se kapitel 4, punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6
TEKNOZINC 90 SE A anvénds for battring av varmférzinkning till
skikttjocklek lika specifiserad.

Totalt 1 x 40 um
Grund- och tackmalning med omgivande tak-, vagg-
och golvfar

PRODUKTNAMN TEKNOZINC 90 SE A
DATABLAD nr. 1086
HARDARE
FARGTYP epoxizinkpulverfarg
KULOR blagra
GLANS (SS 18 41 84 vid 60 °) matt
BRUKSTID vid +23°C /h 16
VOLYMTORRHALT/ % 53+2
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas 5
héardare 1
REKOMM. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm 75
torrskikttjocklek / pm 40
TEOR. STRACKFORMAGA m2/| 12.5
TORKTID vid +23°C /50 % RH Y
dammtorr / h 5 min
hanteringsbar ( Drying recorder ) / h 30 min
genomtorr / h
6vermalningsbar, min. / h 1
6vermalningsbar, max. / d 3 man.
genomhérdad / d 7
aktivering efter max. évermalningstid mekanisk uppruggning
FORTUNNING Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506)
APPLICERINGSSATT* P,HS, R
MUNSTYCKE VID HS 0,018-0,021"
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C? +15
rel. luftfuktighet, max. RH % 80

Skyddsféreskrift: se varuinformationsbladen
www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta
* HS = Hogtrycksspruta

D Avser tider i det sammansatta fargsystemet.

* P = Pensel

* R = Rulle + efterslatning med pensel

2 yttemperatur min. 3°C dver daggpunkten.

i &}

Spiselvagen 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 5060 9500

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo
SVERIGE

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision 2007-05-30

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3. F
TEKNO

FORBEHANDLING:

- blastring till Sa2¥;, (standard 1SO 8501-1) B

- ytprofil medium (G), (standard ISO 8503-2) EEIER
Battring

Totalt 40 pm

+70°C - 400°C ** *Om drifttemperatur kont.
PRODUKTNAMN TEKNOZINC 90 SE A TEKNOZINC SS A overstiger +70°C men inte
DATABLAD nr. 1086 1176 +400°C anvéands grundfarg
HARDARE TEKNOZINC SS silicatdel ESI Zn(R)
FARGTYP epoxizinkpulverfarg zincsilikatfarg
KULOR blagra grongra
GLANS (SS 18 41 84 vid 60 °) matt matt
BRUKSTID vid +23°C /h 16 4
VOLYMTORRHALT / % 53+2 5242
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas 5 7 (zinc pasta)
héardare 1 3
REKOMM. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm 75 115
torrskikttjocklek / pm 40 60
TEOR. STRACKFORMAGA m2/I 12,5 8,7
TORKTID vid +23°C /50 % RH Y
dammtorr / h 5 min 15 min
hanteringsbar ( Drying recorder ) / h 30 min 30 min
genomtorr / h
6vermalningsbar, min. / h 1 24 h (Se datablad 81)
6vermalningsbar, max. / d 3 man. -
genomhérdad / d 7
aktivering efter max. évermalningstid mekanisk uppruggning mekanisk uppruggning
FORTUNNING Teknoplast Solv, max.5% Teknosolv 6060, max.5%
(Teknosolv 9506)
APPLICERINGSSATT* P,HS, R HS, KS, P, R
MUNSTYCKE VID HS 0,018-0,021" 0,018 - 0,021"
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C? +15 +5
rel. luftfuktighet, max. RH % 80 50 -90 (Se datablad 81)
Skyddsféreskrift: se varuinformationsbladen * KS = Konventionell spruta
www.teknos.com * HS = Hogtrycksspruta
D Avser tider i det sammansatta fargsystemet. * P =Pensel
2 yttemperatur min. 3°C dver daggpunkten. * R = Rulle + efterslatning med pensel

f

Spiselvagen 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211

00370 Helsingfors Tel. +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
FINLAND Fax +358 9 5060 9500 SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2007-05-30

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:
- blastring till Sa3, (standard 1SO 8501-1)
- ytprofil grov (G), (standard ISO 8503-2)

- da porsokning foreskrives skall denna
ske enligt TBY avsnitt 7.2.4.6

1. Skiktet:
2. Skiktet:
Alternativt*:

INERTA 1

65 A
INERTA 165 A
E 60
e

Béttring av ev. skador, se kapitel 4, punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6

Totalt

500 pym

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

FARGTYP
KULOR
GLANS (SS 1841 84 vid 60 °)
BRUKSTID vid +23°C /h
VOLYMTORRHALT/ %
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar:  bas
héardare
REKOMM. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm
torrskikttjocklek / pm
TEOR. STRACKFORMAGA m2/|
TORKTID vid +23°C /50 % RH Y
dammtorr / h
hanteringsbar ( Drying recorder ) / h
genomtorr / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max. / d
genomhéardad / d

aktivering efter max. évermalningstid

FORTUNNING

APPLICERINGSSATT*
MUNSTYCKE VID HS
MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min °C?
rel. luftfuktighet, max. RH %

INERTA 165 A
155

epoxibelaggning
enligt avtal
blank
30 min

92+2

271
250

3.7
6
12
6
1
7

mekanisk uppruggning

TEKNOPLAST SOLV max 3%
(Teknosolv 9506)

P, HS, 2-komp. spruta

0,021-0,026"

+15
80

INERTA 165 A
155

epoxibelaggning
NCS S 2000-N
blank

30 min

271
250

3,7
6
12
6
1
7

mekanisk uppruggning

TEKNOPLAST SOLV max 3%
(Teknosolv 9506)

P, HS, 2-komp. spruta

0,021-0,026"

+15
80

INERTA 160 A
119

epoxibelaggning
NCS S 2000-N
blank
20 min

96+2

521
500

1,9
4 h
6h
4
8h

7
mekanisk uppruggning

Teknosolv 9530 for rengdring

2-komp. spruta

0,021-0,026"

+15
80

Skyddsféreskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos-group.com

D Avser tider | det sammansatta fargsystemet.

* KS = Konventionell spruta
* HS = Hogtrycksspruta

* P = Pensel endast vid flackmalning

2 yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten.

i (@)

Spiselvagen 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 5060 9500

ALimmaredsv.Z, P.O.Box 211
Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54

S-514 24 Tranemo
SVERIGE




2007-05-30

Revision

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

1. Skiktet :
2. Skiktet :

1 x 250 pm
1 x 250 pm

INERTA 200
FORBEHANDLING:

- blastring till Sa3, (standard 1SO 8501-1)
- ytprofil grov (G), (standard ISO 8503-2)

NDER

ABattring av ev. skador, se kapitel 4, punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6

- da porsokning foreskrives skall denna Totalt

ske enligt TBY avsnitt 7.2.4.6

500 pm

INERTA 200
157

INERTA 200
157

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

FARGTYP epoxibelaggning epoxibelaggning
KULOR vit NCS S 0500-N vit NCS S 0500-N
GLANS (SS 1841 84 vid 60 °) blank blank
BRUKSTID vid +23°C /h 20 min 20 min
VOLYMTORRHALT / % 96+2 9642
BLANDNINGSFORHALLANDE

volymdelar:  bas 2 2

héardare 1 1

REKOMM. SKIKTTJOCKLEK

vatskikttjocklek / pm 260 260

torrskikttjocklek / pm 250 250
TEOR. STRACKFORMAGA m2/| 3.8 3.8

TORKTID vid +23°C /50 % RH Y
dammtorr / h 4 4
hanteringsbar ( Drying recorder ) / h
genomtorr / h

6vermalningsbar, min. / h 4 4
6vermalningsbar, max. / d 1 1
genomhéardad / d 7 7

aktivering efter max. évermalningstid

mekanisk uppruggning

FORTUNNING for reng6ring TEKNOSOLYV 6060, 9522

mekanisk uppruggning

TEKNOSOLYV 6060, 9522

APPLICERINGSSATT* 2-komp. Spruta 2-komp. Spruta

MUNSTYCKE VID

HOGTRYCKSSPRUTNING 0,021 - 0,026" 0,021 - 0,026"
MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min °C? +15 +15

rel. luftfuktighet, max. RH % 80 80
Skyddsféreskrift: se varuinformationsbladen * KS = Konventionell spruta
www.teknos.com * HS = Hogtrycksspruta
'1’ Avser tider i det sammansatta fargsystemet. * P = Pensel
2 yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten. * R = Rulle + efterslatning med pensel

Alemaredsﬁ\A/A.Z, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
SVERIGE Fax. +46 325 767 54

ASplseAIA{/agen 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 5060 9500




Revision 2007-05-30

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:

- blastring till Sa2v;, (standard 1SO 8501-1)
- ytprofil medium (G), (standard ISO 8503-2)

- da porsokning foreskrives skall denna
ske enligt TBY avsnitt 7.2.4.6

1. Skiktet :
2. Skiktet :
3. Skiktet :

£

ABattring av ev.

INERTA PRIMER 5 A

1x 50 pm
INERTA 165 A 1 x 200 pm
INERTA 165 A 1 x 200 pm

kador, se kapitel

4, punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6

Totalt

450 pm

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.
HARDARE

FARGTYP

KULOR

GLANS (SS 18 41 84 vid 60 °)
BRUKSTID vid +23°C /h
VOLYMTORRHALT/ %

BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar:  bas
héardare

REKOMM. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm
torrskikttjocklek / pm

TEOR. STRACKFORMAGA mz/|

TORKTID vid +23°C /50 % RH Y
dammtorr / h
hanteringsbar ( Drying recorder ) / h
genomtorr / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max. / d
genomhéardad / d
aktivering efter max. évermalningstid

FORTUNNING

APPLICERINGSSATT*
MUNSTYCKE VID HS
MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min °C?
rel. luftfuktighet, max. RH %

INERTA PRIMER 5 A
1193

2-komp. epoxifarg
rod

matt

55+2

91
50

11,0

4
6 man.
7
mekanisk uppruggning

Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506)

P,HS, R

0.013-0,018"

+15
80

INERTA 165 A
1196

2-komp. epoxifarg
vit
halvblank
30 MIN

92+2

217
200

4,6
6
12
6
1
7

mekanisk uppruggning

Teknoplast Solv, max.3%
(Teknosolv 9506)

P3, HS, 2-komp. ruisku

0.021-0.026"

+15
80

INERTA 165 A
1196

2-komp. epoxifarg
enligt avtal
halvblank

30 MIN

217
200

4,6
6
12
6
1
7

mekanisk uppruggning

Teknoplast Solv, max.3%
(Teknosolv 9506)

P3, HS, 2-komp. ruisku

0.021-0.026"

+15
80

Skyddsféreskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta
* HS = Hogtrycksspruta

Y Avser tider i det sammansatta fargsystemet.
2 yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten.

* P =Pensel P3=pensel endast vid flackmalning
* R = Rulle + efterslatning med pensel

Spiselvéagen 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 5060 9500

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo
SVERIGE

Tel. +46 325 619 500

Fax. +46 325 767 54




Revision 2007-05-30

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:
- blastring till Sa2vs, (standard 1SO 8501-1)
- ytprofil medium (G), (standard ISO 8503-2)

- da porsokning foreskrives skall denna
ske enligt TBY avsnitt 7.2.4.6

INFRALIT EP8024-00

1 x 300-400 pm

Battring av ev. skador, se kapitel 4, punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6

Totalt

300-400 pm

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

FARGTYP

KULOR

GLANS (SS 18 41 84 vid 60 °)
BRUKSTID vid +23°C /h
VOLYMTORRHALT/ %

BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
héardare

REKOMM. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm
torrskikttjocklek / pm

TEOR. STRACKFORMAGA mz/|

TORKTID vid +23°C /50 % RH Y
dammtorr / h
hanteringsbar ( Drying recorder ) / h
genomtorr / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max. / d
genomhéardad / d
aktivering efter max. évermalningstid

FORTUNNING
APPLICERINGSSATT*

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C?
rel. luftfuktighet, max. RH %

INFRALIT EP8024-00
1077

epoxi pulverfarg
TW-8430 gra

blank

100

300

2,2

10 min/180°C
mekanisk uppruggning

ES

Skyddsféreskrift: se varuinformationsbladet
www.teknos.com

* ES = elektrostatisk spruta

D Avser tider i det sammansatta fargsystemet.

2 yttemperatur min. 3°C dver daggpunkten.

i

Spiselvagen 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 5060 9500

Limmaredsv.2, P.O.Box 211

S-514 24 Tranemo
SVERIGE

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision 2010-11-25

Utforandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:

- P& varmférzinkade underlag utfors latt svepblastring

- ytprofil fin (G), (standard 1SO 8503-2 )

1. Skiktet :
2. Skiktet :

AVarmfbrzinkning enligt

SS-EN ISO 1461

ng av ev. skador, se kapitel 4, punkt 4.3.5.

4.

TEKNOZINC 90 SE A anvands for battring av varmforzinkning

till skikttjocklek lika specifiserad

INERTA PRIMER 5 A 1x 80 pm
TEKNODUR 0290 A 1x 40 pm
Totalt 120 um

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.
HARDARE

FARGTYP

KULOR

GLANS (SS 1841 84 vid 60 °)

BRUKSTID vid +23°C /h

VOLYMTORRHALT / %

BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar:  bas

hardare

REKOMM. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm
torrskikttjocklek / pm

TEOR. STRACKFORMAGA m2/l

TORKTID vid +23°C /50 % RH
dammtorr / h
hanteringsbar ( Drying recorder ) / h
genomtorr / h
évermalningsbar, min. / h
overmalningsbar, max. / d
genomhérdad / d
aktivering efter max. 6vermalningstid

FORTUNNING

APPLICERINGSSATT*
MUNSTYCKE VID HS
MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min °C ¥
rel. luftfuktighet, max. RH %

TEKNOZINC 90 SE A
1086
epoxizinkpulverfarc
blagra
matt
16

53+2

5 min
30 min
1
3 man.
7

mekanisk uppruggning

Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506)

P,HS, R

0,018-0,021"

+15
80

INERTA PRIMER 5 A
1193
epoxigrundfarg
gra, rod, vit

matt

55+2

145
80

6,9

4
3
7

mekanisk uppruggning

Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506)

HS, P, R

0.013-0.018"

+15
80

TEKNODUR 0290 A
1607
TEKNODUR HARDENER 0200 A

polyuretanfarg
enligt avtal

blank

50+2

80
40

12.5

12
7
mekanisk uppruggning
vid underhall
Teknosolv 9526, max.30%
Teknosolv 9521)

KS,HS, P, R
(KS rekommenderas)
0,011-0,013"

+15
80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta
* HS = Hogtrycksspruta

“ Avser tider i det sammansatta fargsystemet
“ Yttemperatur min. 3°C éver daggpunkten

* P = Pensel

T O

Spiselvagen 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 5060 950C

* R = Rulle + efterslatning med pense

Limmaredsv.2, P.O.Box 211

S-514 24 Tranemo
SVERIGE

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision 2007-05-30

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3. F GE
1. skikt TEKNOLAC PRIMER 3

80 um

FORBEHANDLING:

- blastring till Sa2v;, (standard 1SO 8501-1)

- ytprofil medium (G), (standard ISO 8503-2) EE INTAGE EELER:VID : ALEL:
Béttring av ev. skador, se kapitel 4, punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6

2. skikt TEKNOSAFE 100

3. skikt TEKNOCRYL 90

um (enligt brandteknisk
dimensionering)
40 um

Total skikttjocklek enligt brandskyddsteknisk

d

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

FARGTYP
KULOR
GLANS (SS 18 41 84 vid 60 °)
BRUKSTID vid +23°C /h
VOLYMTORRHALT/ %
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar:  bas
héardare
REKOMM. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm
torrskikttjocklek / pm
TEOR. STRACKFORMAGA m2/|
TORKTID vid +23°C /50 % RH Y
dammtorr / h
hanteringsbar ( Drying recorder ) / h
genomtorr / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max. / d
genomhéardad / d

aktivering efter max. évermalningstid

FORTUNNING

APPLICERINGSSATT*
MUNSTYCKE VID HS
MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min °C?
rel. luftfuktighet, max. RH %

TEKNOLAC PRIMER 3
333

alkydgrundféarg
rod

matt

ca 45

88
40

11.2

10 min

15 min

Teknolac Solv, max.10%
(Teknosolv 1639)

HS,P, R

0,015-0,018"

+5
80

TEKNOSAFE 100
359

brandskyddsfarg

vit

ca 62

enligt brandskyddsteknisk
dimensionering

24

24

vatten, max 3%

HS

0,018"

+5
70

TEKNOCRYL 90
614

akryltackfarg
enligt avtal

blank

35+2

114
40

8,8

Teknolac Solv, max.10%
T(Teknosolv 1639)

HS,P, R

0,013"

+5
80

Skyddsféreskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos.com

* HS = Hogtrycksspruta

Y Avser tider i det sammansatta fargsystemet.
2 yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten.

* P =Pensel

* KS = Konventionell spruta

* R = Rulle + efterslatning med pensel

TSplseragen 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 5060 9500

S-514 24 Tranemo
SVERIGE

FAlemaredsv.Z, P.O.Box 21i

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision 2007-05-30

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3. F GE
1. skikt TEKNOLAC PRIMER 3

80 um

FORBEHANDLING:

- blastring till Sa2v;, (standard 1SO 8501-1)

- ytprofil medium (G), (standard ISO 8503-2) EE INTAGE EELER:VID : ALEL:
Béttring av ev. skador, se kapitel 4, punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6

2. skikt TEKNOSAFE 100

3. skikt TEKNOCRYL 90

pum (enligt brandteknisk
dimensionering)
40 um

Total skikttjocklek enligt brandskyddsteknisk

d

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

FARGTYP
KULOR
GLANS (SS 18 41 84 vid 60 °)
BRUKSTID vid +23°C /h
VOLYMTORRHALT/ %
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar:  bas
héardare
REKOMM. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm
torrskikttjocklek / pm
TEOR. STRACKFORMAGA m2/|
TORKTID vid +23°C /50 % RH Y
dammtorr / h
hanteringsbar ( Drying recorder ) / h
genomtorr / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max. / d
genomhéardad / d

aktivering efter max. évermalningstid

FORTUNNING

APPLICERINGSSATT*
MUNSTYCKE VID HS
MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min °C?
rel. luftfuktighet, max. RH %

TEKNOLAC PRIMER 3
333

alkydgrundféarg
rod

matt

ca 45

88
40

11.2

10 min

15 min

Teknolac Solv, max.10%
(Teknosolv 1639)

HS,P, R

0,015-0,018"

+5
80

TEKNOSAFE 100
359

brandskyddsfarg

vit

ca 62

enligt brandskyddsteknisk
dimensionering

24

24

vatten, max 3%

HS

0,018"

+5
70

TEKNOCRYL 90
614

akryltackfarg
enligt avtal

blank

35+2

114
40

8,8

Teknolac Solv, max.10%
(Teknosolv 1639)

HS,P, R

0,013"

+5
80

Skyddsféreskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos.com

* HS = Hogtrycksspruta

Y Avser tider i det sammansatta fargsystemet.
2 yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten.

* P =Pensel

* KS = Konventionell spruta

* R = Rulle + efterslatning med pensel

TSplseragen 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 5060 9500

S-514 24 Tranemo
SVERIGE

FAlemaredsv.Z, P.O.Box 21i

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision 2007-05-30

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

- Rengdringsgrad 3, enligt Hus AMA 98

1. Skiktet :
2. Skiktet :

Béttring av ev. skador, se kapitel 4, punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6
TEKNOCRYL PRIMER 3
TEKNOCRYL 90

1x 60 pm
1 x 40 um

Totalt

100 pm

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

FARGTYP
KULOR
GLANS (SS 18 41 84 vid 60 °)
BRUKSTID vid +23°C /h
VOLYMTORRHALT/ %
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar:  bas
héardare
REKOMM. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm
torrskikttjocklek / pm
TEOR. STRACKFORMAGA m2/|
TORKTID vid +23°C /50 % RH Y
dammtorr / h
hanteringsbar ( Drying recorder ) / h
genomtorr / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max. / d
genomhéardad / d

aktivering efter max. évermalningstid

FORTUNNING

APPLICERINGSSATT*
MUNSTYCKE VID HS
MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min °C?
rel. luftfuktighet, max. RH %

TEKNOCRYL PRIMER 3
615

akrylgrundfarg
gra

matt

43+2

139
60

7.2

Y2

Teknolac Solv, max.10%
(Teknosolv 1639)

P, HS, R

0,015"

+5
80

TEKNOCRYL 90
614

akryltackfarg
enligt avtal

blank

35+2

114
40

8,8

Teknolac Solv, max.10%
(Teknosolv 1639)

P,HS, R

0,013"

+5
80

www.teknos.com

Skyddsféreskrift: se varuinformationsbladen

Y Avser tider i det sammansatta fargsystemet.
2 yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten.

* KS = Konventionell spruta
* HS = Hogtrycksspruta
* P =Pensel

* R = Rulle + efterslatning med pensel

Spiselvéagen 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 5060 9500

Limmaredsv.2, P.O.Box 211

S-514 24 Tranemo
SVERIGE

Tel. +46 325 619 500

Fax. +46 325 767 54




Revision 2007-05-30

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:
- blastring till Sa2v;, (standard 1SO 8501-1)
- ytprofil medium (G), (standard ISO 8503-2) EE INTAGE EELER:VID : AEL:
Béttring av ev. skador, se kapitel 4, punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6
1. Skiktet : TEKNOSYNT PRIMER 3 1x 60 um
2. Skiktet : TEKNOSYNT PRIMER 3 1x 60 um
3. Skiktet : TEKNOSYNT 90 1 x 40 ym
Totalt 160 pm

PRODUKTNAMN TEKNOSYNT PRIMER 3 TEKNOSYNT PRIMER 3 TEKNOSYNT 90
DATABLAD nr. 335 335 336
FARGTYP alkydgrundféarg alkydgrundféarg alkydtackfarg
KULOR rod gra enligt avtal
GLANS (SS 18 41 84 vid 60 °) halvmatt halvmatt hdgblank

BRUKSTID vid +23°C /h

VOLYMTORRHALT / % ca 45 ca 45 ca 45

BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar:  bas

hardare

REKOMM. SKIKTTJOCKLEK

vatskikttjocklek / pm 133 133 88
torrskikttjocklek / pm 60 60 40
TEOR. STRACKFORMAGA m2/| 7.5 7.5 11.2

TORKTID vid +23°C /50 % RH

dammtorr / h 1 1 Yo
hanteringsbar ( Drying recorder ) / h

genomtorr / h 2 2 3
6vermalningsbar, min. / h 3 3 10
6vermalningsbar, max. / d - - -
genomhéardad / d

aktivering efter max. évermalningstid

FORTUNNING Teknosynt Solv, max.10% Teknosynt Solv, max.10% Teknosynt Solv, max.10%
(Teknosolv 1621) (Teknosolv 1621) (Teknosolv 1621)

APPLICERINGSSATT* HS, P, R HS, P, R KS, HS, P, R
MUNSTYCKE VID HS 0,015-0,018" 0,015-0,018" 0,009-0,015"
MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min °C? +5 +5 +5

rel. luftfuktighet, max. RH % 80 80 80
Skyddsféreskrift: se varuinformationsbladen * KS = Konventionell spruta
www.teknos.com * HS = Hogtrycksspruta
'1’ Avser tider i det sammansatta fargsystemet. * P = Pensel
2 yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten. * R = Rulle + efterslatning med pensel

FAlemaredsv.Z, P.O.Box 21i
00370 Helsingfors Tel. +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
FINLAND Fax +358 9 5060 9500 SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2007-05-30

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

1. Skiktet :
FORBEHANDLING: 2. Skiktet :
- blastring till Sa2v3, (standard 1SO 8501-1)

- ytprofil medium (G), (standard ISO 8503-2)

TEKNO
TEKNOPLAST HS 150 A

EETER

G

1 x 100 um
1x 100 pm

Battring

Totalt 200 pm

PRODUKTNAMN TEKNOPLAST HS 150 A
DATABLAD nr. 1198
HARDARE TEKNOPLAST héardare
FARGTYP 2-komp. epoxifarg
KULOR TM 328 gra
(NCS S 3500-N)
GLANS (SS 1841 84 vid 60 °) halvblank
BRUKSTID vid +23°C /h 4
VOLYMTORRHALT / % 7242
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas 4
héardare 1
REKOMM. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm 143
torrskikttjocklek / pm 100
TEOR. STRACKFORMAGA m2/| 7.0
TORKTID vid +23°C /50 % RH Y
dammtorr / h 1
hanteringsbar ( Drying recorder ) / h 5
genomtorr / h
6vermalningsbar, min. / h 5
6vermalningsbar, max. / d 1 man.
genomhérdad / d 7
aktivering efter max. évermalningstid mekanisk uppruggning
FORTUNNING Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506)
APPLICERINGSSATT* HS, P, R
MUNSTYCKE VID HS 0,013-0,021"
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C? +15
rel. luftfuktighet, max. RH % 80

TEKNOPLAST HS 150 A
1198
TEKNOPLAST héardare
2-komp. epoxifarg

enligt avtal

halvblank

7212

143
100

7.0

5
1 man.
7
mekanisk uppruggning

Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506)

HS,P, R

0,013-0,021"

+15
80

Skyddsféreskrift: se varuinformationsbladen
www.teknos.com

D Avser tider i det sammansatta fargsystemet.

* KS = Konventionell spruta
* HS = Hogtrycksspruta
* P =Pensel

* R = Rulle + efterslatning med pensel

2 yttemperatur min. 3°C dver daggpunkten.
:

“SpiseIA{/Aégen 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 5060 9500

Limmaredsv.2, P.O.Box 211

S-514 24 Tranemo
SVERIGE

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision 2010-02-03

Utforandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING: 1. Skiktet :
- P& varmférzinkade underlag utfors latt svepblastring

- ytprofil fin (G), (standard 1ISO 8503-2)

- TEKNOZINC 90 SE anvéands for 2. Skiktet :
béttring av eventuella skador av

varmforzinkning

AK(A)AntinuerIigt varmférzinkad

‘Mekanisk u

ABéttring a

ASTM A 525 M 275gm?

tunnplat eller aluzink
INERTA PRIMER 5 A
ru

1x 60 um
fore tackmalning

MONT, E] NDE
v. skador, se kapitel 4, punkt 4.3.5.

TEKNOZINC 90 SE A
1086

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

FARGTYP epoxizinkpulverfarc
KULOR blagra
GLANS (SS 1841 84 vid 60 °) matt
BRUKSTID vid +23°C /h 16
VOLYMTORRHALT / % 53+2
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar:  bas 5
héardare 1
REKOMM. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm
torrskikttjocklek / pum
TEOR. STRACKFORMAGA m2/l
TORKTID vid +23°C /50 % RH
dammtorr / h 5 min
hanteringsbar ( Drying recorder ) / h 30 min
genomtorr / h
évermalningsbar, min. / h 1
overmalningsbar, max. / d 3 man.
genomhérdad / d 7

aktivering efter max. 6vermalningstid mekanisk uppruggning

FORTUNNING Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506)
APPLICERINGSSATT* P,HS, R
MUNSTYCKE VID HS 0,018-0,021"
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C % +15
rel. luftfuktighet, max. RH % 80

TEKNOSYNT 90 1x 40 pm
Totalt 100 um
INERTA PRIMER 5 A TEKNOSYNT 90
1193 336
epoxigrundfarg alkydtackfarg
gra, rod, vit enligt avtal
matt hdgblank
8
55+2 ca 45
4
1
110 88
60 40
9.1 11.2
1 Ya
3 3
4 10
6 man. -
7
mekanisk uppruggning uppruggning vid underhall
*alltid fore Teknosynt 9C
Teknoplast Solv, max.5% Teknosynt Solv, max.10%
(Teknosolv 9506) (Teknosolv 1621)
HS, P, R KS,HS, P, R
0.013-0.018" 0,009-0,015"
+15 +5
80 80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen
www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta
* HS = Hogtrycksspruta

“ Avser tider i det sammansatta fargsystemet
“ Yttemperatur min. 3°C éver daggpunkten

* P = Pensel

* R = Rulle + efterslatning med pense

I
Spiselvagen 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 5060 950C

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2010-02-03

Utforandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

1. Skiktet :
FORBEHANDLING: 2. Skiktet :
- blastring till Sa2¥2, (standard SO 8501-1)
- ytprofil medium (G), (standard 1ISO 8503-2 )

3. Skiktet :

TEKNOZINC 90 SE A

1x 40 pm
1x 60 um
‘Mekanisk uppruggning av hela ytan fore tackmalning*.

INERTA PRIMER 5 A

NB

ABéttrlng av ev. skador, se kapitel

4, punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6

TEKNOSYNT 90 1x 40 pm
Totalt 140 um

TEKNOZINC 90 SE A
1086

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

FARGTYP zinkepoxifarg
KULOR blagra
GLANS (SS 1841 84 vid 60 °) matt
BRUKSTID vid +23°C /h 16
VOLYMTORRHALT / % 53+2
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar:  bas 5
héardare 1
REKOMM. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm 75
torrskikttjocklek / pum 40
TEOR. STRACKFORMAGA m2/l 13,2
TORKTID vid +23°C /50 % RH
dammtorr / h 5 min
hanteringsbar ( Drying recorder ) / h 30 min
genomtorr / h
évermalningsbar, min. / h 1
overmalningsbar, max. / d 3 man.
genomhérdad / d 7

aktivering efter max. 6vermalningstid mekanisk uppruggning

FORTUNNING Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506)
APPLICERINGSSATT* HS, P,R
MUNSTYCKE VID HS 0,018-0,021"
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C % +15
rel. luftfuktighet, max. RH % 80

INERTA PRIMER 5 A TEKNOSYNT 90
1193 336
epoxigrundfarg alkydtackfarg
gra, rod, vit enligt avtal
matt hdgblank
8
55+2 ca 45
4
1
110 88
60 40
9.1 11.2
1 Ya
3 3
4 10
6 man. -
7
mekanisk uppruggning uppruggning vid underhall
*altid fore Teknosynt 9C
Teknoplast Solv, max.5% Teknosynt Solv, max.10%
(Teknosolv 9506) (Teknosolv 1621)
HS, P, R KS,HS, P, R
0,013-0,018" 0,009-0,015"
+15 +5
80 80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen
www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta
* HS = Hogtrycksspruta

“ Avser tider i det sammansatta fargsystemet
“ Yttemperatur min. 3°C éver daggpunkten

* P = Pensel

* R = Rulle + efterslatning med pense

I
Spiselvagen 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 5060 950C

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2007-05-30

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:

1. skiktet :
2. skiktet :

Ytorna grundmalade enligt fabrikantens standard.

Battring av ev. skador, se kapitel 4, punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6

TEKNOSYNT PRIMER 3 pa skadade ytor. (40 pm)

TEKNOSYNT PRIMER 3 1x 60 um
TEKNOSYNT 90 1 x 40 ym
Totalt 100 pm (140 pm tot.)

Dorrfabrikantens grundfargs 6vermalningsbarhet skall vara verifierad innan malning utfores.

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

FARGTYP
KULOR
GLANS (SS 1841 84 vid 60 °)
BRUKSTID vid +23°C /h
VOLYMTORRHALT/ %
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar:  bas
héardare
REKOMM. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm
torrskikttjocklek / pm
TEOR. STRACKFORMAGA m2/|
TORKTID vid +23°C /50 % RH Y
dammtorr / h
hanteringsbar ( Drying recorder ) / h
genomtorr / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max. / d
genomhéardad / d

aktivering efter max. évermalningstid

FORTUNNING

APPLICERINGSSATT*
MUNSTYCKE VID HS
MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min °C?
rel. luftfuktighet, max. RH %

TEKNOSYNT PRIMER 3
335

alkydgrundféarg
rod

halvmatt

ca 45

80
40

11,2

Teknosynt Solv, max.10%
(Teknosolv 1621)

KS, HS, P, R

0,015-0,018"

+5
80

TEKNOSYNT PRIMER 3 TEKNOSYNT 90
335 336
alkydgrundfarg alkydtackfarg

gra enligt avtal
halvmatt hdgblank
ca 45 ca 45
133 88
60 40
7,5 11,2
1 Y%
2 3
3 10

Teknosynt Solv, max.10%
(Teknosolv 1621)

Teknosynt Solv, max.10%
(Teknosolv 1621)

KS,HS, P, R KS,HS, P, R
0,015-0,018" 0,009-0,015"
+5 +5
80 80

Skyddsféreskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos.com

Y Avser tider i det sammansatta fargsystemet.
2 yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten.

* KS = Konventionell spruta
* HS = Hogtrycksspruta
* P =Pensel

* R = Rulle + efterslatning med pensel

AASplseragen 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 5060 9500

Alemaredsv.Z, P.0O.Box 21A:AI.

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54

S-514 24 Tranemo
SVERIGE




Godkinda Fargsystem for TBY 66(74)

3.3.6 Ovriga tillverkare

3.3.6.1 Loctite Sweden AB/Henkel Norden Oy

Utgava 2



Tel ~031-750 54 00
Fax -031-750 53 91

PRODUKTBESKRIVNING

Tvakomponents polyesterspackel som hardar efter
blandning. Allroundspackel av lattviktstyp bl a fér

karosserireparationer med utmarkt vidhaftning pa ett antal
olika underlag.

Anvandningsomrade

Lattspackel fér anvandning pa ytor som aluminium, plat,
koppar, glasfiberplast, tra etc. Latt att spackla, 1att att slipa.

Ger en fin yta som kan évermalas direkt.
Egenskaper — Ohdrdat material

Del A (Pasta)

Kemikalietyp Polyester
Utseende Ljusgra
Densitet @ 25 °C, kg/dm® 1,15

Viskositet @ 23 °C, Pa?s
Brookfield HBF STD F-01 50-55

Del B (Hardare)

Kemikalietyp Dibensoylperoxid
Utseende Gul

Densitet @ 20 °C, kg/dm 3 1,15

Viskositet @ 20 °C, Pa?s 200-600

Hardningsférfarande

Hardtid vs. tid/temperatur

Med ett blandningsférhallande om 2-3 viktprocent hardare i
forhallande till mangden pasta, hardar blandningen vid

+20 °C pa ca: 6 min. Efter ytterligare 10 min kan produkten
slipas. Hardningstiden forlangs avsevart vid laga
temperaturer och forkortas vid héga temperaturer.

Egenskaper hos hiardat material

Fysikaliska egenskaper

Elektrisk ledningsférmaga (? /cm) 10"
Hardhet (Shore D) 55-60
Draghalifasthet (N/mm?) ~10
Vidhiftning

Stal <+200°C
Aluminium <+200°C
Lattmetall <+200°C
Koppar <+200°C
Rostfritt stal <+200°C

Kemikaliebestandighet

Hardad produkt ar bestdndig mot vatten, saltlésningar,
organiska I6sningsmedel, utspddda syror och alkalier.

Loctite Sweden AB

Box 8823 7 402 71 Goteborg

Tekniskt datablad
Produkt: PP 100

Allman information

Foérbehandling

Renslipa ytan grundligt sa att rost och farg avlagsnas. F6r
basta vidhaftning skall ytan vara ren och fri fran fett. De
bada komponenterna skall blandas val med 2-3 viktprocent
hardare i férhallande till mangden pasta.

Applicering

(Anvand stalspackel) Skrapspackla ytan sa att pastan
tréanger ner i slipsparen. Fyll sedan omedelbart till 5nskad
tjocklek. Basta arbetstemperatur &ar éver +18 °C, helst ej
under +15 °C.

Bearbetningstid

Ca: 6 min. vid +20 °C. Kan slipas efter ytterligare 10 min.
Slipas med papper i kornstorlek 120-240. Rengdr verktyg
med etylacetat eller cellulosafértunning.

Lagringstid

Ett ar vid lagring under +20 °C, réknat fran datum for
tillverkning.

Notera

Fett forstor helt vidhaftningsformagan.
Oxiderad plat nedséatter vidhaftningsformagan.
Observera

De data som aterfinns hari medféljer endast som
information och skall vara tillférlitliga. Vi kan inte ta nagot
ansvar for de resultat som erhallits av andra, vilkas
metoder vi inte har nagon kontroll 6ver. Det ar
anvandarens ansvar att bestdmma lampligheten for
andamalet avseende vilken som helst av de egenskaper
som namns hari, och att iaktta sadana férebyggande
atgarder som &r lampliga for att skydda egendom och
personer mot fara, i det fall en involvering i hantering och
anvéandning ar aktuell. Utifran det féregaende sagda,
friskriver sig Loctite Sweden AB specifikt fran alla garantier,
uttryckta saval som implicerade, inklusive garantier for
séljbarhet eller lamplighet for sarskilda &ndamal, vilka har
sin grund i férséaljning eller anvandning av Loctite Sweden
ABs produkter. Loctite Sweden AB friskriver sig specifikt
fran varjehanda ansvar fér darav féljande eller incidentala
skador av varjehanda slag, inklusive uteblivna vinster.
Diskussionen hari rérande olika processer eller
sammansattningar, skall inte tolkas som en framstallning
om att dessa ar fria fran begréansningar genom patent dgda
av andra eller som en licens under vilket som helst av
Loctite Corporations patent som kan tackasadanna
processer eller sammanséttningar. Virekomenderar att
varje mdjlig anvandare testar de tankta applikationerna fére
upprepad anvandning, varvid dessa data kan anvandas
som en vagledning. Dessa produkter kan tackas av ett eller
flera patent eller patentansékningar.

EJ AVSETT SOM PRODUKTSPECIFIKATION
TEKNISKA DATA SOM ANGES | DETTA DOKUMENT AR ENDAST AVSETT SOM INFORMATION.
VANLIGEN KONTAKTA LOCTITE SWEDEN ABs LABORATORIUM FOR REKOMMENDATIONER GALLANDE DENNA PRODUKT.
GOTEBORG 031 750 54 90
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4  KULORER

Malningsobjekt Gammal kod? NCsY? RAL?? Anm. Kuldren ar
Edition 2 standardkuldr hos

Byggmalning
Véagg, tak MA 0-1 S 1002-Y 9002 OKG AB, BKAB, FKAB
Végg, tak MA 0-11 S 1005-Y20R 1013 OKG AB, BKAB
Véagg, tak NCS 0502-Y S 0502-Y 9010 RAB, FKAB
Végg, tak RAL 9003 S 0500-N 9003 Signalvit TVO, FKAB
Végg, tak RAL 9002 9002 Gravit TVO
Vagg, tak RAL 9010 9010 Renvit TVO

| Golv T-M 114 S 3502-Y -- BKAB, FKAB
Golv 911 Gra S 4502-Y 7030 FKAB

| Golv 911 Gra S 4502-B 7045 RAB, FKAB
Golv RAL 7004 S 4000-N 7004 Signalgra TVO
Golv MA 15 S 5502-G -- OKG AB
Golv NCS 2060-Y50R S 2060-Y50R --
Golv NCS 4000-N S 4000-N 7004 FKAB

| Dorrar MA 155 S 1080-Y60R -- Orange OKG AB, FKAB

| Dorrar Nordsjo 56171 S2070-Y60R OKG AB

| | Dérrar Orange Y3 S1080-Y70R  |-- Orange OKG AB, FKAB
Dorrar MK 125010 S 0580-Y20R -- Gul FKAB
Daorrar MK 390807 S 6030-B90G -- Gron FKAB
Dorrar NCS 4040-B10G S 4040-B10G -- Bla FKAB
Dorrar NCS 5050-B10G S 5045-B10G -- Morkbla FKAB

| | Dérrar S1580-Y90R Réd RAB

|
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Malningsobjekt Gammal kod? NCSH?) RAL?? Anm. Kulbren ar
Edition 2 standardkuldr hos
Stalmalning ASEA-A S 3005-B20G -- Ljus grabla Samtliga kraftverk
-/ -- ASEA-B S 4010-B10G -- Grabla Samtliga kraftverk
- -- ASEA-C S 5020-B10G -- BIa Samtliga kraftverk
-/ -- ASEA-D S 8005-B20G -- Blasvart Samtliga kraftverk
- /] -- ASEA-E S 0500-N 9003 Vit Samtliga kraftverk
-/ -- ASEA-F S 9000-N 9005 Svart Samtliga kraftverk
- /] -- ASEA-G S 2070-Y60R -- Orange Samtliga kraftverk
- 1.-- HM-N3 S 4005-G20Y 7042 Nordsjo standardgra Samtliga kraftverk
for tjarepoxi Duatar HM
-/ -- S 3005-G80Y 7032 Kiselgra RAB
-/ -- NCS 9000 S 9000-N 9005 Svart Samtliga kraftverk
- /] -- NCS 5000 S 5000-N 7037 Gra Samtliga kraftverk
| | -1 - NCS 2000 S 2000-N 7047 Ljusgra Samtliga kraftverk
- /].-- S 6020-G10Y -- Lovgron RAB
- Il.-- Hesselgren 20 S 7502-B - Blyertsgra OKG AB
- /].-- MF 1107 0020-Y Edition 1 |-- OKG AB
|| —-/l.-- MA 155 S1080-Y60R |- Orange OKG AB, FKAB
- 1.-- Maronréd Nordsjo S 8010-R10B -- Maronréd OKG AB
56197-XP771
- /.- Nordsj6 56197-4042 -- Rod OKG AB
- /].-- Nordsjo 561/1836 M=Gul OKG AB
- /.- Nordsjo 561/1838 S-0005-G90Y H=Gulvit OKG AB
- /].-- Nordsjo 561/1839 I=Beige OKG AB
- /.-~ Nordsj6 561/1840 K=Brun OKG AB
- /].-- Nordsjo 561/1841 S 8005-Y80R L=Mérkbrun OKG AB
- /].-- Nordsjd 561/1842 N=Morkbla OKG AB
- /].-- Nordsjo 561/1843 P=Mellanbla OKG AB

Utgava 2




Godkénda Fargsystem for TBY 69(74)
Malningsobjekt Gammal kod? NCSH?) RAL?? Anm. Kulbren ar
Edition 2 standardkuldr hos

--//.-- Nordsjo 561/1845 S=Blagra OKG AB

- /.- MF 1503= Nordsjo 0005-G90Y OKG AB
56197-3121

--//.-- TINT DUR-TM 6881/06 Rod OKG AB

--//.-- MA 316 S 8010-B10G -- Bla BKAB

- //.-- MK 190502= S 8005-Y80R -- 5rkbrun BKAB, OKG AB
Nordsjo 56197-8114

- //.-- MK 190502= S-2040-B30R OKG AB
Nordsjo 56197-5124

-- //.--, fasadplét RR 256 S 8005-G20Y -- Morkgra OKG AB

-- //.--, fasadplat Varmvit 607 S 0505-G80Y -- FKAB
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ASEA Kulor enligt Asea: s standard

HM-N3 Kuldrbeteckning pa hartsmodifierad epoxifarg fran Akzo
Industrial, Malmo

MA Malarmaistarnas accentfargkarta

MF Malarmaéstarnas viggfargkarta

MK Malarméstarnas klarskala

NCS Natural Color Systems

RAL Tysk féargatlas

T-M Kuldrbeteckning angiven i1 Teknos Oy fargkartor

911 Gra Kuldrbeteckning angiven i Sigma Coatings fargkartor

NOT

1) Mot gammal kod nidrmast svarande NCS, Edition 2.

2) Mot NCS-kod Edition 2 ndrmast svarande RAL.
Vid storre avvikelse 4n AE2 mot NCS-kod Edition 2 anges inget RAL-nummer.
Obs! Ingen av de angivna RAL-kul6rerna motsvarar exakt nagon av NCS-
kuldrerna

3) Vid bestéllning eller foreskrivande av farger med NCS- eller RAL-kulorer
erfordras resp. kiarnkraftverk:s godk&nnande nir gammal kod &r angiven.

4) Med gammal kod menas anvind kulorbeteckning vid respektive anldggnings
tillkomst
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SAMMANSTALLNING GODKANDA PRODUKTER

FOr betongytor

Text med rod teckenfarg ar produkter som anvéands inom radiologiskt omrade.

For betongytor

Tillverkare / Leverantor

0816 Sigma Renova Isotop

Sigma Coatings / Sigma Farg AB

0826 Sigmafix Microdispers grund

Sigma Coatings / Sigma Farg AB

0830 Sigmatex 20

Sigma Coatings / Sigma Farg AB

0904 Sigma Acryl Finish 40

Sigma Coatings / Sigma Férg AB

111, Puhallus- ja saumaushiekka

Optiroc Oy Ab

1810 Sigmacryl 6

Sigma Coatings / Sigma Farg AB

2009 Dalapro snickeri

Sigma Coatings / Sigma Farg AB

2014 Dalapro S

Sigma Coatings / Sigma Farg AB

2025 Dalapro Medium

Sigma Coatings / Sigma Farg AB

2210 Bostik 70

Sigma Coatings / Sigma Farg AB

2211 Dalapro ekonomilim

Sigma Coatings / Sigma Férg

8003 Sigma Topplack

Sigma Coatings / Sigma Férg AB

8316 Coltura EP Flooring

Sigma Coatings / Sigma Farg AB

Alcro Betongspackel Artnr 123488 resp.
123492

Alcro Farg

Baskarp 25

Askania AB

Baskarp 55

Askania AB

Binderlack, Prod Nr. 49123

Akzo Nobel Decorativ Coatings AB

Bindoplast 20, Prod Nr. 37702, 377XX,

Akzo Nobel Decorativ Coatings AB

Biora 3 Grund- och Takférg

Teknos Oy / Teknos AB

Casco Vinyl o Vav, Prod Nr. 3424

Akzo Nobel Decorativ Coatings AB

Teknos Oy / Teknos AB / Sigma

Dalapro S Farg AB
Diamant 20 Teknos Oy / Teknos AB
Diamant 3 Teknos Oy / Teknos AB

Epirex Fill, epoxispackel

BASF OY / Modern Betong AB

Epolan V Akryl, Prod Nr. 37671, 37675,
37682

Akzo Nobel Decorativ Coatings AB

Granucol KG7

Scan Mineral AB / Oy Algol AB

Granuscan KG Qaulity

Scan Mineral AB / Oy Algol AB

Inerta 165 A, epoxibelédggning

Teknos Oy / Teknos AB

Inerta 200

Teknos Oy / Teknos AB

Inovatak 2, Prod Nr. 51107

Akzo Nobel Decorativ Coatings AB

Mastertop 1160 NPP-W, Epoxifarg

BASF OY / Modern Betong AB

Mastertop BC 360 NPP, epoxibeldggning

BASF OY / Modern Betong AB

Mastertop TC 460 NPP

BASF OY / Modern Betong AB
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| FoOr betongytor Tillverkare / Leverantor
Mastertop P 686 W, epoxiklarlack BASF OY / Modern Betong AB
Robust Vatrum, 378xx Akzo Nobel Decorativ Coatings AB
S.230 (Steel Shot) Asikos Strahlmittel GmbH

Sandtex V Silikatbinder, Prod Nr.49124 Akzo Nobel Decorativ Coatings AB

Saniseal 100 BASF OY / Modern Betong AB
Silora LF-Medium lattspackel Teknos Oy / Teknos AB

Spackel Medium, Prod Nr. 60124 Akzo Nobel Decorativ Coatings AB
Spackel Sprut, Prod Nr. 67250 Akzo Nobel Decorativ Coatings AB
Stoppgrund, Prod Nr. 50920 Akzo Nobel Decorativ Coatings AB
Teknofill 5770A Teknos Oy / Teknos AB

Teknopox Aqua V A Teknos Oy / Teknos AB

Teknopox Aqua V Fill A Teknos Oy / Teknos AB

Teknopox Aqua V Tix A Teknos Oy / Teknos AB

Teknopox Fill epoxispackel Teknos Oy / Teknos AB

Timantti 60 A Teknos Oy / Teknos AB

Timantti Stop Teknos Oy / Teknos AB

Téckplast 2, Prod Nr. 50113 Akzo Nobel Decorativ Coatings AB
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5.2 For stalytor

Text med rdd teckenférg dr produkter som anvidnds inom radiologiskt omréde.
For kolstalsytor Tillverkare / Leverantor
0817 Sigmatorno primer Sigma Coatings / Sigma Féarg AB
0904 Sigma Acryl Finish 40 Sigma Coatings / Sigma Féarg AB
7117 Sigmarine 28 Sigma Coatings / Sigma Farg AB
7240 Sigmarine 49 Sigma Coatings / Sigma Féarg AB
7401 Sigmazinc 109 Sigma Coatings / Sigma Féarg AB
7414 Sigmacover 280 Sigma Coatings / Sigma Féarg AB
7427 Sigmacover 435 Si . . N

igma Coatings / Sigma Féarg AB
7428 Sigmacover 630 Sigma Coatings / Sigma Farg AB
7443 Sigmaguard CSF 650 Sigma Coatings / Sigma Farg AB
7461 Sigmashield 420 Sigma Coatings / Sigma Féarg AB
Alsil A3 Askania AB / SP Minerrals Oy
Alsil B3 Askania AB / SP Minerrals Oy
Aluminiumoxid AB Norclean / Beijer G & L Oy
ARC 858 ARC Chesterton
ARC S2 ARC Chesterton
ARC SD4i ARC Chesterton
Hagmans Stalplast Micro Prod Nr. Akzo Nobel Decorativ Coatings AB /
28199 alt.10900/10901/10902 Hagmans Kemi AB
Inerta 160 A Teknos Oy / Teknos AB
Inerta 165 A Teknos Oy / Teknos AB
Inerta 200 Teknos Oy / Teknos AB
Inerta 51 MIOX A Teknos Oy / Teknos AB
Inerta Primer 5 A Teknos Oy / Teknos AB
Infralit EP 8024-00 Teknos Oy / Teknos AB
Intercure 200, EPA214/EPA240 International Farg AB

Interlac 658, PNA043

International Firg AB

Interlac 665, CLA 131

International Fiarg AB

Interprime 106, CPA106

International Farg AB

Intersheen 54, MFA130

International Firg AB

Intersheen 73, MXA191

International Farg AB

Intertuf 127, JDA130 /JDA 101

International Farg AB

Interzinc 22, QHA027/QHA028

International Fiarg AB

Interzinc 315, EPA348/EPA349

International Farg AB

Interzinc 421, CPA 800

International Firg AB

Nordsjo Elementfarg V, Prod
Nr.50787

Akzo Nobel Decorativ Coatings AB

Novatherm 4 FR Akzo Nobel Decorativ Coatings AB /
International Farg AB
Olivin 55 Askania AB / SP Minerrals Oy
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Pansarol Bexur Grund, Prod Nr.
12159

Akzo Nobel Decorativ Coatings AB

Pansarol Finish, Prod Nr. 118XX

Akzo Nobel Decorativ Coatings AB

Pansarol Metallprimer Prod nr 12163

Akzo Nobel Decorativ Coatings AB

Pansarol V Primer, Prod Nr.xxxxx

Akzo Nobel Decorativ Coatings AB

Plastic Padding PP 100

Loctite Sweden AB / Henkel Norden
Oy

Ready 90, Prod nr 373XX

Akzo Nobel Decorativ Coatings AB

Ready 90, Prod Nr. 11880

Akzo Nobel Decorativ Coatings AB

Tebeco Stalsand G17

AB Tebeco / Beijer G & L Oy

Teknocryl 90 Teknos Oy / Teknos AB
Teknocryl Primer 3 Teknos Oy / Teknos AB
Teknodur 0290 A Teknos Oy / Teknos AB
Teknolac Primer 3 Teknos Oy / Teknos AB
Teknoplast HS 150 A Teknos Oy / Teknos AB
Teknosafe 100 Teknos Oy / Teknos AB
Teknosynt 50 Teknos Oy / Teknos AB
Teknosynt 90 Teknos Oy / Teknos AB
Teknosynt Primer 3 Teknos Oy / Teknos AB
Teknozinc 90 SE A Teknos Oy / Teknos AB
Teknozinc SS A Teknos Oy / Teknos AB
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